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1.
. NEZ
ZACNEME...

Stavba modeld letadel je' Viastn® jako obor zé&jmové
Zinnosti atejnd stard {(a mo¥né star¥i) ne¥ stavba sku-
te&nych letadel. Prvni Gapd¥né létajici modely jimtd jiz
tehdy pred mnoha desitkami a viastn® jiZ stovkamilet
vyvoldvaly v piedstavdch svych konstruktérd mySlenku
na moZnost jejich délkovéno ovi&ddni. Teprve prudKy
rozvoj techniky v oblasti bezdrétovych pFenosd pomoct
xédiovych elektromagnetickych vin wviak umoZnil tyto
myslenky realizovat. A tak jif pRed druhou svétovou
vélkou vznikaji prvni jednoduché rddiem ¥Fizené modety
a zalétkem padesétych let se objevili prvni prikepnicl
této modeldFské Kategorie i

u vés. Vyvo] Fidicich

rédiovych souprav se zéhy pResunul! z primitivnich
konstruk&nich

kancetd¥i vice & ménd zndmych vyrobed elektronickych

amatérskych podminek do vyvojovych

za¥Fizeni, Vyroba fidicich souprav se v mnoha zemich
stala vWnosnou komerdni zéleZitosti a rddiem Fizené
modely jeou dnes daleko nejrozSifendjiil kategorii mo-

deldfské Einnosti ve svétd i u nés.

f4diem Fizeny model umoZXuje urfitym zphsobem umoc-
nit snahu modeldfe-konstruktéra vynaloZenou na stavbu
modelu tim, 2e pomoci ¥dici soupravy mé& moFnost
aktivnd oviiviovat let modelu, reagovat na zm&ny v cho-
véni modelu, provéd&t s nim tfeba i sloZité akrobatické
obraty - miZe prosté uréitym zplsobem modelovat
i pilotovéni skutedného letadla a tim se co nejvice

pHibliZit skuteEnému vzoru,

Technické vybaveni rddiem Fzeného modelu zlstdvE
nékladnou
daldimu rychlému rozvoji RC

viak, bohuZel, u nds i v zahrani&i stdle dosti

zaleZitosti, coZ brént
(z anglického ,radio control® - rédiem Fizeny) modeld.
Ale i pFes tute nepfijemnou skute&nost existuif dnes
u nés tisice vice &i ménd dokonalych a sloZitych RC sou-
prav a urlit® je¥td v¥813i polet zélemct - modeldid,
ktefi se o RC modely zajimaji a kiefi by se chidli této
bezemsporu technikcy zajimavé kategorli modeldfaké Fin-

nosti vEnovat. A prév& tomuto Zirokému okruhu z&jemcd

je uréena tato pomicka, v jejich tfech pokra&ovénich
rajdou Fadu zajimavostl i ti zkulen¥jdi, kte¥ majl ji¥

Uplné zalétky za sebou.

Ceid pomicka je Gmyslnd koncipovéna jako jakysi
souhrn praktickych poznatkl, névodd a pokynd proizv,
i Fadové' modelé¥e, kte i se vétEinou nezabyvajl checny-
mi problémy aerodynamiky. V&tEinou si ani sami nena-
vrhuji viastni{

model, ale maji Lasto problémy napt

se zabudovénim RC soupravy, se zalétdnim modelu,
s dpravami modeld nebo - jak to Zasto byvé — s jeho
opravou. Ze tento sovhrn nemife byt | pres relativni
rozsdhlost anl zdaleka duUplny, jistd8 pochopi kaZdy,
kdo se jen trochu o bouflivy rozvoj RC modeld zajimé.
Mame za to, ¥e by v dnefni dobd ani fundovany kolektiv
autor  sestavil

vy&erpdvajici ,,RC encyklopedii';

a pokud by se to snad k danému ¥asovému limitu
p¥i vydavatelskych moZnostech a terminech
nadich nakladatelstvi by stejn® nebyl materi&l v dob#

vydé&ni akfudini...

povedio

Tolik tedy velice stru¥n& dvodem. Pfedem se omlou-
védme viem, kto¥ na nésledujiclch strénkéch nenajdou
to,co prévE potiebuji a v&Fime, Ze vice bude téch, kterym
tato pFiru&ka pomiZe prekonat jejich ,ufednickéd 1éta

pFed plijetim do stdle se rozristajici obce RC modeld .

Vasi

Ustiedni rada modeldistvi Svazarmu
odbor leteckého modeld fatvi

Mndela

podnik UV Svazarmu
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OBECNE
PREDPOKLADY A PODMINKY

PRO STAVBU

RC
MODELU

LETADEL
]

Nebezpeli ,ndkazy wvirem modeléfshi' a zejména
pak jeho RC odnoZi je wvelice akutni a hrozf{ v kaZfdém
Wku, Stali vid¥t nSjakou zdafilou ukézku RC modeld
na sportovnich podnicich, ziZastnit se jako divak sout®—
Ze, anebo se jit jen podivat na RC pokusy kolegy mode -
4Fe a mydlenka je zde: ,,Postavim =i také réddiem ¥zeny
aeropldnl™

Nyn{ zdleZl hodn& na tom, jak se kaZdy ,napadeny”
8 timto ndpadem vypoifédd a Gkolem této kapitoly by méla
byt jakdsi pomoc, jak se na cely zdénliv® jednoduchy
problém divat, co zvéZit a jak se vyvarovat zbyte&nych
zklaméni a nedspéchi.

2.1. Hlediako esXonomické

PovaZujeme za jedno z nejdilezit¥jiich. Zcela jistd
sehraje svoji roti polinaje Skoldky pres vojéky, zdjemce
stfedniho vEku aZ po dichodce - prosté cena RC sou-
pravy neni zanedbatelnd & pohybuje se (podlesloZitosti
vyjddiené pottem oviddanych prvk()} asi od 12 00,
do 15 000,~ K&s (!}, coX nejsou Jistd polofky malé.
Jisté, norméini zaddte&nik zadne s tou nejlevngjsi nebo
levhou soupravou, ale najdou se i takovi, kte¥( nevéhaiji
zalit se soupravou v cend na drownl horniho limitu.
V kaZdém pFipad® je tedy tieba vzit na v&domi, Se ,tc n&—
co bude stét” a Ze to nebude jen cena soupravy, protoZe
se pFipoji ndklady na materidl, motor atd.

2,2, Hiediako volnédho asu
a ,,klidného zdzemi'’

Je rovn&Z velmi dileZité pFed prvnimi kroky v RC mo-
deléistvi a viastn& i tehdy, chce-li zaldte¥nik plejit od
jednodussSich k sloZitdjEim KC modeldm. Musi zvéZit, zda
jeho volny fas bude na tochoto technicky nére&ného ko-
ni¢ka staZit, Toto hledisko plati op&t od Ekoldk 3, kde ne-
smi  trpét normédlni rodinné a pracovni povinneosti
" aZ popenzisty, unichZ musi zbytdas na zahrédku avnou-
Cata ~ aby ,,babifka neméla pFipominky”, Tim jsme se do=~
stali kK druhé Jésti tohoto hlediska, k tomu ,klidnému
zézem(” pledstavujicimu rodite s dostatednou dévkou -
porozuméni k technickym vybojim své ratolesti pfes tole-
rantni manZelky ( né€kdy i manZely),aZ porozumné babid-
ky, které uznaji, £Ze ty aeroplénky jsou lep&i, neZ kdyby
ndéda sed&l nékde n piva’™. Toto z&zeml (kdyZ ne primo
podporujici, tak alespod tolerujici) je zékladnim pFed-
pokladem a podminkou zejména tehdy, zaEne—e-li modeld ¥
po Uspédném zviddnuil jednoduchych modeld pomySlet
na fasov® daleko ndrodndjsi 1étdni soutézni.

2,3. Hledisko osobnfch pFfedpokladd
a mchopnosti

Pro modeldfe, ktery postavil nékolik valnfch nebo
upoutanych modeld, nebude vroblém zalit se stavbou
jednoduchého RC modelu a dé se predpokléddat, ¥e model
i dokon&i a (usp&En® zalétd. Hordi to bude s uplnym
zaldtelrikem {navic tfeba bez obecné rukodilné zrud-
noati), ktery nikdy 24dny model nestav¥l, Isou sice
zndmé piipady modelé¥d, ktefl zadinali primo s RC
modely a nakonec se vypracovall a? tieba do repre-
zenta&niho druZstva, ale to jsou vyjimky pobvrzajici
pravidie, Ze s RC modely by mdl zalinat jen ten,
kdo mé urlitou praxi z{skanou p¥i stavh® jednoduddich
modeld a létdnl s nimi, Na druhé strand se viZak také
v Fad€ pfipadd ukézalo, Ze nap¥ EZpidkovi modeldFi
v kategorifch volnych nebo upoutanych modeld nemusi
byt dobrymi piloty RC modell a je zajimavé, ¥e ani pi-
loinf  zkuSenosti aktivnich pilotd skuteXnych letadel
nejsou vidy pfincsem zejména pro soutd¥ni 1&t4ni s RC
akrobatickymi modely. Ukazuje se, ze stejn® jako pra ¥i-
zeni motorovich vozidel jsou pro pilota RC modelu nutné
urtité osobni dispozice a viohy, které jsou predpokladem
pro to, aby se mohl stat dobrym pilotem - co? se oviem
dé ,ddzkoufet” Jedin® praktickv, Cistd z4jmov® nebo
sportovnd si nakonéc s chuti zalétaji i i horSi piloti.
Shrrneme-li tedy vySe uvedené Gvahy, dé se ¥ci, 2e osob-
ni viohy a dispozice nejsou to podstatné, ale rukodiing
zru€nost a zkuéenosti ze atavby jednodudich modelt
jsou zékladnim kamenem, bez ndho? je velice obtiZné
s RC modely za¥inat.

V rémci tohoto hlediska je¥t& jen krdtce k psychickym
pfedpokladim, které nejsou zanedbatelné 2 ndkolika
dlvodis
- 1étni zejména s motorovymi RC modely ma¥e byt

dost nebezpe&né pro divaky a spoluicastniky provozu

na letidti a pilot by tedy nemé&! byt lehkovdZnd osoba

Be sklony k hazardérstvi nebo k recesim;

- musi byt rozvAZny pii hodnoceni a Fedeni kritickych
situaci a vZdy musi respektovat své okoll a kamaridy
zejména pri apoleném 1&tani;

- pfi provozu & RC modely dochézi také <astok hava-
riim z nejr&znZj¥ich ddvod’ a pllot-modelé¥ se musi
umét s takovymi,,infarktnimi*’ situacemivyrovnat a musi
& nimi poditat a ,,preZit” je bez momentéinich nebo
nésiednyeh vn&jSich projevi slovnich i jinych, Snad
vice nez kde jinde zde plati ono dnes jiZ klasické
réenl vojéka Svejka: to chce klid.

2.4. Hledisko provoznich podminek

Volbu vhodného druhu resp. kategorie RC modelu
pEimo oviiviujl terenni podminky v okolf mista, kde mo-
deld¥ bydli. Je zcela pochopitelné, Se 16tdni s RC akro—
batickymi modely bude sapojenc se zna&nymi obtiZemt
u modeldfd, bydlicich v kopcovité krajind a theba 5GC km
od nejbliZifho 1etidtd s vhodnou betoriovou nebo asfalto-
vou plochou, Na druhé stran® nebude p¥ilig rozumné
pre meodeld¥e z Polabi, kdyZ se zamé¥ na svahové
vétron¥. Zejména pro za¥btelniky je proto tfeba doporu-
&it mensi, jednoduché RC witrond t¥eba s pomocnym mo-
torkem, se kterymi je moZné si zalétat i na meniich
plochdch, tak Fkajic ,,za humny’'. ’

Vlastni motorové vozidio se stdvd také jednou z dile-
zitych provoznich podminek RC modeléie, proto¥e
technick& ndrodnost RC modeldivyZaduje dobré technické
Vvybaveni nédtadim, pomocnym zafizenim (nap¥. startéry,
navijdky apod.}, pohonnymi hmotami, bateriemi a cely
tento arzendl se na leti¥t® bez motorového vozidla
velmi obtizn& dopravuje; a soutdZni 1&téni, vyZadujict
Zasty trénink, si lze bez vhodné dopravy na letidti jen
ti¥ko predatavit,
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Mezi provozni podminky lze také zafadit moZnoat
pi{stupu k sloZitéj¥fm obréb&cim strojim { soustruh,
frézka, bruska ), svéfecim aparst®m a k dal&imu vybaveni,
které v&tfinou v domicich dilndch chybdji - pokud
vibec néjakou dilnu zadinajici RC modeld¥ ma., Zanedbani
této podminky vede Zasto ke ztr&td onoho [iF d¥ive
zmin&ného , klidného zdzemi"” a nenl se Lemu Jdivit,
Dostévat totiZ balzové piliny a hobliny z p&knd hutatého
kovralového koberce nepatfi k tdm nejmilejdim uklidovym
zdbavém a takovd rozlitd lahvigka nitrolaku na desce
konferen&niho stolku dovede p¥lpravit nevidang projevy
»obdivu’ dosud trpn& piihliZejici manzelky.

2,5. Hiedisko osobniho zapojenl
do kolektivu

Modeldfst jako takové, a RC modeldFstvi pak zvI43L,
je zdleZitost kolektivn{, protofe spole¥nd ,posti¥en(”
ae vitdinou spojujf v z&jmové skupiny nebo ae organizuji
v klubech, coZ jim umoZduje vzdlemnou viménu zkude-
nostf, pldnd, materiélu a ddv4 jim moEnost | vzdjemného
srowndni vysledkd préce, Jists, stejn® jako v Jinych
oblastech zéjmové &innosti ldf, | zde obZas vyrdstajf
tak zvani ,skalni samotéFi”, ale nemaiji to jednoduché
a v jelich modeldFském wvyvoji se wStdinou objevufl
rizné vice ¥i ménd kodlivé odchylky a zbyte¥né chyky,

PouZivdni RC fidicich souprav zvy3uje i n&roky
na znaloati modeidie. v oblasti elektroniky a pokud
sl s timito problémem neporadfi s&m, musi mit moZnost
Yedit pilpadné zdvady prév¥ v kolektivu klubovych kote—
eli nebo pFétel zabyvajicich me radlotechnikou.

Pfiznivy viiv kolektivu 1ze ocenit rovndz pi zalstdvéni
novych modell, kdy zkuendjif piloti v€tSinou bezpe&nd
zviddnou nékdy dost divoké projevy dosud nezkroceného
modelu, ktery by jinak v rukou za¥étednika Zasto po né-
kolika sekundéch nebo v nejlepsim pFipad® dealtkdch
sekund skondil nepfijemnou havarif.

Na zA&v¥r tdchio jednoduchych a struénych Gvah
jen zbyvé& sestavit jakési desatero, které by ai mdl kaZdy
zalinajlciadept RC modeldFstvi prekikat diive, ne¥ se de—
finitivn€ rozhodne, zda zaZit a pak také jak a s &[m zadft,

Zde je:

- mohu si dovolit do svého koni¥ka (nvestovat (i kdyz
ne tfeba jednordzovd ) F&dove tisice korun?,

- budu mit s ohledem na pracovni a rodinné povinnosti
vedle svych daldlch zé&jmovych Zinnost na tohoto
konika dost Lasu?,

- ©o tomu bude Fikat rodina? {takto formulovand otdzika
plati pro mladé i staré },

jak toviastnd vypadé s drovni mé rukodilné zruEnosti?,

- mohu se pustit pfimo do RC modelu, kdy? jsem viastnd
dosud Z8dn¥ jednodufii model nepostavil?,

~ jak bude snéd¥et moje nervové soustava p¥padné nebo
opakujici se nezdary?,

- budu mit viastn& vibec kde 1&tat a jak se tam dostanu?,

- dé se najit v mém okolitfeba improvizované, ate vhodné
misto, kde bude moZné (nebo snad pEpustné ) modely
stavét?,

- zném n€koho zkufendjiino, kdo bude ochoten mi po-
skytnout radu nebo pomoc?,

- jak to vypadé s mymi znalostmi v oboru elektrotechniky
& radiotechniky?

Tato Pada otfzek jist® neni vyferpdvajici a Gplnd
ale pckusme se na nd zcela st¥izlivé a pravdivé odpo-
vEd&t. MlZeme to povaZovat za jakysi test a pokud
budeme nuceni na vice neZ polovinu otézek odpovdd¥t
negativng, rozmnofime asi ¥ady t&ch, kte¥ Zasto a velkym
eldnem zatall, ale nakonec vie s menii &i vEtEl ztrétou
penéz a volného Easu ,,povdaili na hitebik’",

1)

Rada ¥tendrd (hlavn¥ téch pokrodilejiich a zkuSe-
n&jSich ve wdcech modeld¥skyeh} ném asi vytkne,
Ze z toho d&ldme ,zbyte¥riou vidu', Ale zkudenosti
ukazuji, e stFizlivé a objektivni hodnoceni situace
neni na ¥kodu a nakonec vibec nepdsobi pokles popula~
rity &i masovosti RC modeld¥stvl - jer zabréni zbyte&né—
mu utrdceni pendz, znehodnocovédn! nedostatkového
materidlu a piytvdni volnym ZCasem, ktery mohl byt
vhodnéji vyuZit jinak.

3.

HLAVNI )
KONSTRUKCNI
ZASADY

PRO JEDNOTLIVE
DRUHY

RC MODELU

Chiéli bychom znovu pFipomenout, ¥e pomficka je urde
na pro zalinajlci nebo mirnd pokro&iié RC modeld¥e,
a Ze tedy neocbsahuja obecné kapitoly o aerodynamice,
zdkladnich principech stability atd, Tyto v¥ci apolu se z&-
kiadn{ b&Znou odbornou terminologif by m&l zaZinaj(ci
RC modeldF u¥ znét, Néplnf této a nékolika daldich kapi-
tol bude proto hlavn¥d zdlrazndni uréitfch odliZnost
a zvlditnosti konstrukce a atavby, kterymi se RC modely
U3f od BéZnYch modell volngch nebo upoutanych,

3.2. Druhy RC modelfiletadel a Jejich
obecné charakterlstliky

Jo zcela logické, Ze od b&Znych modeld se RC model
li3i pPedeviim tim, Ze prostfednictvim #ldici soupravy
{vEtEinou uZivajici X pPenosu Kdicich signdld elektro-
magnetické réddicvé viny} miZe pilot aktivnd ovliviovat
let modelu tj. miZe joj ¥adit, Jinak musi RC model, stejn®
jako b&Zné nefizené klasické modely, spl¥ovat podminku,
Ze jeno hmotnost nesmi byt v&i3[ nez 5kg a nesmi mit
vEtS[ rozpétl kildel ne% 5m - jinak toti prestdvd byt
hodnocen jeko model a vztahuji se na ri&j ve v&t¥ing
zemi odli¥né zikony a phedpisy pro letecky provoz,
Zégadn@ 1ze RC modely rozdélit podle riznych hledisek
nékolika riznyml zpisoby:

a) podle podtu ¥zenych prvikis
- jednopovelové (nebo té¥ jednokandlové) modely,
u nichZ je ovidddn v&tiinou jednoduchou aparaturou
jeden prvek - nap¥. smérovka,
- vicepovelové (vicekandlové

zeno vice prvkf - napt,
k¥idélka, motor, Klapky,

} modely, u nich? je ¥i-
smérovka, vyikovka,
podvozek, brzdy atd.;

b) podle zpheobu pouiti:
- modely pro zdbavu, majlc{ spife charakter hrafek
- modely pro sportovni modeld ¥ské soutd e
pledvddéci resp. propagalni modely
- modely pro vyzkum konstrukaf skute¥nych letadel

- specidlni modely nap¥, pro fotografovén( ze vzduchu,
v¥zkum atmostéry, rmakety pro filmové udely apod.

~ létajicl Fizené terZe pro vyu¥itl v arméds;
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c ) podle aportovnich soutéZnich kategorif: -

- RC-V1 jednokandlové termickeé wtrond

- RC-8v1 lednokanélové avahové witrond

- RC-M1 lednokanélové motorové modely

-~ RC.v2, vicekandlové termické vitrond
{bez Fzenf k¥idélek )

- RC-MH2 «wicekandiové vodni motorové modely
(bez Fizeni kiidélok )

- RC-MH3 vicekanélové vodni motorové modely
{bez omezent)

- RC-P motorove modely prozdvod kKolem pylont:

~ F3aD motorové modely pro zdvod kolem pylo-
nG FAT

- F3A motorové akrobatické modety FAI

~ F3B vicekandlové termické vitrond FAI

- F3G vicekandlové termické vistrons FAl s po~
pPoOmocnym motorem

- F3p vicekanédlové svahové vitrond FAl

- F3E modely s elekirickym motorem resp. po-
honem

- F4C RC makety FAl

- Fac RC wriulnfky ;

d) obecnd podle konstukce:

- v8trond - termické
- svahové
- 8 pomocnym motorem
- motorové modely _ Zkolnf
- akrobatické
- tdelové
- vrtulniky
-~ speciélni modely {virniky, rogalla apod. ).

Zékladnl obecné rozddlent podle konstrukce, uvedend
v pFedchézejicim bodu d, bude pouZito jako osnova
pro doplnéni zdkladnich charakteristik:

Vé&trond vyuZivaji pro let vzeatupnyeh termick§eh
proudl nebo vhodného svahového proudéni, Startuji
26 bud vieZnym zaFzenim (¥X&rou), nebo vzlétajl z ruky
(na Bsvahu), p¥padnd se ke vzletu pouZfvd pomocny
motor. S ohledem na to, ¥e musi nést pom&rné t&¥kou
¥dicl aparaturu (150 a2 600g), jsou wvitdinou v¥t3f
& robustndisi ne? wvolnd létajicl vétron¥ a zejména
Pro svahové 1étédni mlivajl mnohem v¥tsi plodné zatizenl,
Jejich letové viastnosti z&vial na tom, pro jaké podminky
byly konstruovény a pevnostnd dimenaovény, Jak jaou
Fefeny s ohledem na aerodynamicky odpor a celkové
rozm&ry, Napf. relativng malé {rozp&tl kolem 2500mm)
svahové viétrond dimensované i pro 1étdn{ za ~Stru
© rychlosti 15m/m & vice, 1étajl | rychlosti pfes 100 km/h.
Nacpak termické klasicky Fefené +¥trons g malym
zatiZenim a rozpdtim Easto pies 3500 mm létaji mnohem
pomaleji, vitiinou za klidnd)ifeh podminek & nemusi
byt proto = ohledem na odolnost Jednotlivich dlld tak
pevnoatn® dimensovény,

Motarové modely jaou pohdn&ny spalovacim mo-
torem -~ v poslednich iétech také eloktromotorem,
Ve srovnéni s wvitronijsou konstruovdny obecnd ro-
bustn&ji, majl vatg[ plo#né zatiZeni (a3 75g/dm'a n¥kdy
i pfes tento limit povoleny FAI(; zefména vEtE{ motoroveé
modely vziétajl oby&ejnd startovact plochy a 1644 8 nimi
je proto mnohem néro¥ndjdf na prostor { okoll leti%ts -
vadi toti¥ i pom&rn& zna¥ny hluk spalovac{ch motord.
V poslednich letech sa stdle vice objevujl pFedevdim
vicepovelové motorove modely umo#Nujlc! také oviddént
otdlek motoru a provéddni akrobatickych obratti, Z hle-

diaka aloZltosti stavby a ndroEnosti na pilotéZ Jsou mo-
torové RC modely obeend technicky ndrodnéjif ne¥ RC
v&trong. :

Vrtulniky |sou viastng svym zplUsobem rovné¥ mo-
torové modely, ale lifi se od nich pfedeviim tim, ¥e motor
pohénl pohyblivé noané plochy - rotor wriulnfku. Tyto
modely [aou technicky vetlml ndrofné a Je zajimavé,
Ze prvni Gepdiné spolehlivi étajlci vrtulnlky se objevily
viasind a¥ v roce 1970, Konstrukce i pilotdZ RC vrtulnikd
se v mnoha smérach li3f od b¥Znych RC modell a urit
nejlot: vhodnym objektem pro zaddtedniky v oblasti RC
mode .

Specidini modely jako virniky,
8 paddkovymi kifidty, raketopldny,
modely”atd. jsou svym zplsobem uritymi variantami,
jimiZ se u nés zabyvA okrajovd jen ndkolik fedincd
a ¥asto prdvE pro svoji neobvykloat jsou doat technicky
ndroZné a nevhodné pro ty, kdo 8 RC modely chtéj(
rozumnym a cilevddomym zplsobsm zadit,

Tolik tedy skute&n¥ tele graficky k druhlm a stru¥nym
charakteriatikém RC modeld. Touto kapitolou sou¥asnd
kon&i Gvodni informadni &&sat prvniho dilu a na dalfich
strdnkéch najdeme jiz prvni praktické informace, pokymy,
piehledy a rady pro ty, kdo se 2 rozhodli a chtdji to
8 RC modely vdZng zkusit.

R

4.
KONSTRUKENI
MATERIALY

A

ZASADY

JENCH
POUZITI

.

Urtitd odlilnost RC modeld se svym zpliscbem
pPromitdi do volby a pouFitf materigld projejich konatrukei,
Ne nadarmo si wvysiou¥ili RC modeldfi od pFznived
klasickyeh volnych modeld piezdiviku ,.brunl&Fi",
bustnoat a zna¥né néroky na pewvnost jednotlivych Edati
RC modeild trochu té wtruhlafiny® skute¥nd vyZadujl,
a proto zna&nd Z4st této kapitoly bude v$novéna drevu
jako nejroziten¥jSfmu materidiu, ktory se pfi stavbd
RC modeld pou¥ivé. Je pravda, Ze ur&lté problémy
pHl zaJlifovani kvalitnfho dfeva a odvozenych virobkd
{nap¥, prekliZky ), jejich vysokd cena a vedle toho
souasny rozvo] nejriizndiilch druh& umdlych hmot,
vytvile|l zékladnu pro atfte vSi%f vyuZivan{ lamin&td,
lisovanych plaatikovych hmot, p&nového polystyrénu
apod., ale dievo zletévé atdle wlednigkou”,
hraje svou roli (krom# zndmych a obecnd Jednoduchyeh
metod zpracovéni) i uritd tradice, D& so aie odekévat,
¥e néstup a poatupné prosazovAni umétych hmot bude
zcela zdkonité pokraZovat, a proto i t&mto materidlfm
budeme v&novat pozornost v zdv8ru kapltoty,

modely letadel
predvédéct tzv, ,,show

4.1. D¥fevo

Zdrojem dFeva pro modeldFaké GZely Jsou zejméne
tyto stromy: balza &o-nﬂcy, potahy, prekli¥ky, vipin& ),
borovice (nosniky), smrk (neantky), buk (nosntky,
motorové loZe, prekliZky, vriule ), habr (toté* Jako buk,
obeend je hodnocenc habrove dfevo jako kvalitndj¥f -
zejména na vrtule ), dub (z¥dka ). itpa {nosniky, Vv¥ping),

¢ znzy

5/56



topol (hlavn¥ dyhy), olfe (dyhy), bambus (nosniky,
c()blouk)y), gabon (pPekil¥ky), bi{za (pPekliZky), limba
dyhy ).

Je zcela pochopitelné, Ze pro modelé¥ské pouZitl
je vhodné jen kvalitni vyschié a odbornd p¥ipravens
a zpracované dievo, protofe jeding za téchto podminek
ije moZné zarulit pevnost a tvarovou stdiost drevénych
konstrukei.

Nyni jen velmi stru€né k charakteristice a zpracovéni
vyZe uvedenych dFev.

4.2. Balza

Je skutedn® zédkladnim mnohoudelovym materidlem,
¢ jehoz +vlagtnostech a zpracovéni jiZ bylo napsédno
hodné odborné i modeldFské literatury a nebylo by asi
vhodné tyto véci opakovat. Ur&ité postadi, kdyZ zde
zdjemce najde odkaz, kde potfebné informace najit.
Za velmi zdafily a vystiZny povaZujeme zejména seriél
Balza - modeldFsky chléb’, ktery vychazel v Easopise
JModeld¥ roku 1968 v &isle 9 aZ 12 a vroce 1969 v Lisle
1 aZ 8. Tento seridi d&vA struény, ale relativng Gplny
obraz o balze od téZby balzovych stromu, jejich zpraco~
véni, transportu, vwbéru a distribuci, a7 po jeji vibér
a zpracovani pro jednotlivé konstrukEni prvicy modeld,

Z hlediska pouZiti balzy pré&v& pro RC modely bychom
rédl zdiraznili, Ze hlavnim hlediskem ptro v¥bdr vhodné
balzy musi byt jeji pevnost odpovidajici poZadavkim,
které budou na ni za provozu modelu kladeny. Neznamend
to pochopitelné, Ze pro RC model budeme vybirat jen tu
nejpevnéjdi, nejtvrdé{ (ale bohuZel, v¥tiinou také nejté—
&{) balzu, To bychom toti¥ dofli k ,,pancéfovym" mon-—
striim, drZzicim se s obtifemi vibec wve wvzduchu. Ale
na druhé strané se nesmime zaméfit jen na vybér podle
specifické hmotnosti materidlu a pouZit ten nejlehéi.
Tim bychom se dostali kK modelfm, ideré konstruk&nd
nevydrzi prvni ostiejdi Fizeny obrat. ZaZdtednikim 1ze
v tomto smru jen doporuéit, aby se drZeli konstruk&nich
doporuceni a ndvedl k pldnkdm osvéd¥enych modeld
a aby se nesnaZili Gpln& vie predimensovat s chledem
na olekdvanéd tvrddi pfistdni nebo havdrie - vitdinou
totiZ laicky provedené piedimensovani stéjné nepomiZe.

Ti zkudendjdi, kte¥ =i dovoli jiZz urdité konstrukZni
dpravy osvéddenych modelll nebo dokonce vlastni
konstrukce, by m#li dodrZovat zdsadu, e stavd)i model
pro létdni a ne pro havérie a tuto zdsadu dodrZovat
pfi vy¥bEru materidlu, Vychdzi tedy obecny poznatek,
Ze jen pevné, ale soudasné lehkd balza je vhodné pro RC
model, JiZ slySime ¥tendie, kie¥ na tomto misté prohodi
cosi o tom, Ze jsme ,,objevili Ameriku’, ale Ze oni musi
stavét z toho, co v modeldiskych obchodech se¥enou
a Ze tedy t&ch moZnosti vib&ru mnoho nemaiji. Ale péesto
si myslime, Ze i v obchodech se dé oblas vybrat dosta—
teZn& kvalitni balza a Ze by se nekvalitni a mélc pevné
balzové difevo nem&lo na RC modely pouZivat.

Zpracovdni balzy je pomérnd nendroéné: dé se fezat,
krélet, hoblovat, brousit, tvarovat za vihka atd, a z&sady
pro toto zpracovdni spolu 8 doporufenim wvhodnych
néatroji jsou rovn&# uvedeny v ji¥ zmindném seridlu.

4.3, Smrk, borovice

Dvevo smrku nebo borovice se pouZivd prevdinég
pro vyrobu nosnikG a lze je od sebe pom@rné snadno
rozeznat podie barvy (borovice mé vétdinou natervenaly
nddech) a kvality povrchu Fezu {(u borovice vit¥inou
hlad&i povrch s ohledem na vyZ% pEirozeny obsah
pryskytice ). P¥i vyb&ru nosnik( je tfeba se soustiedit
hlavné na to, aby tzv. léta nosniku nebyls v nékterém
misté narufena (viz obr. &. 4.1), protoZe v miaté takové-
to poruchy je pevnost nosniku &asto mnohonésocbnd
snizena. Vybirame -li nosniky na nékteré symetrické asti
modelu (nap¥. levé a pravé kiidlo, boZnice trupu atd.)
je tfeba se také snaZit vybrat nosniky s pokud mozno
stejnou hmotnosti a hustotou let. Nedbalost vede Casto
k tomu, Ze je tfeba kfidla zbyte&né dovaZovat a ze se ndm
konstrukce mdZe vlivem teploty nebo vihkosti neZédou-
cim zptsobem kroutit. P¥ed pouZitim nosnik{l se doporu-
Zuje jejich povrch obrousit skelnym papirem (pochopiteind
na brusném Zpaliku), ale hrany nosniku by mély zastat
ostré, protoZe zaoblené hrany rovn€Z sniZujl celkovou
pevnost nosniku.

Pro v3i modely je fasto tfeba nosniky, doddvané
b8Zn& v délce 100Omm, nastavovat. DPFi této operaci
je tfeba oba nosniky Sikmo sefiznout (délka sefiznuti
by m&la byt minim&lng pEtindsobkem deldi sfrany prifezu
nosniku), ob& plochy Fezu zabrousit, slepit dobrym
lepidler. a bud prevdazat niti a znovu zalepit, nebo
pPepldtovat slabou preklizkou {obr, ¥. 4,2 na str. 8),

N&kdy je tfeba nosnik ohnout a pokud by pnuti
zpGeobené prostym zalepenim nosniku do konstrukce
mohlo zpdsobovat problémy, je vhodn&ji nosnik na-
vih&it & za tepla {nap¥. nad lihovym kahanem) ohnout
do poZadovaného tvaru pied zalepenim.

Pro Gplnost je tfeba se na tomto misté zminit o moZnosti
vytvdieni tepenych profilovanych nebo dutych nosnikd,
které jsou pro siln& namédhané konstrukdni casti modelu
vyhodn&jsi (vEtE[ pevnost, niZdi hmotnost) nez piné
nosniky velkych prifezl.

PEi upravovédni délky nosnikt vysta&ime obvykie
u malych prifezd s dobrym skalpeiem nebo ostrym
noZem, ale pro v&t&{ prifezy borovych nebo smrkovych
nosnik’ je vyhodn&j3i pouZit lupenkovou nebo jemnou
listovou pilku. Nehrozi pak totiz nadtipnuti pfi lAméni
pfedem nafiznutého nosniku.

4.4. Buk, habre

Difevo buku i habru je wvelmi tvrdé, houZevnaté
—. T —
e E—
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a hodi se na siln® naméhand mista modelu. Specifické
hmotnost tohoto dieva je sice pom&rnd vysokd a nedd
se proto vEude aplikovat, Ale nap¥?. pro motorové loZe,
nosniky podvozkl, z&vEsy kfidel v trupu, nosniky
pro montdZz serv apod. se dd jen t&%ko najit vhodndjg;
materidl relativn® nendro¥ny na opracovéni a lepeni
a pfitom dostate&n& pevny a snadno dostupny.

Bukové dfevo je také zdkladnl surovinou pro vyrobu
vicevrstvych tzv. leteckych prekliZek, které se bEFng
vyrébdji v tloustce od 0,8 do 1Omm a kteréd jsou atejn&
Jako balza jednim z nejddle¥itéiSich materidld pro stavbu
modeld, S né&stupem skelnych lamintd sice vyznam
prekliZek (hlavn& pro rtzné vyztuhy) ponskud poklesl,
ale prekiiZky Pi‘eato, stile zaujima)i pFl volb& konstruk-
&nich materldll vy znamné misto,

Buk, javor a habr jsou zékladnl surovinou pro virrobu
vrtuli pro motorové RC modely. Jsou sice v provozu
pom&rnd snadno zraniteiné, ale jeou lehké, daji e dobie
vyvaZilt, drE( avé parametry i pFi vysokych otddkéch
a vétdinou se u nich netrhaff vrtulové listy Jako u vrtull
2 umélych hmot.

Pro lepeni tvrdého dieva se doporuiuje pou¥it dvou-
sloZkovych lepidel, protofe wu nich me nepfedpoklddé
proniknutl, resp. naséknuti do dfeva pod povrchovou
vratvu,

Na zavér snad jen zajimavy praktlcky poznatek:
potfebujeme-1i do bukového nosanfku uchytit Sroub MS
nebo v¥tii, nevédhejme vyflznout zdvit pfmo do nosniku —
jakékoliv kovové pFiloZky nebo  samozéchyiné proti-
matky jeou Uping zbytedné, Rovmé% upevnénl motoru
pomoct tzv. ,,parker" Zroubd (Zroub do dfeva s velkym
konstantn{m stoupénim)} p¥mo do bukového loZe je' na-
prosto spolehlivé a ufet¥{ ndm hodné zbytedné préce.

4.5, Mékké dfeva

Krom& balzy, o které jsme se jiZ zmlnili, je moZné
pod pojmem m&kké dfevo za¥adit predeviim iHpu a topol,
V _RC praxi se toto dievo pouZlvd jen veimi z¥dka,
~&tdinou jen jaksi nep¥imo pro vyrobu kopyt siouzZicich
pak k p¥ipravé negativnich forem pro hromadnou vyrobu
tamindtovych dil. Nadlo by se urditd uplatn&ni pro li-
pové nebo topolové dyhy, které by se hedily jako pota-
hovy materidl na kiidla a vyikovky z p&nového
polystyrénu, ale prakticky se jiZ nevyrdbdji a nejsou
proto dosazitelné, Cas od Zasu je mo¥né sehnat avhy
borové, gabonové nebo limbové (co¥ oviem ji¥ nejsou
vyloZen¥ mdkki d¥eva), kieré jsou pFes svoji vyEii

-
specifickou hmotnost pro tente 1¥el vhodné, protoie
Jsou i p¥i tlouStce kolem 1 mm pom&rn& pevné a spliuji
tak zdkladni podminku tzv, sendvidové konstrukce: lehk&
vypll, tenky a pevny potah. Technologii vyroby kiidel
timto zpisobem bude jedt¥ vEnovéna pozornost v 7, ka-
pitole, kterd pojedndvd o zpliscbech stavby kfidla RC
modeld,

Zbyvé snad jen dodat, Ze p¥i pouZiti d¥eva pro kon-
strukci RC modeld se nesmi zapominat na jeho impregnaci,
povrchovou JUpravu proti vliivu povétrnostnich podminek
& paliva a na pfirozené stdrnuti deva zptsobujici
snieni jeho chemické pewvmosti a pruznosti. Rowvn&s
tato problematika bude jeZt¥ v dalfich kapitoldch rozve-
dena,

4.6. Um&16 hmoty

Hned v Gvodu bychom cht&li upozornit jen na nejvice
roz3ifené, nejastdji pouZivané a hlavné dostupné umété
hmoty. PFi bouFlivém rozvoji chemického a zpracova-
tetského primyalu um&lych hmot je celkem pochopitelné,
%e vznikajl stdle nové hmoty ¥aste vynikajicich viast-
nosti, které by se pro modelé¥ské udely urlitd hodily,
ale jsou VvStZinou Biroké modeldiské obci nedostupné
a nemé&lo by tedy prakticky v¥znam se jimi zabyvat,

4.7. Pénovy polystyren

PouZitl & zpracovéni p&nového polystyrenu pro kon-
strukci RC modelld je velmi mnohostranné, NejZastdji
se jej pouZivd Jako vniténfho j&dra sendvi¥ovych kon-
strukel k¥ldel a vyikovek, ale dé se pouZit i pft kon-—
strukei trupd a ostatnich Z&sti modelu.

PFi zpracovéni polystyrenu se v&tfinou vyuzivé toho,
%o se d& Fezat horkym odporovym drétem. Takto praovede -
ny KFez je velmi kvalitni, plesny a nenaruiuje struktura
materidlu, Hezdni polystyrenu jinym zpasobem, Zistd
mechanicky, nenl{ tak piesné a povrch Fezu je zna¥nrd
nerovny - Casto totiZ dolde k vyitrZenl jednotlivych
nap&ndnych kulidek tvoficich strukturu materidlu, Pro-
gresivni technologie Fezéni polystyrenu horkym drétem
bude déle jeStE popsana. v kapitole o vyrobd kiidel.

Pro lepeni p&nového polystyrenu se hodi tzv, dispersni
tepidia (nap? Herkules), dvouslofkovd lepidia na bazi
epoxy pryskyfic nebo kontakinf lepidla (nap¥ LA tmel),
Naprosto se nehodi lepldla cbsahujici organickd roz-
poudtédia jako trichldretylen a tetrachléretan, protoze
tato rozpoustédla polystyren velmi aktivnd napadaji.

srerddecle
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P vyb&ru pdnového polystyrenu si vEimdme jeho
hustoty vyp&€n&ni (mezi jednotlivimi kulikami nesm(
byt pozorovatelné mezery - nizké& pevnost), apecifické
hmotnosti a stejnorodosti materidlu v celém bleoku, ze kte-
rého hodldme vyfezdvat. Velkym nebezpeldim jaou také
ob¥as se vyakytujici nevypln&né apefené &dsti, na nichz
ae elekirickd drétovéd ,.pilla” vétdinou zastavi a zpisobi
tak zrnehodnoceni celého wWiezu, Pokud by se ndm snad
takovy materidl dostal do ruky, radéji jej odloZime
& opatfime si kvalitn&)Si, protoZe se tim uSet¥ime nervy
a &as.

Mechanickd dprava powvrchu polystyrenu mé& svoje
vekall pfedeviim v tom, ¥e brousici &palik potaZeny
smirkovym papirem nebo plétnem se p¥i broufeni{ neami
ohFdt, protoZe zvyBens teplota néstroje zpGsobf ¥moleni
materidlu a t¥eba i vytrieni &&stl povrchu, kieré se pak
obtiZnd opravuje. Lépe je vdnovat vice pozornosti
kvalité fezu a mechanicky |iZ povrch neupravovat - sni#(
se tim také spotfeba lepidla pFi potahovédni balzou,
dyhou nebo jinfm materidlem.

Nejvétsi nevyhodou p&nového polystyrenu je prévd
zmin€nd matd odolnoat jeho povrchu proti mechanickému
poSkozeni. Z toho vyplyvd nutnast povrchaové ochrany
vhodnym potahem (coZ pochopiteln¥ soufasmnd fei(
i otdzku celkové pevnosti dilu), PFi profesiondlnim
vypéfiovdni dild do kovovych forem je vBtSinou povrch
dilu -kvalitndj%i, ale povrchoveu pravu alespol papi-
rovym potahem nebe smpecidlni potahovou naZehlovaci
(6lii potfebuje,

Polystyrenové dily je moZné povrchovd upravovat
rovn€Z pFimo lakovdnim nebo stiikénim, ale mus{ se po-
ufivat barvy nerozpouitdjici polystyren, napk. tzv, lihové
barvy anebo barvy na bézi latexu,

PouZiti p&nového poalyatyrenu v modeldisks praxi
je skute&n& velmi mnohostranné. Eaato se s nimmiZeme
setkat nejen jako s konstruk&nl ¥&sti modelu, ate také
jako & vhodnym materidlem pro nejrfizn&jsi tranaportni
ochranné kryty modelll pro tlumici ochranné Wplné
prostor{l pro ulofeni ptijimaZe a bateril v trupu a viude
tam, kde je tfeba bez ndrokl na velkou pewvnost {ale
8 ohledem na co nejniz3{ hmotnost) vyplnit venlklé
konstruk&ni prosatory.

Obecné& se miZeme oblas setkat i s jinymi vyp&ndnymi
umé&lymi hmotami, napi. s p&novym polyethylenem nebo
pEnovym PVC, Tyto hmoty majl v&t&i specifickou hmotnost
neZ p&novy polystyren a zejména pro RC madely letadel
se pFills nehodi.

4.8. Cetuloid

Pro celuloid, ktery je jednou z dlouho zndmych umélych
hmot, se dé najit v modeldFské praxi Zircké uplatnéni.
Snadno se mechanicky opracovAva, je pruiny a velmi
dobfe se lepi acetonovym lepidlem (nap#. Kanagonem),
Nevyhodou celuloidu je jeho nepkilis vysokd pevnost
& skutelnost, Ze se jako ka¥dy termoplast nedd lepit
dvousloZkovymi lepidly.

V prodejndch Femesinickych potéeb se nejastdji
proddvd v deskéch o tlouifce od 0,5 do 2mm bud' ba-
revné pigmentovany nebo transparentni vriznych odati-
nech. ’

Celuloid se d& velmi dobfe tepein® tvarovat, co?
se vyuZivé pfi vyrob& priihlednych krytd pitotnich pro-
stori nebo jingch ditfl s malymi néroky na mechanickou
pevnost. PFi tomto zpracovéni se mus( postupovat velmi
opatrn&, protoZe celuloid je snadno vznétiivy, Tepelnému
tvarovdni celulocidu a organického skla je vnovédna
samostatnd kapitola,

Celuloid se nehodi na siln® nam&hand dlly vEt&ich RC
modeld, Jako pFiklad  nevhodného pouZiti celutoldu
by se daly uvést oviddaci paky kormidel v&tSich modeld,
kde chvinim tdhel za soulasného pfenosu Fdicfch sil
dochédzl velmi brzy k otta¥eni otvorii pro plFenosové
vidli¥ky a k neXddoucimu zvitien! vili celého pfenoso-—

“loZe, wvrtule,

vénho mechaniamu - pokud tyteviile sta®i viibec vzniknout
pfed utomenim nebo utrfenim péky.

4.9, Organické sklo (,plexi")

O tomto materidlu se d4 & ohledem na jeho modeldFské
pouZiti napsat asi toté%, co o celuloidu, s tim, ¥e se d&
navic velmi obti¥nd lepit k jinym materidlém, Je sice
ponékud tvrddi, ale také mnohem kpeh&( ne% celuloid.
Spojovan( dvou dili 2 plexi-skla lepenim je pomérnd
spolehlivé pomoci roztoku plexi-skla v chloroformu,
trichloretylenu nebo kyselin® octové, ale pro lepent
plexi-akla k jinym materidl®m neni na nafem trhu b&3né
dostupné a spolehtivé lepidlo, Pom¥rné spolehlivého
spojeni se d& dosdhnout lepidlem na bézi kyanocakryl&td,
ale tato lepidla nejsou u nés zatim na trhu, Zésadnd
2e nehodi dvouslofkovd lepidla (napf. EPOXY), kterd
sice vytvoll napohled ,,v€rchodny" spoj,ale jeho pevnost
a tasova stdlost je velmi nizk4.

Organické sklo je pom&rné snadno dosaZitelnd v pro-
dejnéch Femeslnickych potfeb a ndkdyiv modeld¥skych
prodejnéch, ale déd se prakticky pouzit jen na vyrobu
kabin modeld tepelnym tvarovénim.

4.10. Lisované tvrzené tkaniny

-

S deskami, kulatinami nebo bloky z uméié hmoty
tohoto typu se nejEastd|i setkd&me pod ndzvem texgumoid.
Jde o hmotu velmi pevnou, mechanicky odolnou a shadno
opracovateinou b&Znymi kovo-obrabdcimi metodami. How
di se ne amatérskou vyrobu nejrizndjsich pfenosovych
pék, drZékty serv, predvéddécich mechanism{, podlo¥ek,
czubenych kot apod. - prosté viude tam, kde poZzadujeme
dobré mechanické viastnosti a pfitom se chceme (treba
8 ohledem na hmotnost souldsti) vyhnout pouziti kovu,

Tvrzené tkaniny se daji dobte lepit dvousloékovymi
lepidly na bézi prysky¥ic anebo kyanoakryldty; ostatni
béZEnd lepidla nejeou vhodnd.

Podobné viastnosti jako tvrzené tkaniny maj{ hmoty
vyrdb&né lisovanim prosyceného vretveného papiru,
obecnd zndmé pod nézvem pertinax nebo Lartit. Tyto
hmoty jsou ve srovndéni = texgumoidem sice levn&;j(,
ale s ohledem na horif mechanické viastnosti p¥i zhruba
stejné apecifické kmotnosti jsou pro modeld¥ské pousitf
méné vhodné.

4.11. Alkalické polyamidy (silon,
nylon)

Umété hmoty tohoto typu jsou pro svoji vysokou
pevnost a pruZnost p¥i relativnd nizké specifické
hmotnesti v modeldrské praxi velmi oblibené, Zejména
hmoty, do nichZ se pfi lisovéni prid&véd jesté vhodné
plnidle jako mechanickd armatura (nap¥. sekané skle—
nénd vidkna), jsou velmi vhodné a vyrdbl se z nich ceid
fada dnes jiZz b¥Znych vyrobkd jako napi. motorovd
prevodové péky, ozubend kola, pouzdra
Cepd, pdky kormidel, prevodoviky a vystupni pdky serv
atd.

P¥i zpracovédn! alkalickych polyamidd me ne vidy
dd pouZit b&Znych néstrojl, protoze teplo vznikajici
pfi opracovéni Easto zpGacobuje ¥molenf povrchu a prato
se také tyto hmoty obtiZn& pilujf nebo brousi.

Krom& kyanoakryldtéi se Y&dn& b&¥ns& lepidla nedajl
na um&lé hmoty typu silonu pouZit a ani tato lepidla
nezaruduji naprosto bezpe¥né spojeni. Porugeny difl
ie vZdy 1épe p¥i opravi raddji vyménit.

Alkalické polyamidy pro mechanické Zpracovan{
se vitSinou doddvajl jako kulatiny nebo ty¥e. Pfi lisovdn(
v nich z technologickych divod& ¥asto venikajf {(zejména
v jejich ose) prézdns mista, tzv. lunkry, S nimt je t¥eba
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pfi zpracovéni poditat a pro zhotovovéni drobnych
modeld&rakych dilt me doporuiuje rad¥ji rozezat podélné
kulatinu v&téfho prém&ru a pou¥it pro vyrobu dil% kva-
litn&jsiho obvodového materidlu.

4.13, Teflon

Teflon je pom&rné ,,mladé” uméls hmota, vvznadujfel
se pFedeviim zna¥nou odolnost! proti riznym agresivnim
chemikélifm a n¥kterymi vihodnymi mechanickymi viast-
nostmi, které ji pfedurdull pro vyrobu pouzder kluznych
1oZisek. Existuji rovnEZ modifikace tefionu pomoc! plnidel,
které jsou pom&rn& pevné a mechanicky stilé, ale zdklad-
ni materidl, tj, viastni teflon, nemd velkou pevnoat, Proje-
vuje se u ného tzv, te¥eni materidlu a vyloZen¥ se nehodi
pro vyrobu souféati, u nSkteryeh se piedpoklddd velké
anebo opakované mechanické zati¥eni,

Teflon se rovndZ nedd lepit a & chledem na obti¥né
opatfovéni nenl p#liE vhodnym materidlem Pre mo-
del&Fakou praxi.

4.13. Lamindty

Timto souhrnym nézvem lze nazvat hmoty, které
vznikajl prosycenim skelnych {nebo karbonovych) vi&-
ken nejlaatdji polyatyrenovymi nebo epoxydovymi
pryskyficemi. Setkévédme me 8 nimi nejdastéji ve for-
mé& tvarovangch dild vyrdb&nych laminovénim do pozitiv—
nich Zi nagativnich forem (o této technologii je v pifru¥ce
rovn&Z samoatatnd stat) nebo ve form$ desek, trubek
nebo ty¥( (viz atr. 22 a 23).

Mechanické viastnostl tohoto materiélu jsou vynikajfef;
dé se doble opracovévat, lepit i povrchovd upravovat
a je skuteZn¥ jednim z idedlnich materidld pro modelée.

Vyroba lamindtovych dild m& sice svoje urdité problé-
my. Je tfeba vyrédbdt formy, je tieba mit specifickd di-
lenské vybaveni vietnd vhodnych prostord, nejde to
baz uréitych zkufenostf, ale p¥ hromadné vyrob¥ napt.
truploavidienych modeld, je laminovan( jednoznaZnd tou
nejlepsi technologil k dosa¥eni dokonalé reprodukova—
telnosti vy robkdl.

Pfi préci s lamin&tovymi deskami nebo s tvarovymi
dily je tfeba dét pozor na nepiijemné piliny, vznikajici
pii opracovédni a doporufuje se chrénit si pred nimi
pokoZku, Stejnd zésada plati | p¥i styku s viastnimi
pryskyficemi v prib&hu laminovéni: vEtSina pryskyfic
totiZ md nepi¥iznivé viivy na pokoZku a vyrobce pryaky-
Fic na to vétiinou také u¥ivatele predem upozoriiuje.

Na zévér této kra&tké zminky o lamindtech malé
prakiické upozornén{, tykajici se wvyFezdvanl z&vitd
pfimo do lamindtd. Vzhledem k tomu, Ze z&vitnik materidi
pfi operaci zna¥né€ narulduje, nemaijl 2dvity vyrezané
pfimo v lamindtu diouhou Zivotnost a doporuiuje se proto
v mist¥ poFadovaného zdvitového Bpoje zalaminovat
kovovou vyztuhu,

4.14. Ostatnfi um&1é hmoty

Pii promyslové virobd dil: pro modeldfe se nékdy
téZ pouZivd rdzuvzdorny polystyren, polypropylen, ABS
& dalSi obdobné hmoty wvhodné pro tlakové odlitky
do kovovych forem. Tyto vyrobky se na n&E trh doestavaji
jenob¥as v zahrani&nich stavebnicicha neni tieba se jimi
dikladnji zabyvat - v¥robce totiZ pFikl&dé ndvod a do-
poru€enf pro opracovéni a lepeni.

Za zminku stojl rovn&¥ smrifovaci na¥ehlovaci félie
pro povrchovou ochranu model(, které znaZn® urychiujl
dokonteni stavby, ale jaou na nafem trhu nedostupné
{mimo to ma)i I n¥které nevihody - nap¥, msnadnou
zraniteinost povrchu) a uvédime je jen pro dplnost,

Pro modeld&iské pouZitl nejsou obeecn& vhodné termo-
sety typu bakellt, proto¥e jsou pom3rn& kifehkE a proto
se také 8 nimi tém&r nesetkéme,

4.15, Kovy

PouZiti kovik pH konstrukcl rédlem Hzenych modell
ee Fidi prakticky atejnymi z&aadami resp. pofadaviky
fako u skute&nych letadel. To znamend hlavns poZadavky
na vyaokou pevnost a pruZnost p¥l co nejniFi( speci-
fické hmotnosti. Na rozdil od skutefnych letadel se ale
v modelérské praxi pou¥ivd kovl jedin® na extrémné
naméhané dily a pFeviddé& konstrukee ze dfeva nebo
umélych hmot, Jako rarity vznikly jiZ skute¥n® celoko-
vové RC modely, ale Jejich pracnoat nékolikandsobns
pievySuje pracnost modeld z b&Enyeh materidld. Ve sku-
tenosti celokovovd konatrukce anl nepiinds&l Zadné
vyhody - spi¥e naopak, protoZe t po lehkyeh havériich
nebo nedetrnych pFistdnich |sou narafené nebo zkrou—
cené celokovové konstrukce z velml slabych duralowweh
plechi prakticky neopravitelné. .

4,16, Ocel

5 oceli se aetkdvAme nejéastdji ve formé ccelovych
atrun {od primdru 0,5 a¥ do primdru 4 mm) nebo oce-
lovyeh plechi, Slabé ocelové atruny se pouZivaji na téhla
oviddacich systémi nebo na vyzduhy, ailné ocelové
struny jaou zékiadnim materidlem pro vyrobu podvozkd,
Slabé ocelové plechy (ndkdy té% z AKV oceli) se po-
uftvajl hlavn¥ na spojovaci nosniky Kkifdel vitrons,
silné plechy pak hlavnd na motorové lofe velkych RC
modeiq,

PH préci s ocelovimi strunaml je theba db&t urgitych
zé=zad pfi jejich ohybénl (pFi pHiiE ostrych ohybech
praskaji) a tepelném zpracavéni, o n¥m? jektd bude
freX wve atatl o podvozclch, Z&sadn¥ je treba Hei,
fe ne kaZdy ocelovy materiél je pro modeldfské pouitl
vhodny, Je vidy dobré se poradit & odbarnikem a nechat
#i{ vhodny druh oceli pro uva¥ované pouZitf doporudit,

P¥l apojovéni ocelovich dilh se v modeldiské praxl
pouivhd v¥télnou pdjeni (letovdni) m¥kkou (cfn) nebo
tvrdou péjkou (mosaz, stifbro). Svéfen( plamenem nebo
elekir. obloukem se pou¥ivd jen zidka hiavn® proto,
Ze pevnost pajenych spoll je dostateZnd e pak kaZdy
nemd svdkecl aparaturu k dispozici.

4,17, Hlinikové alitiny

Pomineme-Li hlinfkové slitiny jakoZto zékladnl mate-
ridl pro vyrobu modeld¥sikych motord, dostdvé se hllniﬂk
na pracovn( stil modeld¥e nejZast¥ji ve form& ptechdi.
Plechy vyvéicované z hlinfku s malym mnoZstvim p#l-
m&si jmou pomdrnE mékké, snadno se ohybajfl (nehods se
pro avou nizkou pruZnost na silngé nam&hané dily),
ate majl na druhé strand dobrou taZitelnost a dajl
8e 2z nich kovotlalitelakymi metodami vyrébdt rézné
dily jako vrtulové kuZely, tlumie atd,

Plechy s vEt&im mnofstvim legovacich p¥im&al (napt.
dural) a piipadn& se specidinim tepeinym zpracovAnim
jsou velmi pevné, prufné a pom&rné tvrdé. Tento materikl
m& v modela¥stvl asi rnejSirdf uplatndni zejména proto,
Ze se dobke zpracovdvd a jako odpad z leteckych
tovdren je pom&rnd snadno dostupny, Zvy¥enou po-
zornost je tfeba vEnovat ohybén(, které je bez predchozi-
ho wvyh¥&ti velmi obti¥né, Doporuujeme proto pFed
ohybénim materidl vyhtfét (nap¥. propan-butanovym ho-
Edkem nebo na elektrickém vafiZi) na teplotu, pfi které
ie mo¥n& po povrchu materidlu ,,paét"” kouskem tvrdého
bukového dfeva a pak nechat vychladnout. Pfechodng
strukturdini zmdny uvnitf materiélu pisobl, ¥e po dobu
asi 10 ~ 12 hodin (zdleZl na druhu slitiny) je moZné
materidl anadno ohybat. Tento postup je dobré ai pfedem
vyzkoudet na odst¥iZku materiélu - ne ka¥ds slitina
je totiZ stejnd a bez experimentovén( to dost dobre nejde,

Odlévéni dild (nap¥. motorovyeh loZi} je natollk
apecialisované a odbornd préce, %e se s ni mezi mode—
l4¥ setkdme fen z¥idka. Bylo by tedy zbyte¥né se touto
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technologil dikladn&ji zabyvat i proto, ¥e kvalita téchto
amatérakych nebo snad poloprofeslondinich odlitk se d&
té¥ko arovnat s profesion&iniml tlakovymi odlitky do ko-
vovych forem, kiteré jsou daleko kvalitndjil a nepotfebuji
viitdinou ¥ddnou dalsl povrehovou Gpravu.

4.18, Osatatn! barevné kovy

ME&Ed se poufvd pomdrnd z¥dka. Nejlostsji se a ni
mGZeme setkat v podobd trubiek malych promérd v pa=
livovych instalacich motorovich RC modeld - pokud
oviem neuvaZujeme pouZiti m3di Jako elektr. vodi&s,
kterych je na RC modelu vice neZ dost.

Mosaz nemé o mnoho Bir¥i pou¥itl ne? mid, ale pro
svou vEtil tvrdost a pevnost se s nf mOFeme setkat
v rdznych oviddacich mechaniamech. Slabé mosazné
plechy ae daji pouZit pro vy¥robu nddri{, mosazné
trubigky ae pouXfvajl jako loZiska riiznych oto¥nych
dild apod. Jak méd, tak mosaz se dajf dobie péjet mékkou
cinovou péjkou,

Bronz stoufl wvelmi dob¥e pro vypouzdfen!{ silnd
mechanicky naméhanych lofisek riznych Zepd, ale vpo-
sledni dobd se na tento Udel stéle vice pousivd uméhich
hmot. Zatim asi nezastupitelnou roli mé& tenky bronzovy
plech ve funkci riznych arsta¥nich per, pruzin, membrén,
kontaktnich per apod,, kde se vyuZivd pruZnosti tohoto
materidlu, :

Tiltan snad pfimo nepatif mezi barevné kovy, aile Je to
materidl vynikajicich viastnostl. NaZel uplatnénf v kon-
strukci letadel a urlité by se dal poufit i v modeldFaké
praxi, ale bohuZel je prakticky nedostupry.

4.19. Lepidla

Lepidla jsou nedilnou a podstatnou slo¥kou kon-
strukce modelu urdujici Zasto jeji vysledné viastnosti
zojména s ohledem na jejl celkovou pevnost. V roz-
sahu této pFiru€ky neni dost mo¥né teoreticky probirat
obecnou problematiku a teorie lepenych spojd, a proto
se na tento problém zam&ifme Jen z prektického, tak ¥i-
kajic ,,uZivatelakého' hlediska. Je sice pravda, ¥s po-
chopeni mechaniky lependho spoje miUZe Xasto zabrénit
pouZii nevhodného lepidia, ale pFesto povaXujeme
navrZenou praktickou cestu ve formé konkrétné oriento—
vanych doporudenf, pokynil a informaci za jednodu3i,
snednd (i a uZite¥ndjsi,

4.20. Organlické pFirozené lepldla

Pomalu ale jiaté pFestdvajl mit lepldla zaloZend
na organické {lépe Fedeno pfirozend) bazi svoji dile-
Zitost. Klasicky kostnl klih anebo studeny kaseinovy
klih jsou vytlafovény dispersnimi anebo dvousloZkovymi
lepidly & v modeld¥ské praxi se s nimi setkédme snad jen
v hiastorickych pléneich a ndvodech,vydévanych pied vi-
ce nez 20 lety, PovaZujeme proto za zbytedné se zmio-
vat o jejich p¥ipravé a sprdvném poatupu lepeni.

Mezi pfirozend organick4d lepidla pat¥ celutbézové

dekoratelaké a tapetdraké lepidio s obchodnim oznaZenim
1w LOVOSA™, které je velmi vhodné pro potahovéni die-
vénych konstrukei papirem. Pred poufitim je treba pré-
ek rozpustit ve vod¥® v takovém mnoEstu, aby vznikla
husté, Skrobovitd kapalina, kterou jJe tfeba pred pouZitim
nechat asl 24 hodin ,,vyzrét'" a t8snd ped poufitim
pFefilirovat, nejlépe pies tkaninovy Mltr (nap¥. pres
sltonovou pundochu). Sprévny postup potahovéni bude
vysvitlen déle.

N&ktefi modeld¥i pouZivaji pro potahovédnl modelt
rovndZ b&Zné bilé kanceldiské lepidio {pastu), které
rfedi vodou, ale méme za to, e potahovéni ,,LOVOSOCU™
je vhodné&jii, protoze s sebou nenese riziko zneZistdn(
pii potahovani transparentnimi materialy,

U viech gfirozenych organickych lepidel je tFeba
politat s Hm, Ze nejsou odolnd proti vihkosti a vods,

nejsou vodosatdld a konstrukce, resp. potahy je proto
tieba protl plsobeni vody chrénit vhodnymi taky.,

4.21, Dispereni lepidla

Dispersni lepidla jsou lepidia relativn® moderni a mé-
Zeme se = nimi setkat pod riznymi obchodnimi nézvy -
napf., ,,HERKULES", .DISPERCOLL" apod. V nosném
vodnim nebo amylacetétovém roztoku jsou dispergovény
jemné EAsteZky organického lepidla, kieréd po vyschnuti
pFilne K povrchu lepenych &éstl, ale muai i Zéste¥nd
proniknout do podpovrchové vrstvy, co2 zvySuje pevnost
spoje. Existuji rovnéZ dispersni lepidla pro lepeni kovi
a umélych hmot, ale pevnost spojll ae v¥t€inou nevyrovné
dvousloZkovym lepidiim. Rovn&Z u dispersnich lepidel
je tfeba ddt pozor na jejich vodostélost a pr&vE napf,
wHerkules” neni vhodny na konstrukce, které budou
v provozu vystaveny pleobeni vihkostl nebo p¥imo vody,

4.22. Umélé hmoty rozpuitdnég v #e.
didlech

Znémé - a asi nejroziifend|ii - ,acetonové lepidlo”
je v podsetatdé roztokem celuloidu v acetonu anebo
nitroFedidle. Toto lepidlo se v modeldiské praxi pouZivé
jiz desitky iet a dodnes si je n&kte¥ modelé¥i pripravuji
sami z odrezk?® celuloidu, Nejzndmnéjiim predatavitelem
tohote druhu lepidel je ,KANAGOM", ktery je. mozné
koupit v kaZdé drogerii nebo prodejné papiru,

Obdobnd je mozné pfipravit lepidla nap¥. rozpusténim
organickéhc skla v chloroformu, polystyrenu v tetra-
chlormetanu, trichloretylenu nebo toulenu, gumy v benzoiu
apod,

P¥i pouZivani tohoto druhu lepidel je tfeba si uvédomit,
%e musf{ proniknout pod povrch lepenych ditdl a Ze je
tedy moZné s nimi lepit bud porézni materidly anebo
obecn® ty materidly, jichZ bylo pouzito k pFipraveé rozto-
ku, Chceme-li dosdhnout zvidit pevného spoje, doporu-
Zuje se pro tato lepidla tzv, lepeni dvoustuptové, kdy
nejdifve ¥ldkym lepidlem potfeme ob& slepované plochy,
nechdme zaschnout a pak aplikuleme dalZ( tenkou vrstvu
lepidla, které zajisti dokonalé spojeni,

Lepidla tohote typu se zdsadn€ nehodi na lepeni
kovi, skla a ostatnich hladkych materidld, do kterych
nemohou vniknout anebo je nemohou plsobenim v lepidle
obsaZenych redidel naleptat. Na druhé strand jsou
viak wvelmi dobrd pro lepeni tzv, termoplastl, kteréd
8@ nedajf lepit dvausloZkovymi lepidly.

4,23, thunloikové lepidla

Tate lepidla jsou dnes asi nejroziifendjsia jejich vy~
voj stile pokraZuje. V modeld¥ské. praxi se nejlastdji
pouZivaji dvousloZkovéd lepidla na b&zi epoxydovych
prysky¥ic (napf. ,,UPON", , EPOXY 1200", ,LEPOX"
atd.) s rdznou dobou potfebnou pro jejich vytvrzeni
a s riznymi mechanickymiviastnostmi apoje.Dvousiofko=
vélepidla lepi na zékiadd pdsobeni molekuldrnich sil mezi
lepidlem & lepenym materidlem a nemusi vniknout pod po-
vrchovou vrsetvu lepenych materidll, Jsou tedy idedlnfm
lepidlem pro lepeni kovd, skla, porcelénu, termosett jako
nap¥. pertinaxu, texgumoidu, epoxydovych lamin&tl a po-
dobné&. Lepi dobfe rovndZ dfevo a dal¥iporézni organické
latky, ale zdsadn® se nehodi na lepeni termoplastickych
umétych hmot (celuloid, vinidur, PVC, organické skio,
razuvzdorny polystyren. polyethylen, polypropylen).

Pfi p¥pravs dvouslofkovych lepidel jo tieba dodr¥o-
vat pokyny w¥robee, ktery uddvéd doporu¥ené poméry
zdkladni prysky¥ice a tvrdidla, resp. katalyzétoru, ktery
zajifluje polymeraci vysledné dob¥e promichané sméai,
Piipadné pFeddvkovéni tvrdidla vétsinou zpaocbuje snie
Zenl tuvrdostt a pevnosti, nedoddvkovéni miZe zphsobit
znalnou tvrdost, aZz kiehkost vytvrzené smisi.
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Listota spojovanych ploch n jejich dokonaté odmasténi
j®» podminkou 4Bp#chu u kaZdéhe Ilepeného =mpoje,
ale u dvousiozkovych lepidel je podminkou nasrostc
z&padn & mé~-li mit spoj poZadeovanou pewvriost, nedé
sa obeijit.

V puoslednich lelech se objevila dvousloikové lepidla
se z2krvdcenan areba velmi krdtkau daobou vytvrzovéari
{rnorm&ln& 24 hod., pFA pokojové teplot®, nove druby
30 minut nebo jen 5 minut po namichdni samesai) B le-
pidia 8 rfizriymi plnidby, zajidfujicimi pfi nand¥enf
tvarovau sllost a ledy i moZrnostl pouzitl jako vplrd
a tmetd, .

4. 24, Kontaktni I1spidla

vitdina bEZinych kontaktrich tepidel je zalnXena na ba-
zi pArudniho kautuku dispergavaného ve vhodndm nos=
ném rogtolu, 1 kontaktnich lepidel ae vatdinou postupuje
tak, ¥& se ob¥ plochy urdend ke gpoicni natfou lepidlen,
necheil se aplné zaschnout & pak se cha dlly pevné
pEltizknoyu k sobd, Tenks spojovaci vratva lepidla zG-
stdva trvale VIAEna, nikdy upin& nevyturdre, ale to vEtdi-
nou pii lepeni v&tdich pioch {lako napE pFi leperi
talzovehu potabu na polystyrencvé jédro kfidla ) nevadf.
'l néa 2 dosazitelnych lepidel toholo typu j@ moZno uvest
tzv. LA=tmel areho lenidla pouZivang v osbuvnickém
pramysiu pod ozna¥enim ,LATIEX™ {coZ pachopilelng
reni b&Zne latexovad barval ). Pevnost spcie vytvotenédho
somoc{ konlakiniha lepidla ju zdviald pivdevain ns dob-
rér, co neisiln®jsim pFitisknull obou pFedem natienven
a zaschlych ploch k sobe.

4.26, Specidlini lepidla

vV poslednicn r¥kolika latech =me objevila ma trhu
specidlni ryehle twrdnouci lepicla na bdzi kyanoskrytétf,
znémé napf, pod cbchodnimi jmény ,,RASANT', ,HOT=
STUP", ,,ZAF” apod. Tato lepldla jeou lekutd a pusobe -
nim veduiné vihkopti polvmarujl béhem nEkolika desftek
wvtefln. PF dobrém odmallEni povrchu 89 & = tEmlto
lepidly lepil skute&rd tém&F vEechno, dokonce | polyami-
dovs materidly {(jako napf. silon), Mewvihodou je urité
nebezpe&i pfi skyku tohoto lepidla s pokozkou a slizni-
cami: doké¥e alapit prsty tak, Ze je nékdy nutry 1 chi-
rurgicky zikrok. Pro za|imavosttota lepidlobylo pivodns
vyvinulo pro tepeni zlomenych koat pii fraklurdeh,
ale nuujaly se pra nékteré ne¥ddoue! sckunddrni alinky
a nekoneec naila dirvke uplatnénl v modeldEsks praxi.
Lz jor. doulat, ¥e se objewi vB viEtEim mnoZstvl i he nadem
trhu.

Ma zavir této informativni stati o lepidiech bychom
chtsll uvéat ndkolik zdead, kweré by mdly byt pii lepeni
dodr Zovany: [}

- nejvEtEim nepiitelem lepeného epaje ja masinota; lepe—
né dily je proto tifeba dolbfe odmastit;

- mechanické nefistoty, rez, zbytky barev apod,rovndz
sniZuji xvalitu lepenéhc apole, a prntn dily musi byt
pPed lepenim dubie olistdny

- p¥. pouZitl lepidel, u nichZ =€ predpoklddé proniknuti
du podpovrchowiich wrstov materidlu, je vhodné|&i
pouZivat Hasi lepidlo & spojovené dity natit dvakrét

- lepeni v#tdich ploch pomocl dvouslozkovych lepldel
ge musi providdt tak. aby vretva lepidla mezi ohdma
plochami byla co nejtendi;

- dvouslofkova tepidla zésadn® nepouZivdme na lapen!
termaplasti;

- prasklé dity = umélych hmot lepime lak, akychom
se povrchu prasuliny pokud moZno nedotkil {tj. me-
chamicky ji nelistime - moZncat perulienf), malé
mnoZstvi lepidia naneseme do praakliny a pewnd
pritiskneme;

- dodr¥ujeme ndvody vyrebeli pro pfipravu a pro pouZitl
lepideal,

4.26. PotahovE materidly

Potak dokonfenéd, véiEinou dewviné zdkladnl kan-
strukce modelu je pomdrne dlleZitd a nérofnd ac.aféat
celého modelu a memél by byt nikdy pedceiicvdn, ProX
Be viasing model potahuje? NejdfleZitéjSim divods.
je vyslcdnd pevrnost konstrukce. Potah — zejmena u kla-
siclyeh konstrukei k¥idel B trupt - hraje velmlddleZitou
roli. Méme na mvsali pochepitelngd papirowvy, tkaninewy
mebo tenky lamindtovg potah, Ncouvazujeme zde bmizovy
nebo jiry dieviny polah, ktery je splSe spuldst z&Aktadnk
konstrukee modelu a viElSinou se steind jedtd papirem
potahuje. Potan také vyrovnd nerovnosti peaTetin 8-
kladni konstrukce, cof znaind usnadduje kanednou
povrchovou ipravus 2vyiuje pevnont a adolnnst povrahu

medels, Tooceniine pri ofistdni modelu ns atrnisti
nabo néjakém podebném terenu,
4 .27, Papir

Papir jo nejrozZidendjsim patahovym maberidlen

prakticky ji od eamych prvopolétki leteckséha mode-
l&k=hvi., Pevodn( hedwvibny papit nahradil pozd@&ji velmi
pevrTy pargamenovy papir { byl znam pod ndzvem , Kablo'' )
a pcsdéji se preBis na pevné wldknilé papiry, kterd
se pou potaZzeni prosyouil vhodnym lakem. Dnes ee nej-
*antsjil setkdme & timto typem papiru v modeléfskych
prodejndch pod oznaBonim +MODELSPAN" aneko ,,JA=
PANY, pHpadné ,MIKELANTA® (dovoz ze SISR).
Potahovédni Vvidknitymi papiry neni{ oblZné, wvyZadwe
viak sprévny postup (o tem se Je3tE zminime ddle )
a nezbyinou praxi. Papirovy potah modelu aa dé vypnout
bud vodou [mima mikelanty!}, anebe idkym napinacim
lakem; upakovanyml n&téryje pak ivbs potah aplne pre-
syvilt, nebot jen taktoe upraveny potah mé poZzadovanou
pevniost a odolnost preti zméndm vinkosti a lepioty.

4.28, Tkaniny

7 plirodnich materidll se pro potahy modelll poufiva
prakticky pouze hedvabi, kirré jo v modelAiské praxi
znang jiZ desitky let, ala kiaré lo tokd stile pomErnd
drahgé. Pro doat robustni RC modely se poufivd jen zHdka.
Mnohurm zrndm&jEi jacu tkaniny z umdlych vidken zejména
pak jemné slianové kkarirry, kterd Jsou na trhu v rGzrveh
barevnych odatinech pod ndzvem ,,MONCFIL". Prc 2v1& -
ZE rozmérné RC modely se ndkdy pouZivali | hustSi
a t&EFE{ druhy tkanin, ale jejich hmeotnost nenl zanadba-
falrd a konstruktér modelu s ni musi politat. Tkaniny
se na koatru modelu lepl vhodndmi lepicimi laky a vy-—
pinnji e napinacimi inky atejnd jako papirovy potah.

4,39, Fdlia 2 umdilyah hmot

Tentn drun potahového materifiu jo zndm jen asi 20 let
a Je materidlem skute®&n® progresividm, protafe modal
polaZXeny potahowvaci {61l nepotifehuje |12 daldf povreho-
vou (pravu. BohuZel, zatim as tento materidl vyréhl jen
v zdpadnich zemich, ale v KDR i u nda byly I¥ pobobné
télie laboratarn® pFipraveny a nladd s« jen virobce,

Félic se na kostru modelz maZehluje bud norméind
naneba specidlni potahovae! Fehiifkou, Pleobenim tepla
jadnak polymeruje spodni lepici a soulasn¥ pigmento-
vacl vrstva, jednak se 15lie sama smréfuje a tim se potah
aulomaticky vypird, Zdéls by se, %a nic lepdiho si reni
mo¥né piat, ale polahovaci tlle maji i &ws nevyhody:
abli3n® se s nimi potahuji oblé plochy (napF. kence
kfidel), u nEkterfch typh pronlkd pod okraje ISlie olef,
reep, paiivae a vieobecn® |sou viechmy patahovaci
t&lle pHiliE pruiEné a potmzensd plochy majl pak pfl vyso—
kyeh rychiostech tendanci kmital {vznikd tzv, Datter).
Jake dalEi newvhodu lze uswat snadnou zranitelnost
povechu modelu, zeiménaje-li [Slie apllkovéna na balza-
i potah. Ale oprava takovich . ir&md'* zplisoherych
catrou trdvou neba vitvemi se updt Zehlitkou pomérnd
enacdne provede. Cpravy {smu vibec u lcholo materidlu
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relativné jednoduché, protofe po¥kozend mista ize snad-
no pieplétovat,

CelkovE lze Kci, ¥e potahovén( a soufasn® viastnd
i powehovA lprava modelu naZehlovaci t6lii zna¥ng
Setf Xam a dévd modeld¥i mo¥nost se HVYTFAdit” v ba-
revnosti modelu, protofe vétfina vyrobcd je doddvé
v Biroké barevné patet¥, prohledns i neprihledné,
Jen pro ilustraci uvddime n¥kolik znadek, pod kterymi
jsou félie inzerovény: MONOCOTE, SUPURCOTE, SO-
LARFILM, COVERITE, KWIKCQTE apcd. O zisadich
potahovéni timto madernim materidlem se jeSté zminime
déle,

4.30. Skelné lamindty

Pro potahy siln€ naméhanych &4stl konstrukce modelu
{napk. stfedovych spalfi kifdla) nebo pro Gplné kryci
potahy JiZ provedenych celobalzovych potah se pouffvaji
co nejtenti skelné tkaniny a laminuji se bud polyestero-
vou anebo epoxydovou pryskytici, Zatim co prelamino-
vané mpoje anebo napt. spodni Zésti trupu u vétro#id jsou
zcela b&Zné, celolamindtové potahy jsou v poslednich
letech na RC modelech urditou novinkou, umoziujief
relativné snadno dosé&hnout zrcadlovd leskidého povrchu
modelu, Dobi'e provedeny a vybrougeny lamindtovy potah
je totiZ veimi dobrym zékladem pro kryci barevné laky,
Newvyhodou tohoto potahu je jeho relativng vysoké hmot-
nost - i kdyZ se p¥i laminovdni pouiva rozreddni
pryskytice a tkanina o specifické hmotnosti 50 a3 70 g/m?
Pro zajimavost 1ze uvést, Ze amatérsky i profesiondlnd
byla jiZ vyzkoufena moderni metoda vyroby kiidela ocas~
nich ploch laminovénim do kovové formy se soulasnym
vyp€En&nim jddra kidla pénovym polystyrenem nebo
p&novym polypropylenem. Tato velmi efektivni metoda
ddva vynikajicl vysiedky, ale vyroba kovovych forem
je velmi ndkladné a vypiati se jen pro sériovou vyrobu,

4.31. Tmely, barvy, laky

Stejn& jeko lepidla, nejsou tmely, barvy a laky kon-
strukénim materidlem, ale povrchovA (prava modeiu
je jednou z nezbyinych operact pfi vyrob& modelu,
& proto snad nebude na zdvadu se o t&chte materidlech
alespoi zminit,

4.32, "mely

V modelérské praxi se nejfasidji setkdvéme s dvdma
druhy tmeld a to: & tmely vypl¥ovymi (napk pro vyplné
pfechodfi kifde!) a s tmely pro pfipravu povrchu modelu
pfed finfln{ povrchovou tipravou lakovénim. Vypifiové
tmely musi byt lehké, tvarové stélé, mechanicky dosta—
te&n& pevné a snadno opracovatelné. Tyto pozZadované
viastnosti se snadno vyjmenujf, ale ne kazdy tmel tyto
podminky spifiuje. Na naZem trhu $&dny vhodny tmel nent,
a proto se v této oblasti improvizuje, Pomé&rng dobré
vysledky Q&vd smEs balzovych pilin 8 epoxydovou
pryeky¥ici. D4 se pou¥it i sm&s prysky¥ice a miniaturnich
pfedpé€ndnych polystyrencvych kulidek, pouZivanych
pre vyrobu p¥nového polystyrenu. Pro mend( ¥plné
s plechody je poufiteln& i sm¥e pudru (napf, Sypsi)
2 lepicim nitrolakem, ale musi se politat s pom&rn&
znadnym vysychédnim a relativng nizkou pevnosti tohoto
materidlu,

Pro ptipravu povrchu pied laminovénim se dé rov -
n&Z s dobrymi vysledky pouZit zmin&ny ,,.Sypsi-tmel”,
ale pouZivd se i tovdrn® vyrédbdny tmel termez ovy
{pod zna¥kou ,,PLASTOL") anebo sprévkovy nitrotmel,
kiery je ale po idplném vytvranuti pom&rné tvrdy. Nenf-li
jiim potaZena celd plocha {nebo pokud se n¥kterd mista
probrousi), jaou pak oby&ejnd s kone&nou tipravou
povrchu problémy. VSeobecnE viak plati, fe pFes zndmé
modeldfské uslovi ,,Tam kde balza neatadl, tam se kytu

natlaZi”, je 1épe me velkému tmeleni rad¥ji vyhnout.
Pracujme proto pfesnd a pom&rn¥ té2ky tmel poufijeme
jen skuteind na zapindnl péri lakovaného povrchu.
Nenl bez zajimavosti, 2e u dokonale nablyakaného
modelu s Fd4dné vytmelenym a n&kolikrét lakovanym
a broudenym povrchem miZe (zejména u bilych nebo
svitlych barev) bmotnost povrchovych wvratev phed-
stavovat 15 aZ 20% celkové hmotnosti draku modelu.
Maljitelitakovéhno nabiyskaného drahokamu se pak Sasto
nedalfl zapomenout na ty litry potu vydaného pFi brougeni
povrchu & model pak také n¥kdy skon®l na skini
ien pro pot&chu oli, A v nejlepiim pFpadd jako ,,model
rédiem fizeného modelu" putuje po v¥stavéch a po-
dobnych akcich. Nejsme nepfateli hezkych, jak se Fika
»VySityeh” modeldl, ale u povrchové dpravy RC modeld
je tFeba zndt miru. PfedevEim budeme v8novat pozornost
G&elnosti povrchové upravy, volbd vhodnych barev
8 ohledem na viditelnost modelu a co nejniz%( pracnosti,
VZayt pfes urdité uspokojeni a potdZenf, které modeldy
nachdzi s kouzlem p#i stavb® modelu, je nejvétiim
kouzlem prévé to 1&tdni s nim.

4.33, Barvy a laky

Problematika barev a lakd pro RC modely a mode—
téFské pouzitl vibec je skuteZnd rozséhlé a nedsd se po-
chopiteln® v rdmci téte kapitoly detailn® probirat,
S ochiedem na to, ¥e RC modely se z valné v¥tSiny
opatfujl barevnymi krycimi ndtéry, nebudeme se zabyvat
otézkou barveni potahovaciho papiru a podobnou, dnes
snad jiZ klasickou metodou barevné Gpravy povrchu
modelu, Barvy a laky je moZné s ohledem na jejich
pouZiti rozd&lit nésledovnd:

- potahovaci nebo té% lepicl laky
- napinaci laky

- zékladni barvy

~ krycl barevné laky

- 8igndini barvy

- bezbarvé laky

- ochranné taky.

Podle sloZeni pak se d31f na:

- nitrolaky

- syntetické barvy a laky

- lihové barvy

- latexové barvy

- dvousloZkové prihledné i krycl laky
- polyuretanové €i polystyrenové laky.

Je pochopitelné, Ze druh resp. konstrukee RC modelu
zcela zdkonité oviiviiuji, resp. pFmo uréuji druh barvy
nebo laku, ktery mbZeme na model pouZit. Pre model
vitrond, na ktery me ani nepiredpoklddd dodate¥ns
montéZ pomocného spalovaciho motoru, je klidn®& mozné
volit prihledny nebo barevny nitrolak, resp. nitrokombi-
naZni autolak {je pon&kud pruZngjdi) a neni t¥eba
a@ zabyvat ochranoutohoto laku pred plaobenim metano.
lového paliva, U motorového modelu by se musel nitrolak
chrénit vratvou transparentniho dvoualoZkového laku,

anebo by ae vibec celd barevné vprava provedia barev-

nym dvouslofkovym lakern, Vy¥e uvedené latexové
a lihové barvy se pouZivaji jen zildka, napt. pro nétéry
s¥nového polystyrenu bez ochranného potahu, Polyure-
tanové a polystyrenové laky jsou stdle urditou novinkou,
v obchodechjsou jen z¥dka k dostdni a zd& se, Ze nemajf
pro modeld&rské pouditi ¥ddné podatatné vyhody proti
ostatnim b&Znym lakdm. \

V modelaFaké kuchyni se tedy nejZasté|i setkdvédme
8 tranaparentnimi nitrolaky (lepicf, naplnaef, vrehnl
leskly - k dosténi v mddeldFskych prodejndch ), barevny -
mi nitrolaky (pod ozna¥enim ,,CELOX" b&3n& v dro-
gerifch ), barevngmi nitrokombina&nimi laky (rovné¥ jako
spray), syntetickymi laky (/INDUSTROL") a dvou-
stoZkovymt laky transparentnimi i barevnymi pod ozna-
Zenim ,,EPOLEX". Ne vidy & viude sl vybereme potiebny
druh barvy a odstin, ale uvedené barvy je zdsadnd
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moZné sl opatfit nejlépe ve specializovanych prode|néch
drogerie - Barvy - laky. .

V zahrani¥{ existuli nové moderni typy barev se spe—
cléimi vpravou protl stékénf {dostanou se ob¥as i u nés),
pomoci kterfch 1ze | 3tétcem doséhnout wv¥borngych
vysledkd k nerozeznini od stiikanych povrchi.

Na z&vér této stru¥né. stati o lakovAni modelu opdt
nékollk elementdrnich doporuéent:

- kone&nou barevnou Upravou lze zcela obydejny model
vzhledov¥ pozdvihnout anebo tfeba dobfe udélany
model {jak se Fikd} ,zabit';

- 8 ohledem na pfedchozi bod vEnujeme tedy lakovéni
pFim&Fenou pozornost, ale neholime se zbyte¥nd
za zrcadlovym leskem;

- nevybirejme si na model nevyrazné, tlumené odstiny
barev, protoze RC model musi byt za letu dobie viditel-
ry; nevwhybelme se pouZivéni signélnich {svitivich)
barev;

- nezapomeiime, Ze nitrolaky, nitrokombinaé&ni laky a po-
tystyrenové laky je tfeba chrénit proti pUsobent
metanolového paliva (zeJména obaahuje-li jako piimés
nitrometan);

- pozor na celkovou hmotnost modelu pii opakovaném
nandfenl zajména svétlych a poltymerujicich barew;

- nandfejme vidy raddjl ndkolik vratev Fidkou barvou
nez jednu nebo dv& vrastvy hustou barvou;

- pouzivejme vyrobcem doporuend Fedidla a pH stiikéni
v uzavienych prostordch pozor na oheit a neZddouct
G&inky vypar na lidsky organiamust

5.
VYBAVEN(
MODELARSKE
DILNY

Vybaveni modeléd¥ské dilny je pochopiteln® timitovdno
fadou podminek, které musf byt respektovény, jako napk.:

~ prostorové moZnosti ditny (pokud je vibec ndjaké
k dispozici);

-~ finan¥ni moZnosti modeidie imvestovat do nik‘ber}’rch
nékladnych zafzenl(;

- stupell ,,zanicencsti’"’ modeldFe a = tim mouvisejici
vyuziti dilenakého vybaveni;

- & hlavn® druh a rozsah praci, které budou v dllng
realizovémny,

Svéate¥ni modeldF, hodlajici staviét prevédZné z hotovych
prefabrikovanych stavebnic a predpoklddajici, fe se ve
sloZitéjElch problémech obréti o pomoc a radu ke zku-
%end|Em kolegim, vysta¥l z¥e/m$ s velmi omezenym
vybavenim doméef dilny. Jeho protikladem zase muZe
byt modeid¥, ktery by nikdy ze stavebnic nestavdl,
zésadné si vidy a vie ud¥l4 sdm a mé proto dilnu vyba-
venou jako profesionél. Podle naseho ndzoru je logickd
a aprdvnéd jakési atifedn( cesta, to znamend& vybaven(
umoZdujicl provaddt bdZné modeldiské préce a ukony

odpovidajicimi a osvéd&ernymi ndstroji. Pokusime se proto
definovat ur&ité minimum, které by v dilnd mdilo byt
a které se pochopiteln® pozd¥]i d& dopifiovat. Pro snaZi(
orientaci jame se pokusili n&fadl sestavit do tH skupin
podle potfebnosti nebo anad dileZitosti od jl¥ zmind-
ného minima predstavovaného stupndm 1 pres roz.
%itenl na stupeh 2 a¥ po stupe 3, predstavujici pomé&rnd
sluin& vybavenou (ale také ne prév¥ levnou} dilnu,

8.1, Stupefil - minimum

Ré&m lupenkové pilky, 2 svazky lupenk. pilek na die-
vo, avidfik, kiadivke 50 g, jednoduchy pravodhly dhelnik,
vyFezévaci podlofka + svirka (aZ potud k dostdni
v ka¥dé prodejnd hraek jako ,,d&tské ditna'"). Maly (3),
attedni (5) a velky (7) Eroubovdk, sada jehlovych pilni-
ki, ploch¥, tihranny a kulaty pilnik, kombinované klesté,
Etipaci kle3t¥ stranové, ruéni vrtalka (do 6mm), sada
zékladnich vrtdkd (2, 3, 4, 5, 6, osazené 7 a 8) pistolova
péjedka + p&ieci potreby, ostry nii¥, pravitko a trojdhelnik,
tuzka, kovovy hoblik ,Hobby', pinzeta, nGzky kance-
14¥ské, maly svdrdk pro prichyceni na stil.

Stupe#h 2 - 1. rozéfifeni

Kladivko v¥t3i (250 ~ 500g), hodin&¥sky Sroubovék,
k¥iZovy Sroubovdk, strenové ki%e (5 - 12), hrubé
truhld¥ské pilniky nebo moderni strouhdky, pllkulaty
a ¥tyfhranny pilnik, brousek na obtahovéni noZl, kleZté
ee Spldatymi Zelistmi, kle3dtd s kulatymi Zelistmi, samo-
avornd plnzeta nebo pean, $tipaci kle$t& Zelni velké,nlzky
na plech, pravitko ocelové (1000 mm), elekirickd péje -
ka 1LOOW, ocelovy kartd¥, dll&fk, sada vrtdkd od 1,5
do 6 mm po O,1 mm, stopkové brusné kotoule, elektrickd
vrtatka (min, do 6mm), sady z&vitnlkd a zévitovych
oZek M2, 3, 4, 5, 6 + vratidia, ruéni listovd pila na direve
(tzv. Hlistovka™), pilka na Zelezo s rdmem, posuvné
métidlo, ocelové méiitko.

B.9. StupefA 3 - 2. roxdifen{

Propan-butanovy hotdk, sada hodind¥skych Srou~
bovék, zvétdovact lupa, ndstrikové kilge (do 12mm),
malé hasdkové kleitd, maly ccelovy sekd&, sada plochych
vrtdkd na dievo (1O - 25mm), motorové lupenkova pila,
specidlnl ndstavce na el. vrtadku (vyst¥ihovalka, kmi-
tav& virezovd pila), ocelovy pravolhly dhelnik, mikro-
metr, vEtE¥i avdrdk (80), dFev¥nd palifka.

. Tento vy¥fet néifadl je3t& neni uplny a zafazeni
do stupfill je zcela wurditd® diskutabilni, Ale déva snad
uritou crientaci, ur&itou predstavu pro ty, ktefi nad z#¥i~
zen(m takového doméciho modeld&¥ského , koutkd” uva-
2uji. Obecrn® se dé Fici, Ze se lze v modeldFské diln&
bez motorem pohd&ndnych néstrojil obejit, ale pfece jenom
je dobré mit alespoX malou rulni elektrickou wrtadku,
kterd poslouZl | jako bruska anebo brousici orovndvatka,
nasadime -li na nivelky dfev&ny kotoud, potaZeny na Zelni
stran® smirkovym papirem. Kompletni ,,Kombi' souprava
k vrta¥ce neni jist® v modeldFské dilnd k zahozeni,
avé uplatndnl by naZel Zasto i maly stolni .soustruh,
ale cena t&chto zatizen( je vysoké a méloktery modeldy
{(zejména RC) si miZe takovy prepych dovolit.

5. 4.

Praoovni deska

Dokonale rovnéd a dostateZnd diouhd pracovni deska
je nezbytnd jak v improvizovanych dilndch v ,panelé-
cich”, tak v dilndch, kde je prostoru dostatek. Vyhovi
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nap¥. star¥l rysovacl prkno nebo dfevotiimkovd desks
vyztuZend rédmem,

5.5. Bruwené dpaliky

Smirkovy papir nebo smirkové plétno samo o sobd
se dé jen z¥dka pouZit a potahujeme jim proto impro-
vizované nésiroje, jakymi Jsou brusné ipallky. Je dobré
mit v dilné dva vEiE{ {cce 200x70x30) a dva mendl
{100x50x18), vidy jeden hrub3i a jeden jemndjii,
Dobré sluZby mbZe prokézat iZpalik trojahelnikového
prifezu a kulaty, vilcovy o proméru-cca 30mm. Pro za.
rovn&véni je vhodnd rovnd drevotFiakové deska o roz—
m&rech asi form&tu A4, na kterou nalepime arch
smirkového papiru,

Od 4, &tvrtletl 1982 je ke koupl v modeldrskych
prodejnéch specidinl modeldFeky pilnlk — vyrobek Mode ~
ly. Je to wylisek 2z plastické hmoty, prac, déika 125 mm,
8 rukojeti a s mechanismem pro upinéni a napindnf
smirkovych péskd &: 28 mm. Je zvI&Xt vhodny pro opra-
covéni men3dich ploch, tvard a pro brouenfl na Bpatnd
pFistupnych mistech. {Obr, & 5.1)

5.1

5.6. Pomlicky pro nandden{ lepidla

Pro acetonové i disperani bilé lepidlo je vhodné
si pFipravit pomficky pro jejich snadné nandfeni na le—
pend mista z polyethylenovych lahvidek o objemu asi
100mL. Do viEka lahviEky vysekneme nebo vyvrtdme
otvor o prim&ru 5mm, do kterého nairoubujeme a matkou
s podlo¥kou zajistime nandfeci trubici - v podstatd
mosaznou trubku o priméru 3mm a délce asi 7O mm,
zaletovanou do mosazného Eroubu M 5, ktery jame pred-
tim pochcpitelnd provrtali. Popsand pomicka skuteind
podstatn® zrychluje préci, pokldddme jl za t8%ko postra~
datelnou (cbr. & 5.2). ,,Modela" pro tyto Glely vyrdbi
specidlni ndstavec na lepidlovou tubu,

5.7. Model&Fské Ependliky

Pro modeidiaké Gely se daji pouZit ocelové Ependliky
se skien&nou hlavi€kou, ale obt(2n& se zapichuji do tvrdé
podloZzky a pod v&tEim tlakem ndkdy prasknou a doché&zi
ke zrandnim, Vhodndj%i jsou modelé¥ské Spendliky a vel-
kou hlavou z um&lé hmoty, které vyrdbfi ,,Modela’ a jasou
k dostdnf ve vEech modelé¥skych prodeindch.

5.8, Modeléd¥aské noXe

Pro Fezéni balzy ae nejlépe hodl bud k tomu G¥elu
vyrdb&né modelé¥ské note (napk. HUMBROL, X-ACTO),
které se oblas objevi i v na¥ich modelé¥skych prode) -~
né&ch, nebo upravené chirurgické skalpely, Ostry nGs
a8 tenkou a pevnou ¥epell zna¥n& usnadiiule préci.
Vyplatf se udrZovat tyto ndatroje v porddiu.

5.9, Jednoduché svérky

Jednoduché a tevné svirky lze ziskat dpravou
normélinich dfev€nych péravych kolf¥kd na prédio, Upra-
va spolfvd v odFezéni Z4ati Zelieti (viz obr. 5. 3) bud
dplng za zdfezem {maji pak v¥tZ{ aflu astisku) anebo
t&anéd pred nim,

5.3

[
6.

ZPUSOBY

STAVBY

TRUPU

A OCASNIcH

PLOCH

Touto kapitolou zaZind uZ ta opravdu praktickd Zést
télo pomiicky a pokusime se v ni popsata vysvitlit be¥né
i ne pfiliZ zndmé metody konstrukce trupd réznych typd
RC modell. P¥izndme se, Ze n&které z ddle popsanych
metod jsme sami prakticky neodzkouZeli, ale pouZili
jsme pro jejich popis jak podklady z nejrdzn&jiich mode—
l&Fskych asopist a knih, tak i zku3enosti jinych mode-
14¥%. Zdjemcim o tyto technologie snad nafe ndvody
pomohou plekonat prvni problémy, zalit a nakonec
ziskat potfebné viastni zkufenosti,

6.1, Klasiockéd konatrukce trupd
Ekolnich modeld

Pod pojmem fkolni model si ize pFedstavit sta—
vebn¥ jednoduchy, materidlovd nendrodny a pfitom so-
lidn& 1étajici model, konstruovany pro za&inajlci piloty.
U vBtroitll i motorovych modeld je Skolni model préve
s ohledem na jednoduchost stavby charakteristicky svymi
jednoduchymi tvary, vétSinou obdelnikovym k¥dlem a hra-
natym trupem, jehoZ konatrukci se budeme nynf zabyvat.
Mnozi jisté znaji dnes jiZ skoro klasicky kolni motorovy
model ,,MONOC-CLUB" nebo akrobaticky ,, SQUARE
SHOOTER"'. Tyte modely mafi typicky jednoduchy hra-
naty trup, spliujlci funkénd savoje posléni a vyZa-

PO

dujici k zhotoveni n€koelik mélo pracovnich hodin,
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8.2, Bo¥nice

Zékladnim stavebnim prvkem nebo virobnim »polo-
tovarem” jsou u jednoduchych i eloZitéjiich Kklasickych
(ti. dfevdnych) konatrukcef bo&nice, které byvail
U motorovych modeld plné, u vitroRd s ohledem na niZE(
hmotnost n€kdy té% konstruk&nl, Privnim problémem
PFi vi¥rob& boknic fe vybdr vhodnych balzowweh prkének,
na které by se bo¥nice vedly. S délkou obvykle potiZe
nejsou, horil je to se Zifkou prkének a musime je proto
Zasto nastavovat. Vyplatli se apojit tfl prkénka a obd
bolnice pak na toto 3Jiroké ,prikno’ plenést zrcadlove
(viz obr. & 6.1). JiZ p¥i slepovani s ohledem na hustotu

vych propaga¥nich modeld se obvykle stavdil z noanikd
poZadovaného prifezu bud p¥imo ne plénu ( chrdn&ném
proti stékajicimu lepidlu transparentn§ polyethylenovou
{6lli), nebo na piekreslené pracovni kopii planu, Po doko-
ndlem zaachnutilepidla se konstruk&ni bo¥nice na n&koli—~
ka mistech apoji a spole¥n¥d se obrousi tak, aby byly
shodné, Znovu bychom chi¥li zdiraznit, ¥e pFesnost
pFi virob& boZnic je zdkladnim kamenem, na n&m% pak
stojl celkové presnost trupu, podélné sefizeni modelu
a t¥eba i sklon motoru -~ tedy podstatné véei.

6.3, P¥epd¥ky

Tvar prepézek pFendBime z plédnu na piekli¥ku pre-

6.1

2

dieva, umistime prkénka rovn¥¥ zreadlov¥. To znamend,
Ze v tomto pripadu by mdla byt pevni&jli, huatif strana
prkének na obou krajich ozna¥enych Zipkami. Celou
slepenou plochu presmirkujeme a pfeneseme na ni
2 aprc.c;:wnfho plénu obrysy boénic. Existuje ndkolik
Zpusobu, jak tento dkol Fedit: nap¥. pomoci kopfrove—
ciho papfru nebo vyst¥i¥enim bo&nice pfekreslens z plé—
nu na pauzovaci papir, ale asi nejjednodu¥s( a nej-
piesngj3i je tento zplsob: plén poloFime na pFipravenou
desku tak, aby se ob& bo&nice na deaku vedly a pfichyt(-
me jej Zpendliky, Pak jednodufe Zpendlikem postupné
propichujeme pldn po obrysové Zé¥e bodnice. U rovnych
dsekl docela Fidce, v zaoblenych mistech hustotu vpich&
zv&tSime. Plénu se v podstatd nic nestane a snadno ro-
zeznatelné vpichy pak na pfebroufeném prkénku jedno-
duse obtdhneme tuZkou. Popsand metoda prakticky
wiuduje pilpadné rneZddouci posuny plft premistovani
kopirovaciho papiru nebo nepresnosti vznikajicf p¥i po-
uZiti jiZ zminéné provizorni Zablony.

VyHznuti ptekreslenych bo&nic je snadné. Rowvné
Useky se obvykle fe¥ou ostr¢m askalpelem podle ocelové-
ho pravitka, na zaoblené tiseky je vyhodndisi wvazit
lupenkoveou pilku,

Po vyFiznuti ob¥ bo&nice provizornd »wSpichneme*
k sob& n¥kolika Ependliky a obd spole&nd dobrousime
ne predepsany tvar. Pokud jsou v bo&nicich nap¥, otvory
pro keliky na poutdni kifdel gumou, vyvrtéme resp. pfed-
vrtdme je jiZ v této virrobni t&zi.

Piedni 4st bofnic se obvykle u Vv8troXd i motorovych
modelil vyztuluje nalepenim slabé piekliZky, Tvar p¥e-
kliZkové vyztuhy je na pldnech vyzna¥en a k plipravend
balzové boZnici ae lepl budkontakinim anebo dvouslo¥ko-
v¥m lepidlem (acetonové anebo dispersni lepidio se pfi-
lE nehodi, protoZe pomalu vysychd), Nékdy se siabou
prekliZkou zesiluji i konce trupu v mist® upevn&ni
vyEkovky.

Na bpolnice s vyztuhami se nyni pfilepi pfipravené
rohové zdkladni nosniky, u motorovych modeld bukové
noanfky motorové lo¥e (pokud nejsou vetknuty jen do
pfepéZek) a zbyvé pak jer na obou bo¥nicich nazna®it
tuZkou mista, kam budou zalepeny plep&Zky. Tento
zdviire&ny rok pFipravy bo¥nic nepodc&Mujte ~ usnadni
totiZ montdZ celého trupu a zaruduje piesnost stavby.

Konatruk¥ni boZnice v¥troid anebo velkych skiifio—

depsané tloustky obvykle pomoc! karbonovéhe Kopirova=
ctho paplru. VétSinou se pouZivé vicevrstvd bukové pie=-
kliZka ale d& se pouZit i nadervenald gabonové prekliZka;
musime viak poditat s tim, Ze [eii pevnost je proti bukové
nebo biezové pieklifce mnohem ni¥%l. Smé&r let neni
sice u mnohovrstvé piekliZky tak podstatny, ale dopo-
ru€uje se umisfovat pFepdiky na prekliZku tak, aby
ae smérem let souhlasil jejich del&i rozmér,

Propé iy vyFezdvédme ruZni nebo motorovou lupenko-
wvou pilkou, ale zejména pro prepéZky na hranaté trupy
se dA dobke pouZit i presnd pésova pila. Vykiznuté
prepdZky zalistime smirkem nebo pilnfkem a vyvrtéme
potiebné otvory pro tdhia, palivovou instalaci, bowdeny
a radicinstalaci. Vyplati se na tyto drobnosti nezapome-
nout, protoZe vrtdnl otvorl do prepdiky jiZ zabudované
je velmi nepfljemnd a zdr¥ujici prdce.

U hranatych trupl, zelména v jejich zadni &&sti,
se nékdy misto prlekliZkovych plepéZek daji pouZit
konsatruk&ni pfepdZky z balzovych nebo amrkovych list.
Jejich vyroba nezabere tolik Easu, udetii préci s lu-
perkavoupilkou a funkéng preklifkové prepéZicy nahradf.

Méme-li tedy vBechny prepd¥ky vykezény, zadiatdny
& rozmé&rové prekontrolovAny resp. porovnény s plénem,
piekontrolujeme jesté existenci viech pot¥ebnych otvord
a miZeme pfistoupit k sestaveni trupu,

6.4. Sestaveni trupu

Jsou-li bo&nice pfesn® vyrobeny a jsou-li na nich
oznafena mista pro zalepeni prepéZek, neni montd¥
trupu nijak obti?nd a je teba me souatfedit jen na to, -
aby se konstrukce trupu n#jak nezkroutila. Konsiruktér
modelu jiZ pii jeho navrhovdni mysli na to, aby spodni
anebo hornf st&na modelu (nebo aleapoX jejl prevaind
&dst) byla rovnd a aby byla umo¥n¥na montd¥ trupu
na rovné desce pracovntho stolu anebo v montdZnim
plipravku, ktery je zné&zorn&n na obr, &.6.2. Z&kiadem
pfipravku je rovnd d¥evotfiskovd deska ¢ rozmErech
pfibliZnd 1250x300mm, asi 12mm silné a po délce
vyztuZena lidtami, Ve vzdéienosti asl 100mm od oy
desky jsou ve dvou Faddch do deaky zapudtdny jrouby
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M5 (nadroubujl se odspodu do pFedvrtanych otvort:
o priméru p¥ibliZnd 4,6 mm) tak, ¥& nad desku vyZnivaiji
asi 20mm. Rozestup mezi nimi miZe byt asi 1L00mm,
Srouby pFed dotaZenim proti povolenf zalepime dvou-
sloZkovym tepidlem.

P¥chytnd montédZni svorka méZe byt konstruk®ns
Fefena ndkolika zplsoby téeba z duraslového nebo
ocetového plechu, z UGhelnikd apod. Na obr. &. 6.2.
je znézorn&éna celodfeviénéd jednoduchd verze,zhotovi—
telnd b&Znymi modeldiskymi prostfedky. Zakladni bukové
prkénko o sile asi 1Omm je na jedné strang, jak patrno
z obrdzku, zkoseno a je v ndém vyFezén zabez o Sifce
5mm, do kierého se zalepl svislé ¥4st avorky zhotovena
z 5mm preklizky. Médme zato, Ze obrézek je dostatednd
nédzorny a jednotlivé miry nejsou nijak Kritické, take
vyroba t&€chto svorek nebude snad nikomu d¥lat poti¥e,
Je potfeba asi8 aZ 10 svorek a p¥i jejich vrobé je tkeba
8idét pozorhlavnd na dodrZenf kolmosti svislé pFekilZko-
vé Zasti. K pfichyceni svorek se poufivalf k¥idlové matky
M5 s podloZkou a svorky se dajl posunovat jak ve sméru
kolmém k ose pHpravku, tak se daji i natédlet za soulas-
ného posunuti a tm je umoZn&no svorky umfstit
na potfebné misto trupu s chiedem na polohu prepazZek,

S pfipravkem se pracuje velmi jednoduZe a zadindme
vidy tim, Ze si z plénu pfeneseme na pds pauzovaciho
papiru pldeorys trupu, pfeneseme joj na pfipravek tak,
aby osa plidorysu a osa piipravku (nrezapomeme
5i ji na pFipravek vyrazné oznaiit) se kryly a pés lehce
pfichytime na n&€kolika mistech k phipravku lepidiem,
Je asi zbyte®né upozorfiovat na to, ¥e pfipraveny pés
papiru se zakreslenym pldorysem musi byt uz3i neZ roz-
te¢ obou Fad 3roubtl. V mistech, kde jsou na pldarysu
zndzornény prepdZky, pak nasadime svorky & predb®zné
je zajistime na poZadovanou roztel. VloZime p¥ipravenéd
boZnice a pFepédZky, svorky dotdhneme a je3td pfed za-~
lepenim pfekontrolujeme, zda je vie v poFddku a =zda
nevznikaji v disledku nepfesn¥ zhotovenych prepések
néjaké odchylky proti poZadovanému pldorysu. Pokud

je vie v pofédku, svorky op¥ét uvoinime, natfeme lepidlem*

sBtyné plochy prepdZek s bo&nicemi a opdt svorky
pitlafime a dotdhneme, Lepidlem pak vyplnime kouty
lepenych spojii mezi pfepé&Zkami a boZnicemi (jen lehce,
lepidlo by jinak stékalo) a nech&me trup v p¥pravku za-
schnout,

Popsany ptipravek je vhodny pro montdz vétrobi:
i motorovych modelll s hranatymi trupy, ale hodi se
i pro sestavovini zdkladnich konstrukei slo¥itdjEich
trupfise zaoblenymi Z&stmi. Jeho hlavnim pfinosem, krom&
zna&ného zjednodulerni stavby, je jeji pfesnost a jistota,
Ze zhotoveny trup nebude pokrouceny nebo uhnuty,
Jistd , zhotoveni pFipravku stojl n¥jaky Zas a ndmahu,
ale déd se pak wvyufivat pro stavbu riiznfeh modeld
a miZe také tfeba usnadnit préci i kolegim v mode-
l&Fském klubu &i KrouZku. Pro ty, ktei se p¥ece jen za-
leknou prace navic apojené se zhotovenim p¥Hpravku,

snad nékolik rad a pripominek ke stavbd trupu p¥imo
na pracovni desce.

DPred zahdjenim stavby doporudujeme udéiat ve stiedu
vrchnich | spodnich hran vytezanych pirepézek dobie
viditelné znalky (stadi ostrou tuzkou nebo tuZkovym
fixem), kleré pak pouZivdme pro kontrolu pFimosti trupu,
Déle je pfed stavbou dobré pFipravit st n€kolik jednodu-
chych pruZnych svérek nap¥. z duralového plechu
tl. 1,5 mm p¥ibliZn& o rozmé&rech & tvarupodle obr. &, 6.3‘a..
V zahrani®l se vyrdbé&ji pruiné svdrky s gumovym
pruinym Zlenem (viz obr. &. 6.3b), které by se rovné‘z'_v-‘
daly amatérsky realizovat, ale jsou mnohem preocnéjsn
neZ improvizované sverky plechové, kterych si mizeme
ponastifhdni plechovych pdakt nachybat (v&tSich i men-
8ich}, kolik chceme a potfebujeme.

r28
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Stejné&, jako pFi préci s p¥pravkem, je vhodné si pre-
nést pﬁdorys trupu na pracovni desku. Stavbu zaZneme
tim, 3e si provizorn¥ swirkou {(nebo kolitky na prédio)
spojime bolnice v mist® konce trupu a pak za stdlého
pouZivdni pruznych svérek a kontrolovéni piitomnosti
trupu vkldddme postupné jednctlivé piepiZky a zale-
pujeme je. PouZivdme-~li rychle tvrdnouci dvousiofkové
lepidlo, pokraluje atavba pom&rn& rychle. Po zalepeni
vBech prepdZek definitivn® slepime { bofnice na konci
trupu a zékladni kostra trupu je pfipravena. Pou¥ivdme -}
pruzné plechové swirky, nezapominejme je podklddat
adpadovymi odfezky balzy, protoZe Jinak by vAm tyto
jednoduché svdrky pogkodily bofnice a znamenalo
by to zbyte&né tmeleni povrchu pied potahovdnim a lako-
vénim.Nedoporufujeme za&it stavét trup odpiedu, protoZe
i malé nepfFesnosti pak p¥i slepovdni konce trup zpt-~
sobujl jeho ohnuti,

Pfed uzavienim této zAkladni kostry trupu vrchni
a spodni kryel deskou je theba pFekontrolovat, zda jsou
zabudovény napF. nosniky motorového lofe, piistdvaci
lyZe, nosnik pro vie¥ny héXek, vyztuhy pro zabudovéni
podvozku atd. tedy vEe, co by po plekryti bylo jis té3ko

7z 17

16/56



pHstupné. Pro lepeni krycich desek {horni i spodnf)
pouZfvdme rad®ji pomalu schnoucich lepldel, proto¥e
jde o pomérn¥ velké plochy a napk. acetonové lepidlo
by ji v pribdhu nandeni zadinalo zasychat,

6.5. Pfipevn3n{ k¥fdel a vy3Zkovky

U jednoduchych Skolnich vétroXd i motorovich modeld
se kifdla a vyikovky Zasto pFipevMuji gumou. Poutaci
koliky se dajl zabudovat napevno, ale z transportnich
divod{i je n€kdy lep3f je nasunout a% pfi plipeviiovéni
kiidla nebo vyZkovky t&snd pred 1&ténim. V kaZdém
p¥pad® je wviak tfeba predvrtané otvory pro’ koliky
upravit na poZadovany prim&r a piipadnd po potaZeni
modelu zpevnit okraje otvoru nalepenim celuloidové
vyztuhy o wvnitfnim prémé&ru odpovidajicimu prémsru
kolikuz a vnéjifmu prim&ru asi dvojnédsobnému. I kdys
Jame to v popisu vWroby bo&nice ne zdraznili, v m(stech
otvord pro poutaci koltky by mla byt na wnitini st¥nd
bo&nice ptekliZkovd vy ztuha.

Montd¥ kFidel k trupu pomocf silonovich Zroub®
neni u Skolnich modetd tak Zasto pouZivans, i kdyz
celkovE neni pracndjZ{ ani mén& vhodné ne pFipeviio-
véni gumou. © zédsaddch sprévné montdZe pomoci
silonovfch Sroubl bude jeftd zminka v 9. kapitole
této pFiruZky.

Dosedaci{ plochy mezi ki¥{dlem a trupem se mus(
dobrouSenim bo&nic upravit tak, aby ki#ldlo ,sedélo"”
na trupu kolmo v jeho avislé ose a aby p¥# pFitaZeni
gumou nebko silonovym Eroubem nedochdzelo k jeho
krouceni,V kaZdém p¥ipadé doporufujeme nalepit na za-
Cistény okraj vyfezu pro k¥idlo Gzky preklZkovy pédsek
{(t. 0,8 - 1mm), na nd|Z nalepime prou¥ek molitanu,
ktery zamezuje wvnikdni neistot do wvnit¥nfho prostoru
trupu.

Pokud je u modelu ovidd&na vyEkovka, mus( byt
montdZ na trup vy¥fefena pFesnd a Jednozna¥ng, protoZe
nedodrzeni jeji polohy by znamenalo vZdy nutné dotrimo-
véni neutrélni polohy. V&tSina motorovych modelimé proto
viEkovku napevno zalepenou v trupu a pokud je tfeba
ji z transportnich divodt demontovat, pouzivé se spojent
silonovyml Srouby. U vitroXd, kde délka trupu a rozpitl
vydkovky jsou vétfinou viét3{ ne? u motorovych modeld,
se poufivd odnimatelnd vyikovka tém&F vidy a i kdy2
86 pouZije spojeni gumou, neni pFipadnd nepFesnost
zejménau pomalyeh $kolnich modelfi tak kritické, Ostatng,
dosaZenl pfesnosti a jednozna¥nosti monté¥e | u jedno-
duchych 3kolnich modell s wvy¥kovkou pFipoutanou
gumout je jen otdzkou jednoduché uvpravy: do dosedaci
plochy trupu pro v¥Skovku se vyvrtd otvor ¢ 1,8 mm
a tentyZ otvor se vyvrtd na odpovidajlcim mist¥ do (v&t~
Sinou) zesllené strednf &4sti viySkovky, Pred pHltaZenim
vyEkovky se zasune do otvoru v trupu kousek nesniku
2x2mm (nebo kousek zépalky) a vyEkovka se naaadi
tak, aby vy&nivajici konec koliéku zapadl do pledvriané-

ho otvoru. Pak ae vyikovka ptitdhne gumou a médme jisto-
tu, Ze je ve stejné poloze jJako pFi poslednim 1&tdni.
PFi  pfipadné havdrii se slaby zajisfovaci koli¥ek
wustiinne’ a pF3té se d& novy - pokud Je jestd po havarii
koli¥ek do Zeha dévat, protoze spojeni gumou nadéld
p¥l havérii v#tdinou vét3[ Ekody ne? spojeni pomoei
ailonovwweh Jroubd.

6.8. Dokondovac| préce

Hotovy trup piebrousime, pfipadné nerovnosti zatme-
lime, natfeme jednou nebo dvakrét tepicim nitrolakem
a po Gplném zaschnuti znovu pkebrousime. Takto pFipra~
veny trup pak potdhneme vhodnym vidknitym papirem
a hotovy potah nEkolikrét natfeme vypinacim takem (pired
kaZdou wvrstvou laku vZdy lehce pFebrousime jemnym
smirkovym papirem}.

°P"mzcl. kornelnou barevnou dpravou dokon¥ime na trupu
pruchddy pro tdhla vyEkovky a sm&rovky, nalepime
vyziuhy kolem kolik&, dokon&ime otvor pro montd¥
vypina&e, nabijecl zdsuvky a v¥vod antény. U motorovych
modell natfeme prostor motorovéhe lode a prostor
Pro nédri dvouslogkovym lakem, ktery chrénf spolehtivé
dFfev&nou konsatrukei proti G&inkém paliva a oleje. U vtro-
#d se doporukuje zesilit spodni E&st trupu pfelaminovénim
slabou skelnou tkaninou, kterd zna&nd zvyEi odolnost
proti pofkozeni ostrymi pfedmdty pi pristani.

6.7, CelodFev&@né trupy vaoblen¥ch

tvard

Trupy zaoblenych tvaril, napf. s &dsteénym nebo
Uplaym kruhovym &i etliptickym prifezem se daji reali-
zovat ze difeva pondkud obtf¥n¥ji ne¥ jednoduché hranaté
frupy, ale existuje n¥kolik postupl jak Zddanych tvart
desdhnout.

Zacblené plochy kuZelovité, tzv. rozvinutelné, kruho-
Vvého anebo eliptického prilfezu se daji zhotovit

- pfimo ze siabé vicevrstvé prekli¥ky ohnutim podle
pHpravené kostry,

- ohnutim slepenych balzovych prkének za vihka,

~ lameiovénim z tenkych balzovych péskd a zabroudenin
do kone¥ného poZadovaného tvaru, Umysiné neuvédime
metode mnohanosnikové konstrukce potaZené papirem
&i plétnem, protoZe URC modeld me prakticky nepouivé.,

6.8, Lameilovani

Metoda lamelovéni pomoci balzovych prkének je znd-
zorndna na obr. & 6.4. Jednotlivd prkénka ve tvaru
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Eésti rozvinuté plochy se postupnd nalepujl na p¥i-
pravencu kostru tvofenou mnohouhelrnfkovyml ptepéZkami
a pomocnymi nosnlky. Doporudujeme pouZivat lepidlo,
které se d4 po zaschnuil dob¥e brousit (nap¥, Herkules
nenl vhodny)., Po dokonalém proschnull obrousime
konatrukei brusnym #palikem do poZadovaného tvaru
a zpevnime papirovym nebe tkaninovym potahem.

Zaoblené nerozvinutelné plochy se ddlajl pondkud
obtiZndji, ale op¥t exiatujl zpisoby, jak vyuZivat hlavnd
snadné obkrobitelnoati balzového dfeva. Nékteré z téchto
metod se pokusime popaat na nédsledujicich pifkladech,

6.9, Zaobleny ,h¥beit” trupu

Zaoblend horni E4st trupu se vyakytuje fasto u vitro-
%0 i u motorovych modeld a dé se nejjednoduse]i udSlat
takto:

-Zékladem trupu jsou ste|n® jako u Jednoduchych
gkolnich modelll bo&nice, které je viak t¥eba s ohledem
na budouci{ zaobleni doplnit pomocnymi li¥tami troj-
Uhelnikového priifezu, které ase na pFpravend bo#nice
pfedem nalep{, Na obr. &. 6.5. Je zndzorndna bol&nice,
kterd je vybavena pomocnymi li¥tami pro zaobleny hibet
i spodni Z&st trupu, FeBenou obvykle podobnym zptso-
bem.

PrepéZky trupu musi byt pochopitelnd navrZeny jiZ
8 ohledem na zmindné pomocné trojdhelnikavé lifty
a jinak se dal¥i postup v podstatd nelidf od stavby
jednoduchého hranatého trupu. Pochopitelnd nejrychleli
a nejpfesndji se trup sestavuje v p¥ipravku ji¥ dive
popsaném, ale jde to i bez nd za stdlé kontroly pfimosti
vznikajiciho trupu. Po nalepeni silndj&( horni t spodnf
kryci desky trupu dostaneme jakysi ,,polotovar”, jehoZ
typicky prifez Je zndzorn¥n na obr. &, 6. 6,

KR !
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Dald{ postup je pom&rnd jednoduchy - -piebytené
balza muel byt odatrandna nejlépe malym kovovim
hoblikemm nebo nahrubo ostrym no¥em a pak povrch
trupu dobroualme brusnym Spalikem. Jist¥, hrubym brus-
nym Zpalikem by bylo mo¥né odbrousit viechen pieby-
te&ny materiél, ale wvznikajicim zavim negrijemného
prachu je lépe se vyhnout, Hobiova&ky a odiezky se toti¥

mnohem lépe uklizefi a cely postup s poultim hobifku

nebo noZ¥e je urditd rychlejs!,

DodrZen{ poZadovaného zaoblen( se nejlépe kontrolu—
je pFiloZkami 2 tvrdého paplru, které si pEipravime jeXts
pfed zah&jenim kone¥né Gpravy slepeného polotovarii.
PHl kone&ném dobrufovén! jsou p¥padné nerovmosti
pavrchu dob¥e patrné, divdme-1i se pod osirym Ghlem
po délce trupu proti ostrému svétlu,

Hotovy vybrouseny povrch trupu se sice dé& po vytme-
leni a daldim vybrouBeni pfimo lakovat, ale pro zvyien(
celkové pevnosti trupu a adelnosti povrchu proti podko-
zeni ‘doporufujeme | trupy se =zaoblenymi povrchy
potahovat bud' papirem nebo cely povrch pFelaminovat
co nejtenti skelnou tkaninou,

6.10. P¥echody k¥ifdel do trupu

U v¥trofit i motorovych modeld Jaou ¥asto navrhovény
plynulé ptechody kiidel do trupu, protoZe takto provede-
né prechody zlep3uji aerodynamickou istotu modelu
a navic ndkdy hrajl i urfitou roli v otdzce celkové
pevnostl trupu resp. jeho spojeni s k¥Fidlem. Zplaobd,
jak plynulé prechody kfide! realizovat, je op¥t ndkolik;
nebudeme rozvAddt metodu & pouZitim p¥imo k tomu
uréené lehké wvytvrditeiné pdnové hmoty, protoZe tato
hmota nenil na naSem irhu a amatéraky se prakticky
ned& namichat prc¢ nedostatek vhodnych komponent.
Vysviilime vBak strugnd jeji princip. Na stfedni ¥&st
k¥fdla se polo#{ ochrannd polyethylenovd télie, kidlo
se pfitkhne Lk trupu (v¥tfinou silonovym Zroubem)
a dovzniklého koutu se nanese namichané p&nova hmota,
Kouskem prohnuté pruZné hmoty {nebo vytvarovanou
gumovou stérkou) se potom jednodufe pFechod uprawvi
do poZadovaného tvaru, neché se zatvrdnout a po sejmuti
kifdla se dobrousi smirkovym papirem.

PFechody s malym polom&rem zaobleni (nap¥. spoje
vydkovky nebo smdrovky s trupem) se daji provést
sprévkovym tmelem, jiZ dfive vzpominanym ,Bypsi -
tmelem" anebo epoxydovou pryskyfici s vhodnym
plnidlem (napf. mastek nebo magnesium). Je vSak tieba
politat 8 tim, Ze velké vrstvy takovych tmeld obZas
praskajf *a hluboké, tdhlé pFechody se jimi provéddt
nedaji. ’

Na obr. &, 6,7, je zndzornéno provedeni prechodu
u vEtroXl vrstvenim vytezf nap¥. z 3mm silnych balzo-
vyeh prkének. Z prifezu trupu 8i odvodime podet
a vyEku jednottivych vyiezl, ze zndmého stfedového
profilu pak odvodime p¥bliZnd tvar jednotlivych vyiezd,
slepime, usadime na trup, vytmeiime a brousenim do-
sdhneme poZadovaného tvaru.

Stejného vysledku se d& doséhnout opracovénim
balzovéhe plného bloku, ale ne vidy je k dispozici
vhodny, dostate&n& velky a lehky kus plného materidlu.
A navic u vrstvenéhoe prechodu se dé pom&rnd snadno
splnit poZadavek Gplné symetrie obou pechodil. Odtoko-
Vvé hrana pinych nebo vratvenych prechodd wvychdzi
Zasto pomdrn¥ slabd a wvyplatf se proto do ni vsadit
odpovidajfcf vyiez z prekliZky nebo slabého tamindtu.

P¥echody kfidla u motorového modelu se rovnds
daji vyrobit z plnéhe balzového bloku, ale i zde se zdé
byt vihodn&jii vratven! batzovych pdakf, jak jo nazna-—
enc na obr, & 6.8, Vych&zime p¥ltom ze za&kladniho
pidorysného tvaru pfechodu, ktery si vyizneme (2 ku~
a8y - levy a pravy) z preklizky tl. 1 mm, kterd pak bude
tvofit pomé&rn& pevnou vnd[3f{ hranu celého pfechodu,
Po pfllepeni t€chto prekliZkovych vwiezfi na pfipravené
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miato pro kfidlo na bo¥nicich (doporuduleme lepit rychle
tvrdnoucim epoxy-lepidlem tak, 2e na trup op&t namontu—
jeme k¥idla chrd&ndnd polyethylenovou (6lif) za&neme
postupnd vlepovat jednotlivé pdsky vyFznuté z balzo-
vého prkénka L, 2 aZ 3Imm, Vznlklé , schody' dobie
vytmelime a po zaschnuti vybrousime do poZadovaného
tvaru, Je zie|mé, Ze &im slabil pédsky pouZijeme,timménd
bude tieba tmelit. Takto vytvoieny pifechod s ochrannou
pfekllZkovou hranou je velmi odelny prott pfpadnému
podkozeni a vyrazn® priapivd k zvyienl celkové pevnosti
trupu. .

8.11, Noms trupu

U viétrofi je prednf &&st trupu, tzv. nos, pom&rn dost
naméhanou Z4dsti zejména pii pristdni. Vyplati se proto
tuto Sést postavit dostatené robustnd,

V posledni dob& se hlavnd u vitroll zadinaji vyraznd
prosazovat celolamintové trupy, ale pfesto se o zphiso-
bu klasické diev¥né hlavice frupu zminime.

Z4&kladni stfedni ¥4st (byvd ndkdy vcetku s ly#f
trupu} se v@tdinou vyiizne ze silnd]3{ preklliky s vyie-
zem pro vioZeni zétéZe p¥i vyvaZovéni modelu. Na obé&
strany této atfedni Z4ati (1) se pak iepi balzové, lipové
nebo 1 amrkové viplné (2) a nakonec pFekliZkou zesilené
balzové bo¥nice {3), Jednotlivé &4&sti pred slepenim
jsou schematicky znézorn&ny na obs. &. 6,9,

Po slepent viech dild {(vypln& mohou byt theba i vice-
vratvé) wietnd horni a apodni &ésti trupu je moZné
slepeny trup nahrubo opracovat hobilkem a dobrousit
na ZY&dany obly tvar, Podle patrnych vratev se dé
pFi broudeni dobie kontrolovat symetrie hlavice (zejména
bylo-1i pou¥ito dvouslo¥kového lepidia},

U motorovych modeld je pfedni &&st trupu pondkud
slo2itéjsi, protoZe je v nf ulofen motor. U jednoduchych
Ekolnich hranatfch modell e montd% motoru znaZnd
zjednoduBiena, proto¥e se montuje na (plné nebo zi4sti
volné pFatupné motorové lofe, bez vriulového kuZelu
a bez jakychkoliv kryth. SloZithjil soutdini RC modely

a makety jmou naopak konstruovdny tak, aby motor
byl co nejvice aerodynamicky zakrytovdn a aby také
tvar piedni £4sti trupu odpovidal tvaru vitulového kuzele
(nebo Zpi%e naopak}. Tento problém se dé dobfe vyFesit
vhodnym lamindtovym keytem motorového prostoru (o ta-
kovém Pefeni se jeStd zminime )} anebo tamindtavym
trupem vabec, ale u klasickych dfevEnych trupt se pro-
blém zakrytl motoru a tvarovan( predni &4sti fei{ {inak.

Na obr, ¥.6.10 je zné&zorndno oavddlené fFefeni
vhodné pro svislou mont4Z motoru na pFipravené bukové
nosniky. Prvnf, druhé a theti plepdika (2) se spoji
ob¥ma vy¥znutymi bukovymi nosniky (1), jelich vyEka
by m3la odpovidat htoubce klikové sk¥n® motoru pod pFi-
peviiovacimi patkami. V proatoru mezi 2. a 3. pfepéZkou
musi byt nosniky roz¥ifeny, aby vznikle mlsto pro umi-
st&n{ nédrZe. Spodnl Zdst motorového lo¥e me uzavie
zalepenim plného (nebo vrastveného) balzového bloku
{(3) a horni ¥&st matorového prostoru chranitime vie-
penim prekilZkovych okraji (4). Po zalepeni bolnic
a dokon&enf polotovaru trupu se opét pfebytend balza
odstran{ hoblikem nebo ostrym noZem a dobrous{ se
brusnym #palikem. Nedoporufujeme motorovy prostor
(ve snaze co nejvice motor zakryt} délat p#liX t&sny,
proto¥e se tim znaZnd zhordi pistupnost jednotlivich
oviddacich elementd motoru a obti2né se pak i kontroluje
data¥eni v motorovém 1oZi.

Vodorovnd montdZ motoru vyZaduje ponékud odiiiné
Ye¥eni, zndzornéné na obr. & 6.11. Tento jednoduchy
zptisob byl pouZit u znémého modelu ,,Super Star”
a v rbzn¥ upravenych verzich se na modelech s plo-
chym ,rybim' trupem pouZffvd dodnes, Bo&nice (1)
s pomocnymi trojhrannymi lidtami pro zaobleni nese
oba bukové nosniky motoru (3) a batzové zesileni (2).
Druhé resp. pravéd bo¥nice je rovndZ zesilena a je v ni
je3té pred slepenim trupu vyFiznut ovélny otvor pro mon-
tAZ motoru. Trup se nejlépe sestavuje v pilpravku,
kde enadno dosédhneme malé ohnutl bognice podle vio-
Zenych prepdZek. Toto ohnuti levé bo¥nice zplsobi
soutasn® Z&douci {u t8chto modell) mirné wvyoment
motoru vpravo., Po vsazeni a zalepeni viech pfepdZek
se +viepi balzové ~vypln& mezi zesilené bo&nice
nad a ped motorovymi nosniky, nalepi se horni a doini
kryci desky a po dokonalém zaschnut{ se miZe pFikrod&it
k postupnému zaobiovédni. Prwnml( prepdZka se vétSinou
na slepeny a zabroufeny nos modelu nalepi natupo
a zajisti se dvima Broubky do dieva. Hotovy motorovy
proator a prostor nddrie je vZdy vhodné dobfe vylakovat
dvoustoZkovym lakem nebo epoxydovym lepidlem zfed&-
nym v lihu.
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0.12, SmiZend konstrukce dfevo -

lamin&t

JiZ v ptedchdzejicl kapitole jsme se ji¥ zminili o tom,
Ze nap¥. motorové kiyty se Sasto délaji z lamindtu a d¥ive
ne? pop{Seme wvyrobu celych smiZenych trupd, ndkolik
Fddek o krylech motoril

6.13. Motorové kryty

D¥ive - neZ byly zndmy laminaty - se motorové
kryty vyrdbély bud pracnym vyFeza&vaAnim a dlabanim
ze dreva nebo se kadirovaly z papiru v&t€inou na po-
zitivni formu, tzv. Kopyto. Moderni laminovédni mé s ka&i-
rovdnim spole€nou prdvé tu formu (i kdyz Zastéji
negativni), ale wmateridl je mnohem pevndj¥i a proto
vychdzejl lamindtové kryty lehdi.

Zékiadem pro vyrobu krytu je wvidy jiz zminéné
kopyto, které musi byt dobre sesazeno s hotovym
trupem. Pochopitelnd si jiZ predem musime ujasnit,
bude-li kryt laminniovdn do pozitivni nebo negativni formy
(Viastn® do otisku kopyta) a soufasnd vzit v dvahu
pFedpokiddanou tlouiftku lamindtového materidiu., Kopyto
vyrobime bud’ z podfadnéjsi balzy nebo lipového dieva
tak, Ze pFipraven¥ polotovar nejprve ofizneme nahrubo

podle poZadovaného bokorysu, pudorysu i tvaru motoro—,

vé prepdzky, pak Zastecné obrobené kopyte upevnime
prechodné misto moloru na motorovou pFepédZku a dobrou-
sime tak, jak sipredstavujeme budouci kryt. Hotové kopyto
Cistd vybrousime, n&kolikrdt nalakujeme a miZeme
pristoupit k vyrob& formy.

Cheeme-li vyrobit jen n&kolik kusf, stad{ gpingé
jednoduché sadrovad negativni forma, jejiz vyreba je po-
stupn& rozkreslena na obr. &. 6.12,

Na rovnou pieklizkovou (nebo napt. také vini-duro-—
vou ¢&i plechovou) desku piipevnime hotové kopyto
zdkladnou odpovidajici motorové piepédzce smdrem
k desce (obr, &.6.12a) a kopyto i desku natieme
vhodnym separdtorem (napt. silikonovym olejem ), Potom
ai zhotovime 2z odpadovvch prkének rdmedek formy
o vyEce nepatrn& v3tii nei je vySka kopyta upevndného
na desce a o rozmdrech odpovidajicich rozméru desky

nebo lépe nepatrnd mendich, aby deska mirn& pFednivala,
Potom rémedek na nékolika mdlo mistech lehce potfeme
acetonovym lepidlem a provizorné piilepime na desku
8 kopytem. Tim méme v¥e pFipraveno pro odliti formy.
Namichdme =i Fidkou séddrovou kadi¥ku a cely prostor
formy vyplnime aZ po okraj difevéného ramedku. Po za-
tvrdnuti formu oto¥ime, cpatrné cdloupneme desku i s ko-
pytem a méme formu p¥ipravenu k dalZ( préci, tj. k laminc~
vani, iehoZ postup bude detailnd popsén a2 v dalsi
kapitole. Je zcela zFejmé, ¥e timto zpimobem mohou byt
zhotoverly jen jednoduché kryty bez rdznych otvord
a prohlubni zamezujicich vyndti kopyta z formy, SloZi-
t&]& kryty ae musi zhotovovat napf. pFes pllené formy
astejnd jako celolamindtové trupy, jimiz se Jedtdé budeme
zabyvat,

6.34. Trupy e vyuitim lamindtovych
trubek

Lamindtové kénické trubky, pouZivané p¥i wvyrobd
sklddacich resp. zasouvacich rybd¥skych prutd, jsou
vhodnym trubkovym noanikem pro ocasni ptochy vdtrotd,
Hodf se zejména trubky s v&tEfm prim&rem kolem
20 aZ 30mm, které jsou veimi lehké a dostate&nd pevné.
Kombinovany trup vitron& s wyuZitim této technologie
je schematicky zndzorn&n na cbr, &, 6,13, (nia ndsledu-
jici strand).

Konec trubky s vétdim prifezem je zalepen epoxydo-
vym lepudlem do prepéZek trupu tak, Ze kondi v prostoru
pro serva, Na zadni resp. opadny konec trubky je natupo
pfilepena smérovka a 0loZznd preklizkova destit¢ka
pro vviEkovku, kterd se steind jako kiidle pripevhuje
kK trupu gumovymi pasky. Néhon od serv na kormidla
je nejlépe provést ohebnymi bowdeny, které se daji
trubkou snadno protdhnout,

Pfedni &ast trupu je Pefena zcela b&3nd z bolnic
a pltepazek jako u celodfev®ného trupu, uréité potize
vznikaji jen u prechodu trupu na lamindtovou trubku,
kde se bez tmeleni a broufeni necbeldeme.

6.15, Trupy 8 lamindtovym hiFfbetem

Znadnd spotieba balzy, nepfijemné hobiovéni a brou-
geni, o jsou nevvyhody spojené s vyrobou zaoblendhe
h¥betu trupu u klasickych celodifevEnych konstrukel,
Na druhé stran® zase maji celodfev@né trupy urdité
pfednosti, nap¥. relativné rychlou a jednoduchou stavbu,
& proto vznikly smiSené trupy s lamindtovou hibetni
skotepinou. Schematicky je tato konstrukce zndzorndna
na obr, ¥.6.14. Celd hibetn( ¥dst zndzorndného trupu
je provedena jako lamindtovd skoifepina do negattvnl
formy, v predni &4sti je pfi laminovdni zesilena dal3i
vratvou, Takovou jednoduchou skofepinu bez jakychkoliv
nerovnosti a zdhybd miiZeme také laminovat pfimo na na~
separované Kbpyto a hladkosti vhé&jiiho povrchu do-
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sdhnout potom broufenim, dokud nezmiz( zheteind 1&tkové
struktura materidtu,

P stavb® trupu se vychdzi opdt z dfevdnych bo&nic
a prepd¥ek, které sestavime stejnd Jako u Klasickych
celodievEnych trupl, Prep&iky zasahujl a* do lamind—
tové skofepiny a pred sestavenim frupu je tfeba si oviFit,
zda do p¥lpravené skofeplny spravrd zapadaij.

Vn8jEl horn{ hrana mus( byt opatfena vybrénim (viz
fez v obr, & 6.14), do kterého se zalepl okraj lamindtové
skofepiny, Toto vybrédni se dé provést napf. tak,
#e se bolnlce slepl ze dvou prkének, p¥i Sem¥ s ja{
bude mit tloustku jen 2 mm a bude o FiFku vybrénf uZif,
Vnlténi kout tohoto mpoje lamindt - d¥evo se doporudule
vyplnit dvousloZkovym lepidiem.

Pro zasazen{ smdrovky jsme p¥edem wve skorepind
vytizli zdFez potfebné Eifky a po nasazenf a zalepen(
vydkovky mGZeme nasadit i smSroviu a zakotvit Ji
aZ na vrchn{ atranu vyEkovky, proto¥e jen ve skofeping
by nedrzela dosti pevnd. :

Po Gpiném zatvrdnut! spoj mezl skofepinou a bo¥nice—
mi pfebrousime bruanym #palikem a pipadné nepfesnosti
zatmelime. DosaZeny wv{sledek je mnohem kvalitndjsi
neZ p¥l pracném obrudovéni balzového ,slepence",
trup vyehdzl urdité pevndli a nékdy | lehf, ale nepoX[té~
me-li £as na nutnou virobu kopyta, je tato kombinovang
metoda uritd pracrdjil ne¥ klaslcké celodievEns kon—
strukce. Tato snad jedind nevyhoda zmizi v pipads,
stavime-li v#ti{ poZet atejnych trupti napf. v rémel klubu,

Kombinované konatrukce trupti tvofi jakdsl pfirozeny
prechod mezi tradi&nf celodievinou konatruke! a modernt
celolamindtovou konstrukcel, kterou si probereme v dal3f
Kapitote.

6,.16. Kablny

Jen pro Gplnost se na tomto misté zminime o kabinéch,
zejména kapkovityech aerodynamickych kabindch, se kte~-
rymi se setkdvdme na motorovych modelech { v3tronich.
Na sidle vEtEim poltu modeld se za¥ina|i objevovat
jen. jakéai symbolické neprihledné kabiny Sasto prévd
lamin&tové, a proto se o nich v této Xdati zmifujemse,
Vyroba klasickych priintednych kabin je pops&na v ka-
pitole 9.

Jisté, kablny jdou stejnd jako motorové kryty vyrédb&t
taminovédnim do negativnl formy, ale vzhledem k jelich
jednoduchym tvardm je snadn${&l jo laminovat pfimo
na pflpravené kopyto. Postup je pom$rn$ Jednoduchy:

vybroudené a nalakované kopyto upevnime na kousek
prkénka, které miiZeme pF laminovdni upewvnit nap¥,
do svérdku (viz obr. ¥.6.15), Kopyto naseparujeme,

pFipravime si jednu vrstvu sitndj3t tkaniny a rozdéléme
prysky¥ficl. Tkaninu potom polofime sghora na kopyto.
tak, aby vidkna svirala a osou kabiny Ghel 45%a Stetcem
zaZneme tkaninu odshora prosycovat pryskyficl za sou-
asného oboustranného vytahovéni tkanlny a uhlazovani
povrchu, Jakmile tkanina pFilne k celému povrchu kopyta,
odstranime 3tétcem opatrnd prebytednou pryskyfici a ne«
chéme zatuhnout {kromé t¥tce pochopiteln€ - ton je tfeba
vyprat viedidle na epoxydové barvy. ) Po vytvrzeni lami-
ndtu me je¥tS pied vyjmutim kopyta povrch vybrousi
jemnym amirkem, odfiznou se pFesahujicf ckraje a hotové
kabina se sejme s kopyta.

6.17. Lamindtové trupy

DobPe vyrobeny lamindtovy trup mé proti klasickym
celodfeve@nym truplm Fadu vihod, Je pevndjif, odoln&js{
protl podkozeni povrchu, snadno se povrchows upravu-
je - prosi€ je beze sporu lepfi, M4 viak pochopiteln¥
také své nevyhody (Jistd¥e - jinak by celodfevdné trupy
uZ asi zanikly), 2 nichZ nejvdti( je velkd pracnost:
pro zhotoveni viastniho lamindtového trupu potiebujeme
nejdfive zhotavit kopyto a pak Jestd negativnl formu,
do Které se trup laminuje. Samoziejm¥, Xim vEt3( po&et
trup& ze zhotovené formy vyrobime, tim ni¥3f vyjde

[y
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jeilch celkov& pracnost - pracovnihodiny na zhotove-
ni kopyta a formy ae, Jak se k&, v celkové pracnosti
rozpusti. Zkuenosti ukazujf, e na jeden nebo dva trupy
se Zasovd nevyplatl vyrdbdt kopyto a formu, protofe
za stejnou dobu (pkKibliZnd) 1ze vyrobit dva kompletns
trupy klasické konstrukce ze dieva, Tak se tedy zd4,
Ze lamindtovA konstrukce neni prév¥ vhodné pro v¥robu
prototypl, u nichX se daji Jesté predpoklédat pFipadné
dal3i konstruk¥n{ Gpravy. Na druhé strand se zasa
laminftovd konstrukce pi#imo nabizi pro hromadnou
vyrobu truptna vyzkouens, osvidéené modely, u kterych
spoleXnéd forma zaruuje [ejich shodnoat me vzorem
a pfipadnou kolektivnf, hromadnou pFredvyrobu daliich df—
1, které urdit® do viech vyrobenych lamindtovich
trupd budou ,,pascvat’.

6.18, V¢roba kopyta

Neprostd vétSina lamindtovych trupd (amatérsicgch
i profesiondlnich} se wvyrdb{ slepenim ze dvou &&sti,
které go laminujf kaZd4& zvl&3t D¥licf rovinou byvé podél—
né avisld rovina prochézejlci ogou modelu, coZ znamens,
Ze se zvl&iflaminuje levh a zvi&St pravéd Céat trupu.
Pro vyrobu kopyta to znamend, Ze i kopyto musi( byt
stejnym  zpfeobem (4. svislou rovinou) pllend
a %o se = touto skutenosti mus{ pfi vyrob& kopyia
jiZ od za¥é&tku poditat. :

Pro wvyrobu kopyta se nejlépe hodi dobfe wvyschlé
lipové dievo, ale to se shéni stdle obtiZndji a tak se d&
pouZit i topolové anebo bukové dievo - veamds dieva
& nevyraznymi letokruhy. Z bokorysu a pldorysu modelu
zjistime potfebné maximéln{ rozmdry a pak nejiépe
8 pomoc{ zndmého truhléfe na péascvé plie vy¥zneme
pidorysny a bokoryany tvar z pfipraveného rozplleného
{(a op¥t seSroubovaného nebo provizorn¥ slepenéha)
hranolu. Tento postup je schematicky zné&zorndn na obr.
& 6.16. Po vyFznutli pldorysného tvaru se odFznuté

Z¢ésti pFiloZi zp&t a podle naznaendho tvaru bokorysu
se opét pdsovou pilou provede ez, Vznikty hranaty
polotovar se pak hoblfkem, d¥fevofFizkem anebo modern(mi
strouhdky opracuje za atdlé kontroly piloXkami, které
je tfeba si pfedem vystfihnout podle pofadovanych tvard

prifezu z tvrdého papfru. Pro orlentaci stéle slou®i.

délicf{ rovina, kterd |e na opracovdvaném kopytu znAt,
Vybroufené kopyto natteme nitrolakem, vybrouafme lakem
zvyrazngné ,,chlupy’’, opét naiakujeme a postup opaku-
jeme, dokud nedoadéhneme hladkého povrchu. Kwvalita
povrchu kopyta piimo urduje kvalitu v¥siedného v¥robku
a je proto tfeba si 8 povrchem kopyta dé&t urditou préaci.
VEechny nerovnosti a nedostatky povrchu Kopyta se chje-
vi i na negativnl form& a pak pochopiteln® na viech
vyrobeich, které z formy vzejdou. Chi€li bychom zd-
raznit, Ze vyroba kopyta je akute¥nd® ,,chlapsk&' préce
a bez truhld¥ské mechanizace Je to opravdu tvrdy
ofifek zejména pro nepiili§ dob¥e vybavenou mode-
léFskou dilnu,

6.18, Negativni forma

Vyroba formy pro pom&rnd velké trupy dneEnich RC

modelt neni préce, kterou by bylo mo#né doporudit k pro-
vedeni v kuchyni nebo v koupelnd. (Tyte mlstnoati ob¥as
jako provozni dilny modelArim slouZi } Je to préce ndrod-
né na proator a stejnd jako viagini laminovan( je zdrojem
velmi nepfijemného zdpachu, kterym snadno zamofime
cely byt. (Tato skuteEnost také ndkdy hraje roll pkt roz-"
hodovan( jakou konstrukei na novy model pouZit. )

Zpbsob wv¥roby sfdrové negativni formy, popsarny
v ¢dsti o motorovych krytech, se dé& pouZit i pro malou,
ndkolikakusovou sérii trupd. KaZdy si ale jletd dokéfe
pFedstavit, Ze hmotnost takové formy neni mald a navic
sédrové forma Je pom&rn& nekvalitni a snadno ae pofkodi
a to nejen pfi vyjlméni vytvrzeného dflu.

Tyto ziFejmé nevyhody sddrovych forem vedty k vyvoji
moderngj¥ich forem, vyrobernych stejnou technologif jako
findlni vyrobek - op&t laminovénim. Vyrobn{ postup
pfi virobd sédrové formy je zn&zorndn na obr, &. 6.17.

6.17

Na rovnou umacartovou, vinidurovou nebo i plechovou
deaku nastiikéme vhodny separétor (napt., vEeli vosk
rozpudtdny v benzinu), poloZime na ni délici plochou
kopyto a pfiloZzime pomocny dievdny rédm jako vyztuhu
budoucl formy. Nemusime jist€ zdirazfiovat, ¥e tyto
p¥lpravné préce se musi d¥lat dvakrét, protoZe potfebu-
jeme formu pro levou i pravou golovinu trugu. Datsi
postup nemus{ byt pravé v souladu s nafim popisem,
ale v podstatd se tyto technologické postupy pFili$
nelisl a jelich spoleEnym jmencvatelem je naneseni
{nebe netechricky, ale vysatiZnd F¥eeno ..opbécén[";
vhodné zalévaci hmoty na kopyto (nap¥. ,,EPROSINEM™

a nésledné prelaminovdni této jeitd nezatvrdlé hmoty
nékolika vrastvami silné skelné tkaniny. Jako laminovaci
pryskyfice se dé pou¥it epoxy nebopolyesterova prysky-
Fice, kterou tkaninu dobie prosytime. Tkanina se nand3i
tak, Ze me jeji okraje p¥lamuil k dfevénému zpeviujicimu
rdmu, se Kterym vytvolf po zatvrdnutl kompakini kus,
Po odstran&ni krycidesky a poloviny kopyta je k dispozi-
ci negativnl forma, kierd po celkové pellivé prohlidce
a odstran¥ni pi{padnych nerovnost! povrchu zatmelenim
a pfebrouSenim je pfipravena pro reprodukei a# n¥kolika
desitek trupf. PF opakované vyrob¥ z jedné formy
je tfeba po vyjmull piedchézejiclho vytvrzenéhe kusu
formu vZdy piekontrolovat, odstranit zbytky separétoru
a pfed dal¥imlaminovénim formu znovu nastiikat vhodnym
separdtorem (napi. polyvinylalkoholem (PVA) nebo
roztokem paraffnu v benzinu).

6.20, Viastni laminovéni

Pfed wvlastnim laminovédnim je predeviim potieba
sl ujasnit, kolik vrstev a Jaké skelné tkaniny bude pou¥ito,
které Zdstl trupu bude tieba zesilit a kde bude tfeba
do dutin formy (napF. u pfechod? k¥fdel) piidat samostat-
né odFezky ikanlny. Jednotlivé vretvy tkaniny o potiebném
rozméru si nestilkdme predem a pfipravime tak,
aby pii laminovdn{ byly po ruce,

Krom& laminovaci pryskyfice si p¥ipravime i misku
s Fedidlem (ndp¥. Fedidlem pro dvousloZkové barvy),
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kus latky na otirdnf rukou a stfednd velky kulaty nebo
plochy #tétec na nandZeni pryskytice. Doporudujeme
p¥l laminovéni pouZivat tenké gumové rukavice, protoze
polyeaterové i epoxidové pryskyFice nep¥(znivd plaobi
na pokoZku. A hlavn¥ - pozor na o&i! Postupnd pak zad-
neme vklddat jednotlivé vrstvy tkaniny tak, Se na nane—
senou a prosycenou wvretvu prikldddme daldi vrstvu
& Znovu prosycujeme prysky¥icl, kterd musi mit pfimée~
nou hustotu (pFiliX z¥ed¥nd anebo naopak pfili¥ husta
nevytvolf dostate¥nE pevnou wvrstvu). Pozor na pFi-
padné z&hyby a dutiny, do kterych je nékdy obtizné
tkaninu vpravit, & je proto vhodn&|s{ predem tyto dutiny
vyplnit pfipravenymi adstfiZzky tkaniny a prosytit je prys—
ky¥ici. Neni dobré zaplnit dutiny pouze pryskytici, nebof
tkaninou nevyztuZend pryskyfice mé malou pevnost
a ndkteré druhy pryskyfice jsou rovnd? pomdrnd k¥ehké.

Pokud je to jen trochu moZné, je vwhodnéj%i provadét
laminovéni ve dvojici nap¥. s klubovym kolegou a poatu-—
povat tak, aby si pfilaminovéni stéle jeden z pracowvnik
udrZzoval &isté a suché ruce pro préci se suchou tkaninou
pft jejim nandfeni do formy.

6.22. Spojeni obou polowvin trupu

V praxi se pouZivd nékolik zpisobl spojeni obou

polovin trupu. Nejrozdifendji{ z nich jsou schematicky
znézorndny na obr. €. 6.18. Spojeni na vndjs{ Zev (a )

618

Ve Ve Wan'

se d& pouZit jen na modelech, kde takto vytvoreny Zev
funk&nd nevadi a nepisobi rufivé. Jinak Je viak toto
spojeni velmi pevné a pom&rné anadno se zhotowi,
protoze urlity presah potfebny pro vytvoienl Svu p¥i la-
minovani do negativni formy tak jako tak vznik& a pro jiné
zpusoby spojeni se musfi od¥znout.

Spojeni ,,na tupo”™ (b} je pom¥$rn¥ jednoduché. Ok¥
poloviny trupu se ofiznou, dosedaci plochy se zabrausai
na rovné zabrufovaci desce a slepi se dvousloZkovym
lepidlem (nejlépe rychle tvrdnoucim), Takto provizornd
siepeny trup se potom zewvnit¥ p¥es spoj plreplétuje
péskem skelné tkaniny prosycené pryskyvic!.

Provedeni (&) je velmi podobné p¥edchozimu zpiso-
bu, ale je snaZii, protoZe na jednu zabroudencu polovinu
trupu nalepfme Gzky lamindtovy nebe prekliZkovy (1 mm)
pések tak, Ze vznikne lem, do kierého se potom zalepi
druhé polovina trupu a vytvrzeny spoj se opdt pfelaminu-
je.

Spojeni pomoci zalepenych smrkovych noanikii, znd-
zornéné ndkresem (d)se asi pouzivé nejéastéji. Smrkové
noaniky {asi 3x3 aZ 5x5mm) se zalepl jeXtd do nevy-
tvwrzenfch vylaminovanych polovin trupu, Po lefich
vytvrzeni se pebyvajici materisdl odfizne a ob¥ poloviny
trupu se zabrous( tak, ¥e vzniknou pom&rné velké sty&né
plochy usnadifujici slepeni. Cely spoj se pak opét
prelaminuje a po vytvrzenl atein® Jako u pfedchézejicich
spojeni ae zevn& zatmeli a prebrousi,

6.22. P¥epd¥ky v lamindtovém trupu

Lamindtové trupy Jjsou sice velmi pevné, nepotiebujl
dals3{ podélné nosniky, ale pro montdZ Kki{del, motoru
nebo podvozku se u vétroXd i moterovych modeld musf
do trupu vsazovat prepéZky (vitSinou prekli¥kové),
Lepi se do trupu na tupo, u motorovych modeld se nSkay
spo] prepéZky me mkoFepinocu trupu vyztuZuje lamlno-
vénim provazce ze akelnych vidken tak, ¥e se vytvol(

velmi ' pevny Koutovy lepeny spoj znédzornény na obr.
&.6.19,

PREPAZKA

6.19

Do zadni &asti trupu za odtokovou hranou kEidla
se jiZ povitEing do lamindtovychtrupd prepdzky neddvaji.
Zejména u motorovych modelll se n¥kdy zd& trup piilis
mé&kky, ale Jeho pevnost je dostate&na.

6.23. Laminovdni na polystyrenové
j&dro

Pomé&rné zdlouhavy postup vyroby lamindtového trupu
do negaWvni formy donutil modetdife zamyilet se nad
jednodugii cestou a préveé laminovédni na jddro z p&nové—
ho polystyrenu je jednim z pom&rné jednoduchym redeni,

Zékladem pro vyrobu trupu touto cestou je polystyre-
nové jadro, jakési kopyto vyrobené z p&dnového polysty—
renu a opracované tak,aby bylo dosaZeno co nejhladsiho
povrchu, O metoddch zpracovéni pdnového polystyrenu
je Ptedeno vice + kapitole o wvyrobd kéidel. Na tomto
misté jen stru&né: polystyrenovy blok opracujeme nahrubo
elektrickou odporovou pilou {viz obr, & ?2.9) stejnym
zpusobem jako p¥i vyrobd dievEného kopyta (obr, &. 6.
16), to znamen$, ¥e podle pripravenych pldorysnych
a bokorysnych Hzblon blok ofizneme. Pro tyto Glely
a nEkteré prdce pi vyrobé kifdel se vibornd osvédiuje
jakérei elekirické obdoba paaové pily, zndzorndné na obr.
&. 6.20. Zdéklad tvo¥ rovnd dievotfiskové deske (asi
1 000x500mm) vyztu¥end podéinymi liStami. K této
desce je zespodu pfifroubovédn trubkovy rdm, tvorici
soulasnd piivod elektr. energie k hornimu konci topného
drétu. Spodni konec je upevndn na kovovém vhelni&ku
pod deskou. Tento Ghetnidek je soufasnd druhym pdlem
pFivodu elektr, energie, nejiastdji to byvd stiidavé
napéti asi 2 a¥ 4V, pokud moZno plynule nastaviteing,
aby pro pouZity primér a déiku ocelovéhe anebo kantalo-
vého dratu bylo moZno nastavit poZadovanou Feznou

teplotu.

Nahrubo ofiznuty blok trupu opracujeme potom na po-
Zadovany obly tvar nejlépe hrubym smirkovym pepirem
a zalistime jemnym smirkem. P¥l brouden( pozor, proto¥e
p¥i pHliZném zah¥ét povrchu brusného Spailku se miZe
zadit povrchovd vrstva polyatyrenu zmEk&ovat a hrozf
nebezpedl wvytrieni celych kusi broulSeného povrchu!
Na piipravené vybroudené polystyrenové iédro ae potom
zatne nanédfet lamindtovd vratva nejlépe tak, e se j&dro
ovijl p¥pravenymi pésy skelné tkaniny (3lrokyml asi
8 - 10cm) a proaycuje se pryskyficl. Pozor - hodi
8e pouze epoxydovd nefed¥nd pryskyFice, protofe
polystyrenovd pryskyfice a bdZnd Pedidla vhodné
pro epoxy-pryskyfici napadaji polystyren, rozieptévajf
jeho povrch a j&dro by se jiml p¥# laminovani znidilol
Po naneseni dostateiného podtu vrstev alabil tkaniny
povrch pokud moZno uhladime a nechd&me vytvrdnout.

Po vytvrdnutl tamindtu zbyvA rozhodnout, co provést
& polystyrenovym jddrem. Zastdnci radikéinich metod
prosté do hotového trupu nallii ¥edidlo {nap#. nitro-
fedidlo, benzol anebotetrachlormetan a po¥kaji, a¥ se po—
lystyren uwvniti trupu rozpusti, Roztok polysterenuv fe-
didle potom vyliji a nechajl trup vyschnout.

Z hlediska pewvnosti

trupu je vhodn®j¥Ef ponékud
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zdlouhav®i&i metoda, kde polystyren z potiebnych
prostorii vyFfe¥eme vhodnd tvarovenou smy&kou m&dé-
ného drétu, kterou zasadime do transformétorové péjedky.
Prostor pro tdhlav zadni €4sti trupu se dé vyFezat impro-
vizovanou odporovou rdmovou piliou nebo s pemoci
kolegy prosté odporovym dritem napnutym, resp. drZe-
nym klegtdml v obou rukéch, pfi Zem¥ kleZté souZasnd
sloui jako pFivody proudu {obr. &. 6.20).

Povrchova dprava trupt laminovanych na polystyre-
nové jadro je pondkud obtiZndj&i a pracnd]Si zejména
proto, e pro zakryti struktury tkaniny a presahd
jednotlivich p&sl je theba pom&rnd hodnd mist tmelit
a brousit. Ale i touto cestou dA se dosdéhnout velmi
dobrého visledku a navic mé takio zhotoveny trup jednu
vvhodu: je zhotoven z jednoho kusu a odpadajl tedy
problémy se slepovénimpolovin klasickych laminovanych
trupu,

6.24, Trupy jako vylisky £ umelych
hmot

vVypeviiovéni trupfl do kovovich forem nebo lisovéni
trupu na tzv. stfikacich lisech jasou vyrobni metody
poufivané pouze profesiondinimi Vv¥robei hlavnd
pro kompletaci modeléFskych stavebnic, V praxi se proto
model&¥ s t&mito druhy trupt setkd pravd jen pfi stavbé
modelu ze stavebnice anebo p¥i Gpravd zvidit zakoupe -
ného hotového trupu z um&lé hmoty, Nap¥. na nafem trhu
jsou b&Zn& k dostdni stavebnice i ndhradni trupy pro£kol-
ni modely s trupemvypén&nym do kovové formy.Vyrobcem
je podnik UV Svazarmu ,,Modela",

6.25, Polystyrenové trupy

Polystyrenové trupy se vyp&huji z pledpdnéného
polystyrenu pomoci tiakové péry do kovovych forem
a jejich povrch je velmi hladky, aie také pomérng snadno
zranitelny a nepkili§ pevny. Urditym probliémem je také
barevné povrchovd uaprava,
laky, dvouslozkové laky nebo nitrolaky povrch polysty-
renu napadajl a dajl se proto pouZit jen barvy, které se
a8 polystyrenem ,snesou’’ - v praxi to byvajl nejtastdii
lthové nebo latexové barvy. K slepovani polystyreno-
v¥ch truptl se pouZivéd bud' kontakini lepidlo nebo b&Zné
dvouslozkové lepidle.

6,28, Tlakové vyliaky

Pro vyrobu celych trupl nebe jejich Zdsti na stifka-
cich lisech ae pouZivajl termoplastické hmoty jake
rdzuvzdorny polystyren, PVC, silon, ABS a podobné
materidly, Diky pFesnym (a proto teké pdknd drahym)
kovovym formém jsou vylisky velmi pfesné, maji dokonaly
povreh a jejich sestaveni ned®ld potf¥e, Problémem
jo n&kdy vhodné lepidlo, protoze .jak jiZ bylo n&kolikrat

protoZe h&3né syntetické

zdiraznno, na termoplasty se dvouslofkové lepidlo
nehodi a kyanoakryldtovd lepidla, vhodnd napr. na silon,
jsou na neZem trhu jen zFidka. Obdobny je probiém
povrchové Upravy tchoto typu trupf, protoZe ne kazdd
barva napf. na ailonu dobfe drZi. Proto se vyplati
v otdzce lepeni a lakovédni respektovat doporu¥eni,
kterd “vyrobece trupl ke avym vyrobkim vétfinou p¥i-
Klddé. Lisované trupy z termoplasti jsou pom&rné pevné
(lamindtovym se vEak nevyrovnali}, V pHpadéd poiko-
zeni se obtiZn® opravuji,

6.27, Vakuové vylisky

V ojedinélych p¥ipadech se k hromadné vyrob& trupl
déd pouZit i metoda vakuového tvarovéni termoplastickych
materiald (nap¥. nepribhlednd félie PHS, prihlednéd
DUROFOL nebo dovozni ABC, coZ je acetobutyrat celu-
l6zy ) do pozitivnich nebe negativnich forem. Tato metoda,
kierd je znaln& roziffend pF vWrobe lodnich nebo
automobilovych modeld, a8 na vyrobu trupt leteckych
modell pouZivd jen zFidka, ale je pomdrné jednoduchd
2 dé se realizovat i v amatérskych podminkdch mode-
1d¥ské dilny. Jako zdroj potfebného tepia miZe posiouZit
nékolik infraZ&rovek a potfebny podtlak pro tvarovéni
se da ziskat pomoci jednoduché vodoproudé laboratorni
sklendné vyvidvy nebo pomocf vysavale. Félie potfebné
pro tento, zp&sob vyroby se ale zatim Zpatné shéanéji,
a proto tuto metodu nebudeme dél rozvédét,

8.28, Ocasni plochy

., Ocasni plochy jsou &asto napevno spojeny & trupem
a i kdyZ Jsou odnimaci, funkéné i konstruk&nd pati
k trupu a z toho diGvodu se tedy o nich zmifiujeme
v kapitole o trupech. U RC modetl se nejlastdji setkd-
véme s vyEkovkou umisténou v koteni smérovky,
ale u vitroll jaou velmi populdrni | vyikovky umistdné
nad sm¥rovkou (tzv. ,, T uspoFfddéni} nebo tzv. mo-
tylkovité ocasni( plochy.

Z konstruk&niho hlediska se ocasni plochy délg:ji
bud’ profilované, {(u vitiich a néroZndjiich modelil)
nebo jednoduché typy ,rovnd deska®.

6.20. Rovnd deska

Pro svoijl jednoduchost iscu ocasni plochy typu rovné
deska pouzivdny hlavn® u Zkolnich modeld, u kterych
Je stavebni jednoduchost a nendrofnost jednim ze zd&-
kladnich kritérii pfFi jejich navrhovéni,

Pokud jJe tento typ ocasnich ploch zhotoven z plnych
balzovych prkének, je tfeba vybrat pevrou, ale pfl tom
lehkou baizu a =zajistit hotovou wvwEkovku | smérovku
proti ne2ddoucimu ziomeni zalepenim koncovych pkéEnych
list (viz obr, &. 6.21.). Na néb&Znou hranu vyikovky
je dobré nalepit tenky amrkovy nebo borovy nosnik,
ktery chréni vyikovku pied pofkozenim pfi pElstdnt.
Neni jisté tfeba zdirazXovat, Ze celé plochy s nale-
penymi lidtami a pfipadnd ochrannou liStou na ndb&Zné
hrang vybrousime, zacklime hrany a teprve odrizneme
z hotové plochy viastni kormidla.

Ocasni plochy vyrobené z plnych prkének se bez-
podmine&n®d musi potahovat, nejlépe papirem, protoze
leding tak ziskajl potfebnou pevnost, NaZehlovac( f&lie
nejsou pro potahovdni takovych tenkych ploch vhodné,
protoZze Jsou pFili€ pruZné a jimi potaZené plochy majf
pak pFi ndkterych letovych reZimech sklony ke kmitdni
{..flater" ),

U jednoduchych 3kotnich v&trofid jsou ndkdy ~ hlavné
8 ohledem na ¢o nejnizZEi hmotnost - navrhovény ocasni
plochy slepované 2z balzovych nosnikd a pota¥ené
tenkou balzovou dy¥hou (1 mm) nebo jen papirem. U RC
modelli se musi takto konstruované vyikovky nebo
sm&rovky potahovat cboustrann&. A zejména potaFené
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6.1

dyhou me pevnosti vyrovnévaji plnym deském. Na obr.
&, 6.22 jmou zndzorn¥ny dva zptsoby konatrukce vyEko—

vek slepovanych z noantki: zptisob a je snad nepatrnd
V¥robnd jednoduZii proti zptmobu b, ktery je vEak
prokazateln® vyhodnéji( 2z htediska celkové pevnosti,

Konstrukini ocasni plochy slepované z nosnikd
stavime vZdy na pracovnim plénu, ktery proti lepidlu
stékaficimu ze spojl chrédnime prahlednou polyetylenovou
t6lil. Pokud potahujeme jen papirem, je nutné vyplinat
potah v Zabloné tak, aby nedoflo ke zkrouceni. V pod-
staté je t¥eba upewnit plochu pfi vypinédni na rovnou
desku tak, aby mohl oboustranng rovnom&rnd zasychat,
to znamend, ¥e vypinand smErovka nebo vyEkovka
se mus{ napf. pFifpendlit na distan¥ni lig&ty umoZNujicl
pfistup vzduchu i ke spodni Edsti potahu, Pouze papirem
potaZené plochy maji vEak vidy - i pii pedliv€ provedend

povrchové ochrand - tendenci kroutit se pod vlivem |

velkych zmé&n teploty nebo vihkosti, & proto je vyhodndjsi
konstruké&ni plochy potahovat balzovou dyhou a te prve
potom papirem,

6.30., Profilované ocasni plochy

Stavba profilovanych ocasnich ploach se v mnohém
podobd stavb& kiidel, kterd je popsdna v nésledujici
kapitole, Kromé& klasické celodievdné konstrukce z nos-—
nikd a pFepdZek se rovnds pro ocasni plochy prosazuje
moderni technologie balzou potaZeného jddra z p&nového
polystyrenu,

Koncové oblouky vyikovky i

sm&rovky jsou
provozu RC modelu pom&rnd

pFi snadno zranitelné

a doporufujeme je proto vyztuFit prekli¥fkou, umdlou
hmotou anebo ocelovou strunou. Na obr, &, 6.23 je sche~

maticky zndzorn€no nékolik bEZnych zplsobl vyztuFent
koncov¥ch obloukil ccasnich ploch.

Zplsob a zndzorfuje koncovy oblouk se zaiepenym
stfednim pFeklizkovym dilem, ktery je pro sniZeni hmot—
nosti vylehfen a zajiituje dobie odolnost oblouku proti
pogkozeni ostrymi predmé&ty. Souasnd tento gil umoZhuje
pfesné sbrouZeni obou balzovych dild do tvaru oblouku,
Je vhodn&jEi nechat koncowy oblouk veelkuy, to znamené,
neprotahovat kormidlo a2z dplné do konce - viz obr.
&, 6.24. Snadno se pak d& visuédlng kontrolovat ptipadné

roztrimovéni modelu pred etartem a navic viastni kermidio
je tak lépe chrédnéno proti ndrazdm a ne3&doucimu
pofkozeni p¥i transportu.

Koncovy oblouk se d& chranit také zalepenim vy ztuhy
z ocelového frétu nap¥, dvousloZkovym lepidlem tak,
jak je nazna&eno na ndkresu c. Zalepeny drit se obrous{
od pFebyvajiciho lepidla & zabrousi se do tvaru cblouku.

N&kdy jsou ocasni plechy zakon&eny rovnou koncovou
plodkou, bud koimou anebo Likmou a v kasdém pFipadé
je vhodné tuto plodku zhotovit ze slabé pfeklizky -
viz nékres b.

Kormidla profilovanych ocasnich ploch se v&tdinou
stavBji soufasn® s celou vyikovkou nebo smérovkow
protoZe tak se nejlépe da dosdhnaut pFesného piechodu
mezi pevnou stabilizaZni plochou a kormidlem, profi-
lovanych ocasnich ploch se kormidla Zasto délaji kon—
struk&ni - jsou toti¥ pomdrnd velké a vyroba z plného
matertdiu je pracnd, vznik& mnoho odpadu a navic
maji plnd kormidla zbyte&nd velkou hmotnost,

Na obr. &, 6.25 je doporuleny postup vyroby kormidel
u v¥Ekovky =z polystyrenu potafeného balzou, Obd
potaZené poloviny vwikovky s nalepenymi odtokovymi
& ndb&inymi hranami slepime k sobd dvouslozkovym
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lepidlem a po zatvrdanuif zabrousime. Na slepené vyikov-
ce si oznafime linie fezu z obou stran {(na obr. &, 6.25
nahofe jsou naznefeny Zdrkovan¥) a postupnd z obou
stran je odfizneme. Zejména pro Sikmé Fezy vifezu
pro smé&rovku je tfeba mit opravdu oatry nd¥. Vzditenost
obou podélnych Fezdi (na obr, oznadena x) je ddna
tlouStkou podélnych lidt, které viastn® nahradi vyHlznutou
Zdat,

Jednotlivé odFiznuté dily si oznadime proti moZné
z8m&né, lehce obrousime do roviny plochy Fezu (vzhle-
dem k vedeni Fezu z obou stran se oblas nepovedou
2cela presné) a miZeme nalepit podélné liSty, které
jeme si pfipravili pondkud Zird{ nei je treba, tak,
aby po nalepeni vznikl na obou strandch asi ¢ 1 mm
pfesah, Lepime dvousloZkovym lepidlem nebo herku-—
lesem a po zaschnuti ob& kormidia op@t piFilepime
(ien lehce acetonovim lepidlem) na jejich pivodnf
misto, p¥ilepime trojihelni¥ky chrani¥ujicf vwwiez pro smé-
rovku a piipadné nalepime i koncové oblouky. Po za-~
schnuti celou vyskovku op&t zabrousime do profilu,
lehce pfilepend kormidla noZem opé&t od¥izneme, vybrou-
sime na podélnychlidtdch potéebné zeSikmeni a viEkovka
je pfipravena k potahovdn{. Tento postup se dd pou¥it
i pfi stavbé klasické celodievdné vwikovky z nosniki
a prepdZek.

Pifechody ocasnich ploch do trupu by stejnd jako
u kfidel mély byt z aerodynamickych diivodd povlewné,
zaoblené, ale ne vidy je tomuto konstruk&nimu problému
vénovéna dostatednd pozornost. U ocasnich ploch typu
wrovnd deska’ se pFechody daji jednodude realizovat
vlepenim balzového nosniku trojihelnikového pridezu
& zatmelenim, u profilovanych ocasnich ploch je reali-
zace prechodu obtiZndjil a v&tZinou se pouZiva jen v&tEi
Ci mensi vrstva tmelu.

Plovouci vyEkovky se pouZivaji pfevéd#nd uvd- -

trofi a po stavebni strédnce se pFilig neli&i od wWikovek
vcelku. Dlle3ité je zejména spoletlivé zabudovéni
pouzdra pro osu prevodového mechanismu, jeho? ty-
pickd konstrukce je popséana v kapitole 9.

[
7

ZPUSOBY

STAVBY

KRiDLA

Kf¥idlo RC modelu jo velmi néro¥n& souést modelu
a rozhodujicim zpGaobem oviiviiuje jeho letové viastnosti.
Konstrukce kiidla musi zalistit nejen jeho pewvrost
ale i dodrZeni poZadovaného profilu, pfedpoklédanych
aerodynamickych ukazateld a vykoni modelu a mus{
také zaryZit odolnost kifdla proti ne Zddoucfmu zborcent
&i pokrouceni (pokud ovemnevznikne pFimo p¥i stavbd ).
Vyslovnd pifeme o nef&doucim pokrouceni, protoZe
pfi stavbé& kfidla pro ndkieré typy v8trond a Zkolnich
motorovych modeld se naopak urdité zkrouceni kencil
kiidla do tzv. negativd poZaduje. U akrobatickych motoro-
vych modeill se vEak naopak poZaduje k¥idio nezkrou-
cené, s konstantnim thlem nébhu po celém rozpdti,
Pfipadné zkrouceni je Ekodlivé a jen t8Zko se dé vy -
rovnat napf. pffdavnou vyvaZovaci pleSkou nebo
vytrimovénim kfidélek, Tyte zdsahy zajisti vyrovnéni
viivu zkrouceni jen pfi uréité rychlosti modelu, tedy
ne v celém rozsahu rychlosti, ve kterém modei I&t4.
Proto znovu zdlrazhujeme, %e u akrobatickych model:
musi byt kfidlo rovné, nezkroucené a pii stavbd se musi
tento poZadavek atdle dodrzovat a kontrolovat.

P¥| konstrukci k¥idla je také tfeba vzit v ivahu poZa-
davky na transport modelu na leti$t$ a rozhodnout se,
zda k¥idlo konstruovat vcelku nebo délené. A kdyZ a&lené,
tak jakym zplUsobem s ohledem na konstrukei jak kiidla,
tak trupu, Nesprdvn& navrZené, neodborng provedené
anehbo poddimensované spojky k¥idel byly jiZ v nes&et-
nych pripadech pfi¢inou bavérie modelu. Mailokdo si totiZ
uv&domuje, Ze nap¥. pfi rychlosti modelu kolem 100 km/h,
2 hmotnosti modelu tieba jen 1,5 kg plisobi na kildlo mode -
lu p¥fi ostré zatddce nebo piemetu o polom&ru kolem
1Om sily fadov® desitek kp a spojeni déleného k¥idia
musi toto namahéni vydrzett

V nésledujicich odstaveich této kapitoly se zam&¥ime
predeviim na popis stavby kfidla réiznymi metodami.
Zminime se o specializovanych pfipraveich, pomtckdch
& néstrojich pro konstrukci k¥idla a struind uvedeme
nékteré moderni technologické postupy stavby k¥idla.
KonstrukZni speciality, jako rézné zplisoby néhonu
kFidélek, aerodynamické brzdy, vztlakové klapky, riiznk
stfedova spojeni kfidel apod. - to vBechno je uvedeno
v kapitole 9.

7.2 KF¥fidlo klasické celodfevdné Konstrukece

7.1.1. Bkolni modely

Stejn& jako jsou jednoduché a stavebn® nendrotné
trupy Skoilnich modeld, jsou i kiXdla t&chto modell
konstruovéna tak, aby jejich pracnost byla co nejni¥&(
a aby k jejich stavb& nebylo tkeba Zddnych specidlnich
pfpravki. Pokud jde o material, stav&iji se dres i kidla
Zkolnich model’ prevé?ng 2z balzy, proto¥e se v sou-
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Zamnych podminkéch opatfuje snadndli nez kvalitni
borové nosniky a slabd vicevrstvA preklizka. Lépe
se S ni pracuje a je jen Zkoda, Ze v tomto srovnéni
vychdz{ cenové® nevyhodnd,

Na obr. & 7.1 je zndzorn&na konstrukce jednodu-

chého obdelnikového kfidla se vzepdtim do , V. Jsou za-
kresleny dv& wverze, & je jednodu3di a leh¥l a hodi
se proto pro jednoduché véirond; verze b je stavebné&
nepatrng ndro&n&jli, trochu t&ZE[, ale také pevné&jil
a hodi se pro v&td3i vétron#d a jednoduché motorové
modely.

V provedeni a jsou prepéiky vyfezany z balzy fl.
2 a¥ 3mm (podle velikostl modelu) pomoci prekiizkové
neboduralové Zablony a spole&nd 2zabrouSeny na koned-
ny tvar profilu. D814 se to tak, Ze vyFezané prepdZky
se spole&n¥ s duralovymi Zablonami nasadi na odfezek
sthedového nosniku, stdhnou se deldimi Zrouby M3
jako svorniky a cely takto wvznikly blok se brusrnym
Zpaiikem obrousi a¥ na droved Zablon, Ndb&Znd hrana
z balzy nebo borovice je pfilepena k pfedni €4sti
pfepdZiek natupo a pred pFilepenim je opracovéna
nahrubo do tvaru profilu. Hlavni nosnik je borovy nebo
smrkovy, prochézi otvory v pFepédZkédch a ve stfedni
Zasti je v mistd zalomen( zesilen pPekliZkovymi pil—
lo¥kami, RovnéZ odiokové balzova hrana je pred nasa-
zenim opracovédna do poZadovaného tvaru a opatiena
Vyiezy pro piekéiky. KFdlo se stavi na rovné pracovni
desce, nejlépe pfimo na pracovnim pldnu chrén&ném
polyethyvlenovou (élil, Stavi se nejprve jedna polovina,
potom druhd&, ale pomoci specidlniho pFipravku (viz
obr. &, 7,2} se dé kiidio tohote typu stavét najednou,

nastavit presuvnym stojdnkem anebo prosté& podioZit
dfevénymi 3Spaliky.

Druhy zplisob, oznafen¥ na obr, & 7.1 jako b,
je urditym zdokonalenim prvniho zplscbu & pouZivé
se pomdrnd fasto. Hlavni nosniky jsou dva, umist®né
nad sebou; ndb&2nd hrana je opdt pfilepena natupo;
odtokova hrana je v tomto pfipadé& ze dvou prkének
tl. 2mm stejn® jako asi 1em Eiroké kryci pasky, které
jsou nalepeny na jednotlivé prepédiky. Pro wvyrobu
prepéZek sta&i balzové prkénko tl, 2 mny, protoZe ptepéZky
jaou vyztuZeny jiZ zmin&nymi pésky. Takto zhotovené
k¥idle se pomdrnd® dobie potahuje, méd mendi skiony
k neZddoucimu krouceni a je pevnéji( neZ podie verze
prvni,

7.1,2. Sk¥Fiftovy nosnik

U vétdiny celodiev@nych k¥idel pro v8tdi a slozitdjs{
modely se pouzivd skfiXového nosniku tvoreného na-
b&Znou hranou, oboustrannym potahem balzou a% k hlav-
nimu noaniku a viastnim hlavnim nosnikem, kterym je skiii
uzaviena. Na obr, & 7.3 jsou &ty¥i Fezy predstavujici

g o
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rdzné typy v praxi b@Znd pouZivanych sk¥iXovych
nosnikf. K¥dio je vZdy shora i zdola potaZenc balzou
neho slabou pfeklizkou od ndb&Zné hrany a¥ po hlavni
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je zajift&no pfesn® poZadované vzepdti a vyrobek neni
urdité zkrouceny. Podstatou piipravku jsou dvé desky,
spojené zav&sy na obou krajich a uhel vzepéti se da

nosnik, PlepdzZzky v zadni Eésti kEidla jsou vEtsinou
opatiena balzovymi pdsky a celé kiidlo se pak potahuje
pro dosazenl potfebné pewvnosti papirem nebo plétnem,

28 DTZEY

27/56



Typy a a b v obr. & 7.3 jsou jednoduché ak¥ifNové
noaniky. U typu a jsou hlavni nosnfky spojeny balzovymi
nebo plekliZkovymi (1mm) vyplndmi mezi pFepdZky.
U typu b je hlavnf nosnik z jednoho kusu (resp. z jedné
liSty), opatfeny v misté prepéiek zhrezy hlubokymi
do 50% vyiKy profilu. (Stejné z&Fezy jsou v jednotlivych
pfepdfkéch.) Timto zplscbem se d& velmi rychie stavit
a jsou-li zdFezy peélivd a presné provedeny, dr3(
konstrukce pohromad¥ jelt¥ p¥ed zalepenim a méme
Jistotu, Ze je presné dodrZena vzdélenost mezi prepéZka-
mi a jejich koltmost.

Typy € & d se pouZivajl u vitilch v&trofd a u akro-
batickych motorovich modeld. Typ d je zajimavy tim,
Ze i hlavni noanik je uzavieny, skiifiovy a e oboustranny
potah aZ k hlavnimu nosniku se d& realizovat chnutim
(za vihka ) jednoho kusu pFipraveného balzového potahu,

7.1.3. Lichob&Znikova k¥ldla

Lichob&znikové kiidle se stavl obdobnym zplsobem,
jako k¥idle obkdelnikové, jedinou komplikaci je vyroba
pfepdZek. Na nfkterych stavebnich plénech jsou sice
tvary jednotlivyeh piepdZek zakresleny, ale Zasto
se uvéd¥jl jen ob¥ krajni plepdiky a ostatni je tieba
si odvodit interpolagni metodou. V praxi se &asto pouZivd
jednoduché metoda, zndzornénd na obr, £. 7.4. Z plekliz~
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ky, umélé hmoty anebo duralu si vy¥izneme ob& koncové
pfepdZky jako Sablony a z balzovych prkének potiebné
tioustky si nafefeme poZadovany polet vyvezd (bud
nahrubo tvarcvanych anebe i obdelnikovych) a opatiime
je otvory pro stahovaci svorniky. Pfipravené vyrezy
pak spolu s ob&ma Sablonami na krajich svazku stahneme
svorniky a hrubou raZpli (odtud se ndkdy tomuto
zplsobu vyroby slangové ¥ké ,.radplovéd interpolace")
svazek opracujeme nahruboc a dobrousime brusnym
gpalikem na Jrove® Sablon., Listem pilky na 3elezo
pak do cbroufeného svazku vy¥zneme zdFezy pro nos-
niky, svazek rozebereme a p¥eplZky sio&lslujeme. Po-
psanym zplsobem se daji pFipravit pfepaZky pro jednu
"polovinu k#fdla anebo pro celé k¥idlo, ale pak se musi
vZdy dv& a dvé nésledujici pfepAZky dobrousit na poZa—
dovany obrys (viz obr, &.7.4), v¥dy jedna p¥epdZka
pro pravou a druhé prolevou pelovinu k¥idla. Vyhodou to~
hoto zpisobu je pomErnd jednoduchid v§roba profitd
i pro k#igdlo, kde stfedovy profil je na p¥iklad polosou-
mé&rny dvanéctiprocentni a koncowvy profil tkeba soum&rny
osmnéctiprocentni, Grafickd interpolace anebo vypodet
jednatlivich profili pro takto zadané k¥idlo (jako pF.)
by byly velmi pracrné a fasové velmi ndrodné.

Lichob&Znikovd kfidla o wvelkém rozp&ti pro vitrond
se vidy Fedl jako ddlend a stavdji se zasadn¥ na rovné
pracovni deste pokud moZno alepol tak dlouhé, jako
je polovina kfidla. Jediné tak se dé& doséhnout toho,
aby se k¥idlo nekroutilo nebo neprohybalo, Rovn&sZ
pfi potahovénl musi byt kifdlo k desce pFitazeno,
aby Be zamezilo deformacim wvznikajicim pFi vypindni
potahu,

U akrobatickych modelidl, kde je rovné, nezkroucend
kiidio podminkou dobrych letovych viastnosti modeltu,
se lichob&Znikové ktidlo stavi ve zviditnim pHipravku,
zndzorn&ném na obr. £. 7.5, Vyudiva se zde dér od svor-
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nikd pHi vyrobd prepéiek tak, e se pfepdiky naviéknou
na oba centréin{ nosniky pfipravku, nastavi se potiebné
roztele, zasadi a zalep{ Be nosniky a stdle v pfipravku
se poOlka kFidla Zéste&nd nebo Gpiné potdhne baizou.
Samoziejmou podminkou je, e cely pFipravek lesi
na rovné pracovwni desce. Po zaschnuti se pomoché
svorniky vytdhnou a stejnym zpfsobem se postavi
druhé polovina kFidla, slepi se natupo k sob& a spoj
se pielaminuje tenkou skelnou tkaninou. U vysokych
(15 - 18%) profili pro akrobatické modely skutednd
nenl tfeba se zaté&Zovat vymyElenim riznych vice &i ménsé
komplikovanych spojek a prichozich nosnikfi - vy&e
zmingné slepeni natupo a pFelaminovdni bezpednd
spltivje poZadavky na pevnost sttedového spoje. {Tot&e2
platl o polystyrenovych kfidlech, jejichZ wroba je po-
psdna ddle.)

7.1. 4. KFidélka a jejich ovi&dani

Konstruk&ni feSenl kf¥idéiek je do jisté miry trochu
méani zéleZitost & stejnd jake u jinych Zéstl modelu
md ka¥dé Fedeni svoje wWhody a nevyhody. V posledni
dobé& previddajl jak u motorovych modelf, tak u v&trond
kFidéika po celém nebo tém3¢ celém rozpdti kiidla.
Jejich vyhodou je v8tii ulinnost p¥i niZ%im aerodyna-
mickém odporu, jednoduché realizace a nendrodny
mechanismus ndhonu. Jejich nevyhodou je nebezpedi
neZédouciho kmitdni p¥ vysokych rychlostech, Krétks
kFidélka o vE&tZi hioubce jen na kenecich kfidla jsou me—
chanicky pewné&jsi, ale jejich ndhon je sloFitdj4{ a hlavné
pfi v8téich vwWehylkdch se u nich nepfiznivé projewvuje
nérist aerodynamického odporu zplsobujicl  zFetelné
ptibrzdovani kiidla na té stran, kde se k¥idélko wehy -
luje smérem doll. Jistd, dé se to napf. u vitro#il odstranit
tzv. diferenciaci ktidélek (viz. obr. £.7.6), ale u akro-

batickych modeld se symetrickymi profily, létajicich asto
v obrdcené polaze na zddech, se tcto Pe¥eni nehodi.
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Diferenclace nebo ¥esky rozdilnost vychylky kiidélka
se dosdhne tim, ¥e z&vés tdhla neni na kolmici spu$téné
z oay otdleni k¥idélka na dréhu reap. osu tdhla. Z obdbr,
&. 7.6 je z¥ejmé, e ve stiedni poloze je zdvis zFetelnd
posunut dozadu za zmindnou kolmici a e wd(¥ drdze
téhla D a N odpovidd Uhlové pootofeni D, a Ng, ale toto
pootofeni dollije zFeteln® mensi neZ nahoru a o to viastné
ide. Jak se projevi nedostate®nd diferenciace kFidélek?
Jednodu$e si tento problém wvyzkoudime tak, Ze poletlme
s modelem p¥es hlavu p¥imo prott véiru a z ustdleného
p¥imého letu zato¥ime k¥ldélky napf. vievo., Pokud model
poslechne ihned tento povel a zatodf vievo, je vie v po~
fAdku. Pokud sebou ale model nejprve ,.£kubne’ vpravo
a pak teprve pfejde do levé zatdlky, |e diferenciace z¥e~
teind mald a pravé, doll vysunuté k¥idélko zna¥nd
brzd! a sniZuje vztlak na pravé polovin¥ kfidla.

Nyni ndkolik slov ke stavb¥ kfidélek. Uzké a dlouhd
k¥idélka pies celé rozpéti se wét¥inou détaj{ z piného
materidlu a vyplat! se nafezat si e pomoci pEHpravku
umozfujiciho provdddt Eikmé Fezy. U tenkych kfidélek
me dé poZadovany trojihelnlkovy prifez dohoblovat
z piné lidty obdelnfkovéha prifezu, ale je to cesta
vyslovend neekonomické, protoZe vznikd mnoho odpadu
a navic je tato vyroba pracnd. Snad jesté pracndjsi
je wv¥roba k#délek pomoci trojuhelnlkovych Zebirek,
oboustranng potaZenych a opatfenych nébé&Znou hranou,
ale ndkdy je tatoc metoda pfl nedostatku kvalitni plné
balzy jedinym Fedenim.

Kidélka u 3Skolnfch akrobatick¥ch modelll Zasto
nejsou zeprofilovéna, nékdy | proto, e jaou k pivodnd
jednoduchému akrobatickému modelu, ¥zeného kolem
dvou os (vyikovkou a smd3rovkou) dodate¥n& doplnéna,
Pivodnl odiokovd hrana kPidla se pondSkud  zkratl
(viz obr.& 7.7) a nejlépe s pouZitim jednoduchych

tkaninovych zdwsd se pFipevni papirem potaZené k¥i-
délka obdelnikového prifezu. Po aerodynamické strdnce
neni toto Fedeni prdv® nejlepdi, ale je Jednoduché
a mpliiuje svd Gel. Ostain® - pPed nemnocha lety mdty
terto typ k¥idélek i soutd¥ni akrobatické modely, napf.
zndmy modet ,, Taurus” Ameriana Ed. Kazimierskiho.

Pravym opakem jednoduchych neprofilovanych kii-
détek jmou k¥idélka soudasnych Epitkovych soutdZnich
vitroid, vyuz{vajicich moderni lamindrni profily. Podmin-
kou pro dosaZeni poZadovanych vykonl je velmi ostré
odtokovd hrana, kiterou lze zhotovit prakticky pouze
slabou pFekliZkou nebo lamindtem, Z&AvEésy takovych
kiidélek, Zasto pouZivanych jako vztlakowch klapek,
se FfeBl s ohledem na co nejniz3( aerodynamiciy odpor
jako skryté zdviésy (viz obr. &, 7.8). Nebo prostd jako

z&vés pouZile prou¥ek naZehlovaci félie.

Birokd kiidélka se stavdjl bud' moufasnd s kiidlem
obdobn¥ jako vy¥kovka, to znamend, Ze se z hotového
ki¥dia viastn® od¥e¥ou (pFi konstrukci k¥idla se s tim
pochoplteln® musi politat). Nebo se stavéjl Upin® samo-
statr®, ale pak je t¥eba postupovat velmi pfesné a na-
konec je stejnd tieba kfidélka nalisto zabrousit 8 celym
hotovym k¥idlem.

Na zA&vér této Tdsti o konstrukénich, celodrevé&nych
k¥fdlech 1ze konstatovat, e u motorovych modell ae stéle
vice prosazujf kédla z p&nového polystyrenu, ktard

Sjsou vyrobnd jednodudi a jejich trochu v&tEi hmotnost

p#lid nevadi. U vitroX se déd tento trend pozorovat
také, ale celodfevEnd kiidla vychézeji zatim s chledem
na hmotnosat vyhednéji, zejména u termickych v&irofi,

7.2, Kfidlo 2 pdnového polystyrenu

Technologie vyroby kFidel z p&nového polystyrenu
je relativnd velmi miad&, objevila se a¥ v Sedesétych
letech. Je to stdle technologie moderni a budeme |{ proto
na strdnkéch této plirudky wvénovat vétSi pozornost,
O polystyrenu a jeho zpracovén( byla jiZ zminka v &deti
o umdlych hmotdch a daiZf odstavce budou tedy zaméfeny
pfimo na konstrukei kidia, JehoZ zdkladem je vZdy tzv,
jédro.

7.2.1, Zhotoveni polystyrenového jédra

V modelé¥ské praxi se polystyrenové jddro nejlastdji
vyrezdvé elektrickou rdmovou pilou, Zzndzorn&nou na obr,
%. 7.9, Viastn{ rdm je z dfev@nych latl a je v podsiatd

N
0

79

-

|

~ 1100 mm

4

obdobou klasické truhldiské pily. Misto pilového listu
je napnut ocelovy nebo odporovy kantalovy drét o pri-
méru asi O,5mm. Jeho napnutli zajiStule gumovy svVazek
mezi opafnymi konci ramen pily. Drat musi opravadu
wzvonit”, jinak by pfi rezéni dochézelo k jehe neZadouci-
mu prohnuti a z tohe vyplyvajicim neptesnostem.

Elektrické zapojeni rdmové pily Je z¥ejmé ze sché-

matu 7,10, Pfes regula&ni transformétor TR1 nebo
TR1
TR2
220V L
3'% T
tyristorovy reguldtor se napdiji odd&lovaci izoladni
transformdior TR2 s prevodem asi 1:15, na jehoZ

nizkovoltovém sekunddrnim vinuti je pFipojena pres
dostateZn® dlouhou dvoulinku (z manipuladnich ddveda)
atruna rdmové pily. Nepodcefujme idblohu izola&nihe
transformétoru, ktery zajiituje bezpe&nost p¥l zachézenl
s rdmovou pilou,
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Umyalhd neuvédime pfesané Gdaje o nap&il pro rdmo-
vou pilu, protoZe tyto hodnoty se m&nf podle délky a pri-
fezu Fezného drétu (obyZejnd je délka aszi 1100 mm
a profez drdtu 0,4 a¥ O,6mm) a pochopiteing i podile
toho, je-Ii to drat kantalovy {specidini odporovy materisl )
anebo ocelovd atruna, kterd mé ve srovnin{ s kantalem
niZ3i odpor. PFesné nastaveni teploty drdtu ae provAdi
zkusmo p¥imo s materidlem, ze kterého budeme jédro
vyFezdvat. PFili¥ vysoké teplota dritu zpdsobuje odpa-
lovédnl materidlu sélavym teplem a drét pak viastnd
ani sédm nefefe, ale vypaluje z&¥ez o mnohem vEtSl iirce,
ne# je primdr dr&tu, PHLUE studeny drét zase postupuje
velmipomalu, vdzne v Ffezu a prohybé se. Optim&In{ teplota
drétu je takové, pFi které je mo¥né na rovin fezu zreteind
pozorovat vidsky z roztaveného polystyrenu a je proto
dobré mit K napéjenf pily regula&nl trenaformétor nebo
liny plynuly regulétor napdti, ktery umofni presnéd
nastaveni teptoty.

Dali nutnou pomiickou pro zhotoven( jédra jsou Eablo-
ny koncovych profilll, které jsou obvykle pimo na pidnu,
anebo si je odvodime z Fezu kiidla ve stFfedu a na konci,
Jako materidl pro zhotoveni %ablon tze doporulit lamint,
texgumoid, pertinax nebo v nouzi i vicevrstvou piekli¥ku.
Nedoporucujeme vyrdbét Sablony kovové, nebot pri Fezd-
ni ocdvédéji tepto drétu, ¥e FYez v tdané blizkosti 3ablon
neni pfesny a Fezany materidl mé n¥kdy snahu se i po-
vrchove trhat,

Na Zablon¥ je tieba pFipravit néb&hy pro zahé&jeni
a vyb¥hy po ukoneni fezu a doporuujeme rovnds
rozdé&lit si S3ablonu tfeba na 10 dildl pro usnadndni resp.
koordineci rychiosti kezu - viz dédle. Typicky tvar
Sabtony jé na obr. &, ?.11. Sablona se na piipraveny

e
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polystyrenovy blok pEipeviiuje bud’ Spendliky, diouhymi
koldFakymi hfebi¥ky nebo se lepi kontaktnim lepidlem,

Pfed pFipevn&nim Zablon je t¥eba pfiprevit zdkladni
polystyrenovy blok, z ného3 budeme rdmovou pilou
jddro wvyrezdvat. Na polystyrenovou desku preneseme
z plénu pldorysny tvar poloviny kifidla a bud® rémovou
pilou anebo edporovou pilou (viz obr, &. 6.20 ) vyizneme
z desky zdékladni blok. Je z¥ejmé, %e tloudtka desky
musi byt v&t3i, nez je vyZka profilu a doporuujeme
nechavat asi 10% rezervu, protofe odiiznuté E&sti
bloku se né&kdy pouZivaji p¥ potahovéni jako negativni
gablony, Pokud by vyEka bloku byla stejnd nebo
jennepatrn& vE&t3i neZ vyEka Lablony, nemily by odfiznu-
té dily dostate&nou pevnost. Na hotovém bloku se vyznadl
osy profild, podle kterych je pak mo¥no pripevnit plipra-
vené Zablorny.

VyFiznuti jddra z pfipraveného blaoku popsanou ré—

movou  pilou je zdleZitost pro dv¥ osoby, a proto
je tfeba poZddat o pomoc pEitele anebo Sikovného
rodinného piislugnika. [lok s pfipevn&nymi Sablonami
se poloZi na rovrnou desku pracovniho stolu talk,
aby se z kaZdé strany stolu mohl posadit jeden z partne -
r%, jejich? vkolem bude kontrolovat pFibdh  Fezu
na své stran® bloku.

PFed zahdjenim Fezdni se na regulétoru nastavi
pfedem wvyzkoufend teplota drétu, jeden z partnerd
uchopi pilu do pravé ruky, druhy do levé ruky, volnou
rukou pFidrzuji blok a nasad{ pilu na néb¥h Zablon.
Na pokyn jednoho z partnerd, ktery se ujme Fidici role,
se zahdjl Fez. Na pilu se nesmi tladit, aby se drét zby-
te&n& neprohybal a doporufujeme pitou mirnd pohybovat
jako pFi pr&ci s norméini pilou. ,Ridici ¥ezén{" pak
koordinuje rychlost Fezéni podle ddleni naznafendho

na Hablond a hlés{ svému partnerovi postupnd body,
kierych na své strand€ dosdhl, Po dokonZenl Rezu
na jedné strand Sablony se cely biok obrét{ a stejnym
zplsobem se provede druhy Fez. Pozor! Blok se pil fe-
zédni nesmi prohybat a oba partnefi musi svou wvolnou
rukcu cely blok pevn& pFidr¥ovat na pracovni desce
atolu. Dal3{ nepfesnoeti mohou vzniknout tim, ¥e drét
pily je mélo napnuty, Fez je provéd&n pFHliE rychle
a ve stfedni fdati bloku se pak fez ,,zpoFduje’ a pyojevi
ae to nepfiznivd pFi ukoneni ¥ezu zealabenim stfednf
<¢&atl odtokové hrany jddra. P¥l vyfezdvani profil® s velmi
tenkou odickevasu hranou je lépe xallndt kez na odivkové
strari®, u bd¥nych profild se déd za¥it z obou atran
libovolnd, -

Vyiiznuté jAddro tehce pFebrousime jemnym brusnym
£palikem, abychom je zbavill zm{ndnych vidskd z roz-
taveného polystyrenu a piipadnych drobnych nerovnostt
zptsobenych napt. nedistotami v materidlu.

7.2.2, Upravy jédra pFed potahové&nim

Pked potafenim jddra balzou, limbovou dyhou, tzv.
mikrodyhou anebo treba jen papirem nebo naZehlovact
t6lif, |Je tfeba do jadra zabudovat piipadné pomocné
nosnfky, pouzdra stfedovich spojek, noaniky pro pod-
vozky, otvory pro tdhla ke kfidélkm nebo klapkém
a podobné. Uvedme zde ndkolik rad a pokynf, jak
p¥i t&chta Gpravéch poatupovat.

Pomocné nosniky batzové nebo smrkové se zale-
puji do zd¥ezl, kieré se do polystyrenového jédra daiji
jednoduge vyFezat vhodnd tvarovanou smy&kou transfor-
métorové péiky. Na obr, & 7.12 je znazorndna lprava

7.12

smyZky a zplisob vedeni Fezu pomoci pravitka. Pred pro~
vedenim Fezu ,,nalisto’ na pFipraveném jddru doporudu—

Jeme vyFiznuti zafe zu vyzkoufet na odie zcich polystyrenu

a pokud by hloubka nebo %ifka zA¥ezu nevyhovovala
plipravenému nosniku, musi se tvar smyZky upravit.
Pfi  Fezdni Bse udrZuje vhodnd teplota smy&ky tim,
Ze se stiidavé pFeruSuje pFivod proudu tladitkovym
spinafem pdjecky,

Pouzdra pro stfedové spojky obdélnikového nebo
kruhového prifezu pro kiidla vidtroXd se zalepujl op&t
do piipravenych zafez{ navazujicich na hlavni pomoené
nosniky.

Nosniky pro podvozky dolnoplo¥nfkd s toranim
odpruZenim se zalepuji do jAdra k¥idla do vyi‘iz:luts’lch
otvord (stejnou cestou jako u pomocnych nosnikfl) tak,

jak je schematicky zndzorn&no na obr, & 7.13. Sta¥i

kdyZ vilastni bukovy nosnik s dré¥kou pro podvozkovou
nohu zalepime do pfipraveného zdfezu epoxydovym
lepidlem bez dalSich pomocnych pirepdZek nebo nosniki.
Doporufujeme vSak pro zakotveni podvozku zalepit
pomocny Epalik prochézejici ceiym jé&drem a¥ k jeho
horni ploSe.

Otvory pro tdhia se vyPezédvaji opdt upravenou
smy&kou transformétorové pdjefky a po vy¥znutl se pre-
kryji balzovym nosnfkem, ktery se po zaschnut! zabrous(
do profilu jddra. Na obr, & 7.14 je otvor pro néhon
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7.13

kfidélka proveden popsanym zpisobem. Jédra urfend
k potaZeni mikrodyhou, papirem nebo p¥imo nafehlo-
vaci f6lil musi byt opatiena pred potaZenim i néb&%nou
a odtokovou hranou a musi byt opracovéna co nejpe&li-
viji, proto¥e pFipadné nerovnosti by pod potahovymi
materiély byly stéle patrné,

?7.2.3, PFiprava potahu

Ve vEtSin& pfipadd se k potahovéni polystyrenového
jddra pouZivd balzovych prkének o tloudfce 1,5 aZ 2 mm,
Vzhledem k tomu, ¥e Sifka prkének nebyvé v&til nez 60
af ?0mm, je tieba cely potah k¥idla pfedem z jednotli-
v¥ch prkének slepit. BE3n& se pro tuto operaci pouzivé
acetonové lepidlo, ale s chledem na nasledujici broufeni
je vhodnéj&i dvousloZkové lepidla, protoZe pak po vy-
brouSeni nejsou spoje mezi jednotlivimi dily tém&¥
vidét. Vybereme co mo¥né lehkou, pevhnou balzu a pokud
neméme dostatedné mnoZstuf balzy stejné kvality na celé
kitdlo, musime materidl rozd&1it tak, aby na horni i spodni
strané kfidla byla prkénka rovnom&rn® prosti¥lddna
s ohledem na jejich pevnost a hmotnost, Pokud toto
rozvr¥eni neprovedeme, mG¥e dojit k tomu, Ye se k#fdlo
po potaZeni bude samovolnd prohybat pod vlivem zmén
teploty nebo vihkosti a Ze ndm také miSe vyjit rozdilng
hmotnost obou polovin k¥idla a z toho vyplyvajici nuiné
dovaZovani,

Slepené a vybrouZené& patahové ,,plachty” ofizneme
na rozm&r odpovidajici plo¥e ploSe potahovaného tak,
Ze na kaZdé stran® nechéme pro jistotu asi 2 aZ 3mm
piesah, ktery po potafeni odfzneme, P¥ potahov&ni
d¥hou nebo papirem vyztuZenou mikrodvhou neni praktic—
ky Z4dn& priprava tfeba, stadi si jen vytezat potéebné
pésy materidlu odpovidajic! rozmdrém jddra,

7.2,4, Potahovéni

Zplsob potahovéni potystyrenového jédra je v pod-
staté dén drunem lepidla, které jeme se rozhodli pouZit
anebo - jak to obylejnd byvé ~ které méme k dispozici.
Potah ge d& Kk jddru pfilepit Fadou lepidel apliujicich
dva zdkladn( poZadavky: aby byla pPevné a aby nenapada-—
la polystyren., Ne me viemi se potatiuje atejnd snadno
& rychle. Popifeme proto dv& nejroz¥ifendjsi metfody
a to: potahovéni kontaktnim lepidiem a rozted&nou
epoxydovou pryskyFici.

Kaontaktnf lepidia vhodnd pro tente uel jsou
v’ naSich podminkéch dogaZitelnd pouze dwv¥. Jedno
m4 oznafenl ,TMEL LA™ & druhé se pouZivé v obuv-
nickém primyslu pod oznaZenim WLATEX™, Peostup
potahovéni je wvelmi jednoduchy: kontaktnim lepidlem
natfeme styéné plochy jddra i potahu, dobie roztirdme,
aby na plochéch zistala sice stejnomérné a neporufens,
ale co nejtendf vratva lepidla a nechd&me potom natrené
plochy dobfe zaschnout.gekéme potom tak dlouho, dokud
neni moZné dotknout se povrchu rukou bez nebezpedi
ptilepent,

Viastnf potahovan( provddime potom na rovné pracovnf
desce, na kterou poloZime jeden dfl potahu samoz¥ejmé
lepidlem natfenou stranu nanoru, vezmeme natfend
a zaachié jddro a pfitoZime jo opatrnd a plesn na potah
tak, Ze Jako prvnf prilo¥ime ndb¥Znou hranu {viz obr,
€. 7,15) a potom j&dro ,,nabalime’ na potah tak, ¥8  jako

7.15

prvni pFiloZime ndb&¥nou hranu (viz obr. &, ?.15) a potom
jddro , nebalime' na potah, Stejnym zpfaobem potom
pfilepime potah i na druhou stranu potahovaného j&a-
dra a stdle na rovné pracowni desce rukou co nejsilndfi
{ale s mirou, j&dro je jen z polystyrenut) potah piitla—
¢ujeme resp. prihlazujeme 2z obou. stran. Je theba
si uvideomit, ¥e kvalita spoje provedeného kontaktnim
lepidlem zdévisi predeviim na dobrém pFitisknuti obou
ploch. ProvAdime~li tuto operaci na rovné pracowvni
deace, nemélo by dojit k *4dnému pokrouceni &i prohnuti
kFidla, Pokud by se prece nap¥, odtokovA hrana pondkud
prohnula, déd se tato vada opa&nym protitiakem v tomto
n8urovém’’ stavu jeit¥ vyrovmat. Vetkou vyhodu potaho-
véni kontaktnim lepidiem je znaZnd Uspora Zasu, protoZe
prakticky ihned po pota¥eni a dikladném pfihlazeni
potahu je moZné oHznout prfesahy, zabrousit ndb&¥nou
i odickovou hranu Jddra a nalepit pFipravené balzové
listy. K¥ldlo potaZené kontaktnim lepidlem je p¥i poZado-
vané pevnosti také velmi houFevnaté a p¥i prpadnych
nérazech nepraskne tak snadno, jako kiidla potaZend
Jingmi lepidly. Jako v¥hodu lze uvést i to, Ze hmotnast
viastniho kontaktnfho lepidla nanesenéhe na k¥dlo
Je prakticky zanedbatelnd - co3 se o jinfch druzich
lepidel Fici ned4.

Epoxydové& pryskyfice se musi pro potahovén(
fedit denaturovanym lihem nebo mathanolem, protoZe
pfi nanddeni pryskyiice phvodnl hustoté by byla
spotfeba lepidla pilig velkd a podstatn€ by také atoupls
hmotnost potaZeného kiidia.
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P¥i potahovénl epoxydovou prysky¥ic musime poditat

2 dobou potfebnou pro vytvrzeni a potaZené kiidio
zafixavat po tuto dobu v Zablon¥, o které jesme se jiz
zminili pi# Fezdni jAdra a kterd wvznikla jako odpad

pii této operaci. Krom¥ této Zabiony budeme také potie-
bovat polyethylenovou {6l jako ochranu proti slepeni
potahu s Bablonou.

Postup potahovdni je ndsledujicl: na rovnou pracovni
desku poloZime jeden =z dilll polystyrenové Sablony
vyFezem pro kfidlo sm¥rem nahoru, pfrekryjeme jej
ochrannou polyethylenovou félii {s dostateZnym presa-
hem), VioZime joden dil potahu natfeného rozied&nou
prysky¥icl (pochopitelnd ilepidlem nahoru), na potah
poloZime jadro k¥idla, p¥iloZzime druhy prysky¥ici natreny
dfl potahu, pak op&t ochrannou f6lif a nakonec druhy dil
Eabtony. Jednotlivé vrstvy celého bloku srovndme
a stejnym zplsobem si pFipravime druhou polovinu k¥idla,
Oba bloky pak poloZime na sebe, piekryjeme pomocnou
rovnou krycl deskou a zati¥ime. D¥ve, ne? nechame
takto vznikiy blok tvrdnout, znovu pozornd piekontro-
lujeme, zda jednotlivé vrstvy ,,sed(” presnd - opome nutf
této kontroly by ném po wvytvrzeni mohlo pEtprawvit
nepiijemné prekvapeni. Na. obr. &, 7.16 jsou v Fezu

7.16

ST

znédzornény jednotlivé vratvy celého bloku tak, jak je pFi-
pravenk vytvrzeni.Nemusime jisté zdlraziiovat, ¥e pokud
pracovni deska nebo kryci deaska nejsou rovné, zat{iZeny
blok tuto nerovnost ochotnd prevezme a po vytvrzeni
se 8 tim jiZ nedd naprosto nic d&lat!

1 v amatérsicych podminkdch model&iské dilny se dé&
viie popeand metoda zdokonalit t(m, ¥e se potahovéni
provddi pod vakuem reap. za podtlaku, ktery Kromé
perfekinfho pfilnuti potahu k jédru zajist! | ods&t
pfebyteZné pryskyfice skrz potah k jeho povrchu
chrdnnému polyetylenovou (6lii, Tato metoda viak kro—
mé& nutné praxe potfebuje i zdroj podtlaku, tedy vodnf
nebo motorovou vyvévu a nebudeme Ji proto rozvAddt.

Mikrodyhou se potahuje polystyrenové jadro nejlé-
pe bilym dispersnim lepidiem Herkules, které pfed po-
uZitfm rozfedime vodou. Potah je vcelku a ohybé se pres
vybroufenou balzovou hranu k¥dla. Pota¥ené kidlo
op¥t musi achnout v Zablon¥, ale musime v n{ vyFezat

vitraci otvory, protoZe jinak by lepidlo nemohle vyschnout -

a kifdlo by v Sablond muselo zistat velmi diouho.
Prakticky t s vétracimi otvory v Sablon® achne takto
potaZené kiidle nékolik dnf, ale jeho pevnost je nakonec
velmi dobré a pro menif modely 1ze tento potah doporuéit,

NaZehlovaci t8lii anebe samolepicl tapetou
z umdlé hmoty me dé potahovat kompletnd vybrousené
j&dro p¥imo, ale je tleba po¥itat s Hm, Ze tento druh
potahu nedodd kHdlu obvyklou tuhost - umdld hmota
je totiZ velml prufné a pFi naméhénl se ceté kidlo
znalné prohybé, Ne kaZda naZehlovacl télie so d& také
aplikovat pfimo na polystyrenovy povrch, Li¥f me totis
potfebnou naZehlovacl teplotou a pro polyatyren mumf
byt tato teplota co nejniZki, Ze zndmych znadek vyhovuje
napt. Solartilm anebo Kwikcote, Jednobarevné samolepiei
tapety jaou ob¥as k dostdnl ve speclalizovanych pro-
dejndch tapet, ale vib¥r nabyva pHliS Slroky a musime
politat | 8 tim, ¥e zejména u motorovich model®

se po delsi dob& provozu budau okraje tapety odlepovat.
Ptipomel¥me je¥t®, e chceme-li k¥dlo potdhnout Sl
anebo samolepicli tapetou, musime u kiide! wvcelku
nejdfive cb& poloviny ktidla, resp. jejich jddra, stepit
a spoj prelaminovat.

7.2.5, Spejovani kiidel

U dé&lenych k¥del se na potaZené jddro nalepi
ndb€Znd a odtokovéd hrana, koncové oblouky, sttedové
pfepdZka a celd polovina k¥idla se pebrousi, Spojeni
obou polovin k¥idla se pak provede pomoci Ji¥ pFiprave-
nych ocelovych planZet, duralovych jazyk® nebo ocelo-
v¥ch strun - prost® podle toho, jaké konstrukce spojky
byla uvaZovéna a zabudovéna. Toto spojen( kidel vEak
nebudeme popisovat, chtéli bychom popsat metodu spoje-
ni hotovych polovin k¥idla u nedélenych kfidel, kierd
se pouzivaji hlavné u motorovych modell. Vime, Ze spo-
jeni, resp. slepeni natupo a pielaminovéni pevnostnd
naprosto vyhovuje, a proto jen nékolik vét k pipravé
obou polovin kfidla pf¥ed slepenim.

V kaZdém pFipad# je tfeba ob¥ poloviny kiidla pred sie-
penim dokonfit, to znamend nalepit néb¥Znocu hranu,
trojlihelnikovou odiokovou hranu, pEipadng té# koncavé
cblouky nebo plogky a celé k¥idle zabrousit do tvaru
poZadaovaného profilu - hlavnd pochopitelnd nédbéZnou
a odtoko®ou hranu,

DalZi dilefitou operaci p¥ed slepenim je zabroufeni
styCnych ploch podie poZadovaného vzepdti kiidla.
Pro pfesné zabrouZeni existuji k tomu Glelu navriend
pFipravky, ale i bez nich se dd dosahnout dobrého
v¥sledku. Jedna z Jednoduchych a vyzkouSenych metod
je zndzorndna na obr. & 7,17, Jako podlo¥ka pod zabru-

Sovanou polovinu k¥idla je pou¥it polystyrenovy negativni
vifez, ktery wvznikl jako odpad pfi vyFez&véni j&dra.
Potfebny dhel resp. skion zabrufované plochy se nastavi
prkénkem vhodné tloudtky podlofenym pod koncem
ki¥{dla. Brusnym Zpalikem se potom stejnomdrnymi, dlou-
hymi tahy zabrousi plochy co nejpfesndji do svislé
roviny. Stejnym zpUsobem se zabrous{ i druhé polovina
k¥fidla & je moZné pFlstoupit ke slepeni a pFelaminovani
spoje,

Pro alepeni se nejlépe hodl( rychle schnoucl epoxy-
dové dvousloZkové lepidlo, Slepeni se provédi na rovné
pracovni desce op&t 8 podloZenymi konei kiidel jako
pii zabrufovéni (obr. &.7.17). Takto slepené kfidlo
jiZ drZi pohromad¥, ale pro dosaZeni pot¥ebné pevnosti
Je tFeba spoj pFelaminovat, Spoj se ostrym no¥em zbavi
piebytki lepidla a prebrous( se, RozFfed&nou epoxydovou
prysky¥icl se potom natfe stfedovy pés kifdla v Ziice
asi 60 aZ 8BOmm a pFiloZf se pfipraveny pds akelné tka-
niny, kitery se potom dobie proaytl a plfebyte¥né prysky-—
Flce se odstrani.

7.2.6. Koncové oblouky

© konecovych oblouclch pro k¥dla z p&nového
polystyrenu se dé Fici prakticky toté?, co jiZ bylo fe&eno
u klasickych calodievénych kidel, UrZitého zjednodu—
Seni mse dd& doséhnout, zhotovime-li koncové oblouky
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kfdla z lamindtu = napf. Jednaduchym laminovdnim pFima
na kopyto. 2 phaob nasazenf obloukd z lamindtu na hutove
kiidlo je zndzorndn na obr. &.7.18, Tato konstrukce

& upravi obdobn&
(viz obr. & 6.23).

U matorovich ekrobatickych model? a u ryghiych
svahavich vitroiill se obwykile poudfval{ kEidétka pa celd
Af¥ce rozpéll a viTALS)i se vitEinou z plné balzy, Zatimca
pro WStrond | pro iato relalivi@ Gzké kiidéika se mufe
pouill nékterd z varlant podle abr, £, 7.19, pro ractorové
modely 86 pouZivd jednoduché uspofbdani, patrné z obr.
£.7.20.

jaka u polystyrenové vyEkovky

obloukd se pochopitein® vyplati zejména tehay, jde-lU
o hromadnou vyrobu kifdel, napr, v rdmci Klubu. Na za-
broudeny konec kFidia se nalepl balzovd pfepdzZka tl
4 a¥ 5mm, jejif tvar a rozmé¥ry odpovidaji wvnittnimu
ckramji lamindlového oblouku, Lepime dvousloZKkovim
lepidlam a pavyturzeni zabrousima a pfipadnd vytmelime
nerovnost spaje,

7.2,7%. Réldélka a je]ich ndhany

K ¥Hdla vétrond byvajl asto vwwhavena kiidéliey pouze
na koncich ki{del, zhruba na 40 &2 50% razpéti a ndhorn,
resp. uvlddéni se provadi pomoet ukiearfch pdk, bowdend
reho duralovich trubek, kieré mohou byt v oss kiidélka,
Tyic tH re|b@E¥ndjkf splsvby jsou schemalicky uvederry
na obr., & 7.19. Viastni k¥ldélka, tedy Sirokd k¥idélka

na konoich kiAdel, se atavd]i cbvykle vcelku » kiidlem
a z hotového, potadenéha k¥dla =z pulystyrenuse odiedou

Ovidgac! phky jsou ohnuty = oceloweho dritu b 2mm
(vyoornd se hodl dréty pro viplet kal mopedi), inko lo—
Siske se daji poufit mosazné trubifky a pokud je nese—
Seneme,tak sta¥{lmprovizowand tubilky stofend zedvou
a2 ti vretev slabé mosazné félie rbo nikolikas viratev
alobalu. Pied piilepanim edtokové hrany traojihe Inlkovehe
profezu [ adPiznutd £dst pfipraveného k¥ldélka ) se prilepl
pomocné balzové ildky, které vytva¥i z&Fez pro zasunuti
loSiskové trubifky oviddac! péky, LoZiskowvod trubifku
pak zaiepima dvousloZkovym lepidlem 2 soutasr® piFi-
lapime odtakovou fid&tu. Po zatvrdnull celdhe spoje
prezkousime, zda Bme pdka volng otéll a cely spaj
phebraousime. Pozor - pied zalepenim jc tteba pr2 avisié
péky pFlpravit vwiwzy (nejlépe jehlovym kulatimn piinikem }
umosRulfc! pohyb pak v potfebném rozsahu! Daoporuiu-
Jome reandZ zesllt vnBiil boinl plochu odtokové &ty
praklizkovym trojunetriZkem . 1 mZ 1,5mm a totés
plati | pra viasini kiidélko, kKiteré se na oviddaci phku
upaini  zalepenim v piedem pEipraveném olvoru
aZ pii momtéBi zdvdsf. Svisié konce oviddacich pdk
jsou opatfeny zhvitem M2 pro naZroubovan( silonowyeh
nebe koncovyeh zAveell pro pfipojent tdhel ad serva.
Takevy ndhon kfidélek [ velmi jednoduchy a umotoro-
~ch modeld asi nejroziiffentjEfl, ale jeho urlitou nevy-
hodou je skutetnost, ze &dsleZnd zasahuje do prastoru
trupu a aviivhuie i zplaob uchyeeni kifdle k trupu.

7.8, K¥fdlo 5 lamindtu

zatim co p¥i vWrob® trupd techrologie laminsvini
skelnou tkaninou a pryskyflcemi JIZ definilivnd nadla
avé misto v modeldFeks prexi, laminovénl k¥del zlatdva
stéle ve (42! ojedinélych vice &l méné Gsp¥inych pokusi.
Méme na mysll pochopitelnd pHme potaZeni jddre 2 p&-
novéhe pelystyranu lamlndtem jakoe nosnou Vratvou,
protofe pouhd prekrytl kiaalcky balzou putaZengho
kifdla je3t8 velmi tenkou vratvou lamindtu nepovafujeame
ze ,,pravé” lamindtove kifdlo, jeho# vyhodou by mEla
byt mimo :né prévé uspora balzy ne potah jddra.

MNejjednoduiifm pokusem o lamindtové kiidlo je
asi ndAhrada balzowyech potahovych plachet” tenkou
lamindtoveu f8lif (0,3 aZ O,5mm)} pfipravencu piedem
na hladkém {nap?. eklendéném } naseparovandm sovrchu,
Taklc plipravend wylvezend fdlie ae potom lewl K pfi-
pravenému polystyrenovému jddru v Zakloné epaxydovym
lapidlem, potah mife byt vestku platnuty pFes vybrou-
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Senon ndb&¥nou hranu jédra neba samostatny na spodni
t hornd plochu kiidla a tim, #o ndAb&#n4d hrona ae pak lenl
dodatein# a zabru3uje me do tvaru profilu. U této metody
vyslalime & jednoduchou negativni lormou z odfezendno
polyatyranu,

Dalif metody vyroby lamindtovyceh kiidel jiZ vyZEadull
pevmou a hladkou kovovou neba masivnl lamindiovou ne-
gotivini [urmw Tato forma je vét3lnou pllend a poatup
le asi ndsledujicl: do abou naseparovanych pllek formy
e nalaminuje jodna nebo dvs vestvy tenké tkaniny, polonm
se VvicZl = nepatrnym preaahem zhotovens Jddro z pBno-
véhao pnlystyreny, pfiklopi se druhd plilkka farmy, ob#®
#&9ti formy se pevnd atdhnou Zrouby a celek se pachs
rytwwdnout, Fo wytvrdnuti 2e forma rozebere s Kiidlo
by méle z formy vypadnout hladké a piipravené pro dalii
povrehuvou dpravu lakevdnim. Pokud se pro lamlnavérd
pouzlje barevn® pigmentovmnd pryskyrice, miiza odpad-
nowt i lakovéri, RaywnmeZ tato metoda byla I i u nAs
vvzkousena, ale vyroba kovové fermy je velmi ndkiadna
a vyplatla by se jedlnd s vwhledem na velkoadériovou
wrobu, kierd ja v nadich podminkdch pfl relatiynd
malém poltu zdjemci jen t2Zka mo¥nd, Newsfile? Jen
si spolilefte, kolik modeldfd se u nds vdsrd zajimé
o rddiem Fzond termické vEtrond, kters jsou v soufasnsd
dob# u néds nejpopuldrii. Al budete poXitat |akkativ,
nedoatansts se K VWtEimu Sislu nes napk 400 a¥ 500
a to bude musal Lyl zapofitAn | ten, kdo sice ji¥ LEt4,
ale na soutdZani teprve mysli.,, Déle siniedatavie,
Zc by se naSel vyrokce, ktery by byl vchoten vyrdbit
lomindtowé kifdlo pro jeden (tkeba { velml uspdiny)
soutEZnl model. UrZitd s nédmi budete souhlasit, ¥e by ei
toto kiidlu siekouplla ant polovina z vwie uvedensho
poctu moinych zdfemch e jsme u koFene problému, proto—
Fe vysokd cena pfesnd kovove formy se musf , rozpustit”
de minim&ing tisicove eérie — Jinak by vosledny produkt
byl rednosm® drahy! To jsme ale ponéikud adbotill
ve snaze ,uzemnlt'’ pfedstavy ndktaryoh skalnfch RC
fandd, lfcich v predstavd, e RC modely Jsou dosud
neuznavarym , stfedem vesmiru a vieho d3ni”,

Zatim asi nejprogreaivndjEi metodou vyroby lamind-
toviich kéfrdel je uritd obdoba matody pradehozi s tim
rozdilem, %o downitf vylaminevané formy se vypdni
vhodnd plriovad hmota - opdt bud pEnovy palyatyren
nebo nap¥, pénovy polypropylcn. Timto - zphsobem
se i u nds vyvrdbdji nikterd primyalovd virobky pro le-
tecky primysl, ale potfebné swoviny nejacu bohuZel
béZné dostupné a pokud je nAm znédme, tak ee dosud
nikde z radich modeldil touto technelogil deiailn® neza-—
byval,

8.
POVRCHOVA
UPRAVA

RC MODELU

JiZ v ket a barmdch a lacich |sme se zminlli o tom,
Ze za domlnantni roli pewrchové Gpravy KRC modeld
povaZujeme Jeff roli funkinf, to znamens jeif viiv na pov-
neet ¢alé konstrukce, cdolnoet protl pofkezent, ochra-
nu prott viivu pofeef a viditelnest modelu, Qidzkavndiéfno
vzhledu modelu nenl pedmiatnd, ale piesta Je tieba
se | {omutc aspektu vénowvat, protofe nepfimo avddEf

i ¢ paflivonti a vkuau modeldfe - konstrukiéra a nEkdy
mife sehrét efekin{ povrchové Gprava a wvyharveni
modelin  evoji  roli p¥l moutdinim hodnocen( modelu
a o nejern u RC makal. Na daldfely nkalika atrdnkach
ea tledy rminime o (pravié povichu pied potahovénim,
o viastnin potahovan( a ¢ barevné viprav® modelu,

6.1, Broufieni povrchu

Vybrouseni pavrchu dieveag Runstriukoe madeli jo dd-
le£il4 operace pFed potahavinim modelu, protofe pripadné
povrchowd viinElky, Ekviry, kapky lepidla apod, by byiy
pod potahem modelu siéle patrné. Umysind uvddime
spod potahem', protoie nepotaiend, pouze prebrauXoné
a nalakované povichy ae u RC modell prakticky nepo-
uZivaji.

Brousime zdsadnd brusnyml Zpallky potaZermymi
smirkovym papirem nebao plétrem rizné hrubosti. Nedo-
porufujeme  brouslt p¥lme papirem v ruce, protafe
bez twdéd podloZky se mohou na brouSendm povrchu
vybrousit neZddouci proldkliny nebo mife dojit k po=-
$kozani hran broufendho povechu, V9imku tvorf do-
konZovAn( ndklerych oblych ploch jako napi. hitbetnf
thatd trupu, ndb¥¥ré hrany kel velkich moturovyoh
modeid aped. Pra tyto ufely poslauzi dabfe prouzek
smirkoveha plétna, kiery pretahujeme pPes zaoblencut
plochu, jak je zndzormiino ra obr. E. 8.1, Timte 2ousabam

Ize dosdhnout stejnomérného zaobleni, ale musl se po-
stupaval opatrné, aby se cpakovanym broudenim na jed-
nam misld nevytvolily probrauiend rihy,

Zelména pH brouSen{ halzowsho dieva ae ndkbters
vidkna zahladl do brouiendhce pgowrchu a vynlkrnou
teprve po prvnim ndtéru nilrolakem. Podobn pEi breugent
napf. koncovych ablaukll tawv. ,pies létn” je tFeba

- po prynim zdhladnim pebroullenim povech natdit nkiro—

lakem, nechal dokonale zaschnout a znovu zvyrazndné
visdkna odbrousit. U mékk$, vidknité balzy se muasi tolo
prebrufiovéri opakuvat n¥kollkrdt. Dobie vybrouZeny

pogch musi zGatat hiadky | po zaschrull nitroiakového
nédteru,

Nakonoc k broudeni dieva niikalik souhrnmck dopo-
rudeni:

- pro zdkladnl brausenf nahrubo nepouiveme nekwalitng
trubé skelné paplry, z nichZ se uveliuji krystalky
& zamskavaji so do brouf#eného povrehus

= pil brouSeni pouZivejme Jedrnoduchd nebo tvarove
brusné Epaliky nebo alespoll tvidou padloiku; nabrus—
me jen tak p¥me amirkavim pldtnem rnebo paplrem
v ruces

- pozor na kvalitu brusndch Spailk®; uvvalndmy  nebo
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ulomeny kraj papiru nebo plétna se mlZe vzpiidit
a poikodit jiZ vybrouieny povrehs

- stupe?® vybroufeni kontrolujeme prelakovénim nitrota-
kem; &im m3kEl a VIAKnitd3{ je dievo, tim Zastdji
je tfeba lakovat a pfebrulovat;

- nerovnasti povrchu zaoblenych | rovnych ploch ae dajl
dobife kontrolovat pohledem na plochu ze 3Sikmého
Uhtu proti ostrému aviétiu,

BrouBenflamindtS nebo obecnE um&lych hmot nepisobi
vifinou Z4dné potiZe. fen u termcpiastl jo téebe dat
pozor, aby teplo venikajici p¥ brouSen! nezpisobile
méknutl-brouSens hmoty a tim utr¥feni zmd&klé povrchové
vrastvy., Pro koneZné wvybroufenl termoplastd se do~
poruguje pouZit brusnych papird urdenych pro broudent
pod vodou.

Broueni lakovanych povrchti pFi dokon¥ovAni modelu
je z8leZitostspide lakyrnickd neZ modeldFskd a jak jame
ji¥ dfive uvedli, se zrcadlovymi povrchy by se to nemélo
pFehénél, Pokud jiZ nastflkancu vrstvu laku pied dalSim
stifké&nim chceme pFebrousit, musi byt broulend vrstva
dobfe zaschld a zandSejici se brusny papir Je tieba
vidy véas vyméhovat.

8.2. Tmeleni

Broufenim povrchu se postuphd objevi r&zné Zkviry,
prohlubné nebo kazy materidiu a vynikne také pfirozend
struktura dfeva. Lakovénim, stfidanym s daldim pie-
bruSovAnim, sice Zdsten® uzavieme péry dieva,
ale teprve tmelenim je zaplnime a zamezime tak dalZimu
pronikén! laku do spodné&jsich vratev povrchu,

RAzné v modeld¥ské praxi nejastdji pouZivané tmely
jsou uvedeny v kapitole 4. této prFiru€ky., Tmely
se na ofetbované povrchy nandfejl gumovou nebo
plastickou stdrkou, pki vylmeiovdni drobnych otvord
tfeba, vzkou kovovou Zpachtli anebe v nouzi starSim
Eroubovdkem &l pfif{znutym kouskem balzového prkénka.
Pro tmeleni velkych ploch, kde se snaZime o dosaZeni
co nejtendi vrstvy, se nejlépe hodi improvizované atéirka
zhotovend z odbtezku PVC nebe jiné {8lie, kterd se snadno
pfizplisobuje vytmeiovanému povrehu a pfi tom nenechéd-
vé na tmelené ploZe zbyte¥nZ mnoho tmelu. Velkd
vratva tmelu totiZz nejen zvyBuje hmotnost modelu,
ale soulasnd i ddvd predpoklad k neZddoucimu praskéni
a loupéni laku pii mechanickém naméhéni lakovanych
¢asti modelu,

Rowvnd% pFi tmeteni zaoblenych wvypouklych nebo
vydutych ploch {napf. pfechody trupu a k¥del, hlavice,
prechody trupu a ocasnich ploch) ize s Gap&chem pouZit
stérku z m8kké iblie, kterd se dd pFizpusobit na poZado-
vany tvar a zajisti (spolu s trochou nezbytné praxe)
co nejmendi pracnost pfi vybruSovéni vytmelené plochy.

P¥ tmeleni tvarov® sloZitych ploch, dosahovanych
nap¥. vrstvenim ze slab3ich prkének, je potreba tmelit
po etapéch tek, Ze se nejprve nanese prvni. vrstva
tmeilu, po zaschnutl se piebrousi, tim se zvyrazni
mista s nedostatkem tmeliz a nanese se dal3i vrstva
tam, kde materidl chybi, Tento postup se dé pouZit
i tehdy, Je-1i na n&které misto tFeba nanést vEtEi mnozstvi
tmelu, Ale v takov¥ch plipadech je vwhodnéjsi u balzo~
v¥ch konstruke! raddji natepit odfezek balzy vhodného
tvaru a teprve potom piebrousit a zatmelit.

Po n&téru potahu zé&kladni barvou (u konstrukei
potafenych papirem je to vétfinou nitrolak) se ndkdy
pro desaZeni homogenity & hladkosti povrchu nanéi
sti{kacl nitrocelulézovy tzv. spravkovy tmel, ktery po roz—
Yeddn( nitrofedidiem stiikdme na povrch modelu pistol
nebo pouZijeme (bohufel dost drahy) stiikaci tmel
dodévany jako spray. Po vybroudeni takto piipraveného
povrchu 1ze pak nanést jednu nebo dv& vrstvy laku s vy-
hledem, Ze v¥eledny povrch nebude Epatny.

8.3. PotahovA&nS

Pro potahovdni vybroulenych a vytmelenych dieveé-
nych (nebo dievem pota¥enych) konstrukel ae pou¥ivéd
nejdastdji papir nebo silonovd jemnd tkanina (monofil)
&i naZehlovac! féile. Tapety se pouZivajl zFdka, hlavng
proto, ¥e se t&%ko opatfuji. RovndZ potah slabou skelnou
tkaninou {tzv. prlelaminovdni cetého povrchu) neni
u b¥%nych RC modeld obvykly.

Pro potahovAni papirem se nejfastdji pouzivajl dv&
metody, a to tzv. vihk& metoda s pouZitim tapetdiského
lepidla nebo prilakovani papiru lepicim nitrolakem, Obd
metody majl avé vyhody a nevyhody, ale uvihké metody
vvhody pPece Jen prevaZujl, protofe jejl relativnd vEt&i
pracnost Je wvyvd¥ena moZnosti potahovédni i velkych
souvislych ploch bez nebezpeéi vytvoren! nepFljemnych
vrések a navic pfi pfipadnych opravédch lze papir lepeny
vlhkou metodou snadno strhat a nahradit novym.

Pfedpokladem pro Gap&fné poufiti jedné z obou vyse
uvedenych metod je dob¥e prolakovany a vybrouleny
povrch, ktery nemd snahu vsé&knout nanesené lepidio.
Mnohem dlle#itsj3i je to u vihké metody, u které je tfeba
v prvni tdzi po pFiloZen( potahu jej Zdstedn& posunovat,
vytahovat jej pfes mirné zaobleniny a podobné&.

PFi pofahovAn{ tapetd¥skym lepidlem postupujeme
ndaledovnd: p¥ipraveny pés papfiru, o rozmérechmirnd
v&tiich neZ pro poZXadovanou plochu, na rovné nena-
sékavé a Listé podloZce doble navihdime vodou (Stétcem
nebo molitanem), potom natfeme potahovanou plochu
lepidlem a ptiloZime na ptochu navihéeny potahovy papir.
Rukou nebko op&t molitanovou houbifkou vyZeneme zpod
povrchu potahu prebyteéné lepidlo a cely potah ptFihladi-
me tak, aby na n€m nebyly vrdsky nebo dokonce pehyby.
Nechéme potom cely potah zaschnout, Ostfih&me nebo
ziletkou odFeZeme pFebyteiné okraje a s pouZitim pota-
hovaciho lepidla pak dokondime pFilepeni potahu na o-
Krajich a ohybech plochy. Po Gplném dokonderi celého
potahiu a jeho proschnuti se potah ratfe napinacim
nilrolakem, pFebrousi se jemnym smirkem a postup
ae opakuje tak dlouho, dokud neni potah mezi jednotli-
wmi prepaZkami bezvadng vypnuty a dokud se nezaliné
mirn& lesknout. Pro pryni nétéry se doporuduje napinaci
nitrotak siln& zFedit nitrofedidlem (asi1:1), posledni
vretvy pro dosaZeni mirného lesku natirdme nevred&nym
nebo jen mirné feddnym lesklym nitrolakem,

Vidknité papiry jako ,Modellspan’ nebo ,Japarn®™
se dajl vihkou metodou mirn€ ,,vytdhnout’ pies zaoblené
tvary jako napf. hibet trupu nebo koncové oblouky
kFidel, ale pro vet3i zaobleni je tieba papir nastithat
a preklédat pied sebe, Po pFebrouleni & prelakovéni
se tyto pPesahy na malych plochéch prakticky ztrati,
u velkych ploch pak lze prekryti odstranit stejn& jako
p¥i nastaveovéni papiru - viz obr, C. 8.2.

Oba papiry ve spoji pfeloZime pres sebe v Sifce
asi 6 a% 10mm, potom ostrym skalpelem nebo Ziletkou
provedeme fez stiedem tohoto dvojitého péaku a je St
za vihka spodni i horn{ odfezek odstranime a dosdhneme
tak prakticky nerozeznatelného nastavent (pokud oviem
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jame pouZili skute&n& ostry ndstroj). Tento zplscb
nastavovdni je vhodny zejména tehdy, pouZivdme-li
barevny papir jako konefnou barevnou Gpravu modelu -
pfesahy papiru jsou totiZ celkov® tmavi( a plsobi
rufivé, Pokud by taktc provedeny spoj mohl sniZit
pevnost dilu, prelepime jej prouZkem papiru odliZné
barvy (jako ozdoba).

Pozor, pom¥rnd rozditeny a znimy papir ,Mikew
lanta” {dovoz ze SSSR) se pro vihkou potahovaci metodu
pfili8 nehodi, protofe po navihieni zirécl potiebnou
pevnost pro manipulaci, a proto je vhodnéji( tento
papir pfilakovat lepicim lakem.

Potahovéni pfilakovdnim (nebo prolakovénim) lepi-
cim lakem je pomérn€ rychlé, ale musi se dodrZovat
urdité zdsady. Lakem navihdeny paplr se totiZ natahuje
a vzhledem k tomu, Ze pfi tomto zplscbu potahovéni
nemiZeme nitrolakem piedem cely potah provih&it, musi-
me postupovat tak, aby roztahovan( papiru plischilo
co nejmendi potiZe. Na obr, &, 8.3 je zndzorn&n sprivny

CHYBNE

SPRAVNE

83

Tkaninovy potah je velmi pevny a pouzivd se hlavnd
pro velké motorové modely a vdirond. Pevnost potahu

- je tak velké, Ze n&kdy pti ndrazu modelu praskne vniténi

konstrukce Kk¥idia nebo trupu a na potahu se to vibec
nedd zjistit. Proto pozor - po nedetrném pFistdni nebo
havérii si napohled nepokozené dily ddkladnd provEite,
aby p¥ pHEtim startu nedollo k dalZimu prekvapeni.

Opravy prasklého papirového nebo tkaninového pota-~
hu jsou pom&rné& jednoduché. Drobné praskliny se dajf
1zasit” jeXtd pFimo na letilti acetonovym lepidlem tak,
%e se okraje praskliny opatrn® p¥iloii k sob® (provizarnd
se miZe pouZit i Spendllki: na srovnéni dalich prasklin —
viz obr. & 8.4) a nanese se nha n¥ v souvislé vrstvd

a chybny postup pFi potahovéni k¥idla. Pred zahdjenim
lakovéni sipapir provizorng ndkollka $pendliky pFipevni-
me na potahovanou plochu a potom pestupng od st¥edu
zalindme papir prolakovévat. Jakmile se papir prvafmi
r&kolika tahy £t8tce k plofe pFichyti, odstranime Ependli-
ky a pokrafujeme postupn& dél sm&rem oct stiedniho nos—
niku k okrajdm k¥idla. P¥padné drobné vrasky se dajf
pn;stem nebo ¥t&tcem vyhladit a pokud pFece jen n¥jaké
zustanou, daji se opatrnd jemnym smirkem odbrousit
a znovu pietakovat.

Papir pro potahovéni prolakovéanim muaf bdt bez ja-
kychkoliv z&hybi nebo stop po plehybech (u vihké
metody to nevadi, navih&eny papir po uschnuti se vypne )
a pokud méme papir zpfehybany nebo pomuchlany, dopo~

rufujeme papir nepfilif horkou ¥ehlitkou predem pte-

Zehtit.

Potahovéni tkaninou, nejfastéji monofilem anebo
pFipadn& hedvébim, se provédi op&t prolakovénim lepi-
clm nitrolakem. Tkanina je p¥i potahovén( trochu HZiv8jsi"”
ne¥ papir a pfed zahdjenimlepeni je theba si ji provizornd
na n¥kolika mistech piipevnlt Ependliky, Na druhé strand
zase je moZné tkaninu pom&rnd dobke vytahovat a nehrozi
tak nebezpe&i pfehybu nebo vwések, Na rozdii od potaho-
vén({ paplrem.se prvni nétdr tkaniny hiavn® u klasickych
prepdZkovych, dievem nepotafenych povrch, dt&
hustym nefed&nym lakem, protofe Hdky lak by tkaninou
profel a atékal by na potah opa¥né pPlochy KkFidla,
Kvalitnf tkaninovy potah se nemusi mezi lednotlivymi
vretvami laku pfebrulovat, hladkd vidkna monofilu nebo
hedvéab( by neméla byt zdrojem neZddoucich odstévajicich
chloupki, :

mlrné zred&né acetonovs lepidlo. Po Zdatedném zaschnuti
ea Xpendliky odstran(, proplchnut4d mista se znovu
zakdpnou a opravené misto se nechd dobie zaschnout.
P¥ trofe zruénosti a cviku se timto zpdsobem daji
opravit i znadné podkozené potahy a il kdy? vyspravend
miata potahu na krdse nepfidajf, d4 se s modelem stdle
1état, Velké trhliny nebo posikozeni, kdy dokonce €é&st
potahu chybi, se musi Feiit vymé&nou Z4sii potahu,
nap¥. na kifdle vwmEnou potahu jednoho nebo ndkolika
wpoli®ek’ mezi prepéikami, U povrchd potahovanych
vihkou metodou, tj. napf. LOVOSOU, je odstranéni sta-
rého potahu hra¥kou, ale u prolakovanych potahfl to jde
obtizn¥ji a doporulujeme rad®ji pou¥it rozpou¥tddia
ne? se pokoufet o mechanlcké odstrandni, protoZe
hrozi pofkozeni dfevdné konstrukce pod lakem,

NazZehtovaci {6lif se potahuje Gpln& odliEnym
zplisobem plynoucim z jejtho ndzvu ~ a to naZehlovinim.
Pro tuto préci existujl sice speciélni potahovaci Zehlitky
pro modelére, ale jde to is oby&ejnou ,,doméci’” elektric-
kou Zehlidkou s termostatem, Médme-1i moZnost si vybrat,
pak by Zehli¢ka pro naZehlovdni nem&la mit pfilid ostré
hrany, protoZe t¥mi se snadno dé poskodit podkladovy
materidl (v&tSinou balza) pod potahem. e

Pied zahéjenim préce je tfeba si vyzkoufet na odfez-
cich félie potfebnou teplotu Zehti€ky, déle si nafeZeme
potfebné dfly potahu (pozor - félie se p¥i potahovani
amr3fuje, rad&ji si nechd&me v&t3[ okraje ) a miZeme zadit
potahovat.

Pfi naZehlovéni doporudujeme opét zadit ve stiedu
potahované plochy a rozZehlovat postupnd materidl
smérem k okrajim {obdobn& jakc na obr., ¥.8.3}.
Pozor na to, aby se nevytvabely z&hyby a hlavné,
aby nedodle k jejich seZehleni, protoZe takovd chyba
8e u VESiny naZehlovacich materidld ned& odstranit.
Potah se musl vy¥iznout a nakonec pfeplétovat odat¥iZkem
stejného materidlu,

NaZehlujeme-1i {&lll na tvrdy, mdlo porézn( povreh,
vznikaj{ ndkdy puchyfe, z nich# nemé vzduch kam unik-
nout a je proto dobré mit po ruce Spendlik, kterym
jednotlivé vzduchové bubliny propichujeme a hned pre-
Zehlujeme. Prdv¥ pro nebezpell vytvdieni bublin se do-
porufuje dieviné konstrukce pied naZehlovénim pFilis
nelakovat a dovolit tak vzduchu ohiétému pod potahem
uniknout péry do vnitfniho prostoru konstrukce,

P¥es mirné zaobleni ploch se d& naZehlovaci félie
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pomdrn snadno wvytdhnout do poZadovaného tvaru,
ale V&l problémy jsou s hodn¥ zacblenymt a Elenitymi
dily (fSlie se stejnd jako papir nebo tkanina mus( nast(-
hévat a pifeklddatpies sebe ), NejviEtiim okiikemjsou duté
plechy, do kterych ae jednak nemiZeme dostat Fehlid—
kou a pokud se i to povede, pak se télie zase diky
své smrifovaci schopnosti ,,odmitd" na vydutou plochu
stejnom&rnd pFichytit.

Opravy pofkozeného potahu se snadno odstraduli
jeho opétnym pieZehlenim {pokud se n¥kde odchlipuje )
nebo piekrytim dalXim odstfiZzkem a pFe¥ehlenim. Povrch

vBak musl byt suchy a odmaitény, jinak ,,z&pla "

na potahu nedrZi. Odchlipnuté a mastné okraje félie
(b€Zné u motorovych modeld) me jiF pieZehlit nedajf
a pokud se ole] dostane aZ k dievu, neni ani oprava
zdplatou jednoducha.

Samolepici tapeta neboapecidinf modeldfské tdlie
opatiené vrestvou lepidla se na rozdil od naZehlovacich
f6lif potahuji na hladky, dobfe vybroufeny a nalakovany
povrch. Rovnd%Z u tapet mohou vzniknout problémy
s bubllnami vzduchu, ale pokud lepime tapetupostupng
nap¥. od jednoho okraje k¥dla k druhému, sni¥( se rizlko
vzniku bublin na minimum,

Powech samolepicich tapet w#tiinou neni leskly
a vzhledem k tomu, Ze zékladem b&Zn& vyrdbé&nych
tapet je slabd vrstva mEk&endho PVC, nedd se iz
povrch opatfeny tapetou lakovat b&Znymi laky. Zmindné
apecidlnil lepici félie jmou ohdobou naZehlovacich f6lii
& tim rozdilem, Ze misto teptem polymerujiciho lepidla
s pouZivd urditd forma kontakinfho lepidla a félie
se aplikuji atejnym zplsobem, jako samoleplci tapety.

Potahovdni skelnou tkaninou. Je tfeba zdiraznit,
Ze se dé& pouzil jeding na zesilen{ jiZ provedenych die-
ve&nych potaht nebo na zesileni polystyrenovych k¥idel
penénych do kovové formy, tedy kFidel s hladkym
povrchem, Skelnd tkanina se totiZ po prosycen( pryskyti-
ei nesmrifuje a kvalita takto potaZeného povrchu
je viastné dédna hladkostl povrechu potahovaného, Zname -
né totedy, Ze klasické pFepédZkové konstrukce se skelnou
tkaninou nedaji potahovat.

Skelnd tkanina se pfiloZi na potahovany povrch
a prolakuje se zFed&nou polyesterovou nebo epoxydovou
prysky¥icl. Dbdme na to, aby tkanina byla sice dobte
prosycen& a aby viude pfilnuta k potahovanému povrchu,
ale nandiime jen nejnutn¥jEi mnoZstvi pryskyrice tak,
aby na potaZeném povrchu nevznikaly lesklé ,,ostrivky”
signalizujicl zbyte&ny prebytek pryskytice,

Po wytvrdnuti potahu se povrch vybrous( jemnym
smirkovym papirem, aby zmizela viditelnd struktura
tkaniny. Pokud je potah pfed nanesenim této lamindtavé
vrstvy dobFe vybroufen, dé& se dosdhnout skute¥nd
kvaiitniho, hiladkého a neobydejn& pevného povrchu,
na ktery lze bez problémi nanédfet vhodny lak.

8.4. Lakovénf a ochrana povrchu laku

Pro lakovédni a barevnou uapravu powc_;hu modelu
viabec existuje celd Fada metod a postupin VEechny

maji své vyhody a nevyhody a volba ZCasto zdévisi

na tom, jaké mé& ktery modelaf moZnosti a vybaveni.

Barevnym potahovacim papirem nebo tkani-
nou se dad vyreEit barevnd ldprava modeiu jiZ p¥i potaho-
véni. Tato technologie, kterd je velmi roziifend nap¥,
u volnych ne¥fzenych modell}, se dres pouZivd prevéazné
pro RC v&trond a jednoduché motorové modely. P¥i po-
tahovéni barevwnym papirem je ifeba pracovat pedlivé,
protoZe vEechny nepresnosti potahu jsou nakonec stéle
vidét - lakuje se totiZ jen prihlednymi laky: prvni nétéry
nitroclakem, vrchni kryeci pak obwykle dvouslozkovym
+EPOLEXEM"” nebo polskym ,,CHEMOSILEM' zajiftu-
Jicim dokonatou ochranu povrchu proti vihkosti a G&inktim
paliva. Pro zajimavost 8i porovnejme v¥hody & nevyhody
tohoto zplsobu povrchové Gpravy.

Vyrhoady:
- provedeni barevné Gpravy jiZ pFi potahovéani;

- snadné zhotoveni imatrikulace modelu vystfiZzenim Eisel
a piamen z tmavého papfru a pFilakovAnim;

- snadné opraviteinost potahu;

- neni tfeba stifkaci za¥izeni, vie se d& provést Etétcem;
Nevyhody:

- maly vybér barev dostupnych papliri resp, tkanin;

- relativnd hord{ viditelnost modelu (vadi zejména u akro-
batick¥ch RC madeld);

-~ konstrukce modelu musi byt provedena perfektnd, proto-
Ze¢ wiechny nedostatky a opravy jacu pod potahem
viaét.

Nitroceluldézové nebo nitrokombinaéni barevné
laky se nanédSeji na potaZeny a dobke vybroudeny
povrch bud' Stétcem nebo stifkaci pistoll, Pracuje se s ni-
mi pom¥$rn® dobfe, rychle schnou a potfebujeme-li
na modelu wvytvoFit urditou vicebarevnou kombinaci,
umoZujil prévé diky rychlému zasychéni pom&rng rychlé
nandfenf jednotlivich wvratev. Tyto laky jsou pruZné,
dobfe na povrchu modelu drZ{ a jejich snad jedinou
nevyhodou je jejich Zpatné odolnost proti G&inkam metha-
nolového paliva, To se dA jednodufe vytFeXit pfestfikdnim
kompletnd+ vybarveného modelu wvratvou prihledného
dvousloZkového laku. Pokud nemdéme moZnost stifkat
ani jednoduchou fixirkou a jsme nuceni nanést ochranny
nétér Btétcem, nesmime dvousioikovy lak Fedit, protoie
fedidlo by pfilakovéni{rozpoudtéio podkladové nitrobarvy
a Stétcem bychom |e rozmazévali.

U dvousloZkovych laki nepottebujeme sice ¥dd-
né dal¥{ ochranné nétéry, ale nejsou bohuZel k dosténf
v tak Siroké barevné palet® jako nitrolaky a préce s nimi
je zdlouhaviéjdi, proto¥e pro Uplné zaschnuti potfebuji
minimdéiné 24 hodin, Nanddeni dalZich ~vrstev me tim
evidentné& zdrZuje, protoze potfebné prekryvéni jiZ na-
tfenych mist lepici izola&ni p&skou neni mozZné provést
na nevytvrzeném laku - mohl by se totiz p¥l odstratiovdni
pésky odtrhnout,

Vlastn{ lakovani at ji¥ pFi pFipravd povrchu &i pifi ko~
ne&né barevné upravé je v amatérskych modeld¥skych
podminkéch vidy pon&kud nepfijemnd operace, zaplfu-
jici cely prostor dilny, bytu i domu zépachem, ktery
neni kaZdému pijemny. Znovu na tomto mist& musime
zdlraznit nutnost dfikladného v&trdni mistnosti,
ve které se iakuje a upozornit zejména kufdky na vy -
soké nebezpeldi vzniku ohnd.

Natirdni St¥tcem méd své vwhody vtom, Ze se mi-
Zeme obejit bez nédkladného sti¥ikaciho zatizeni, Ze ndtér
miZeme provést pfimo v diln& a Ze intenzita .vypar
fedidla a tudiZ vyZe zmingny nep¥jemny zdpach se d&
omezit na pfijatelnou miru. S kvalitnim viasovym St&tcem
a vhodné& nabedénym lakem se déd dosd&hnout veimi
dobrého vysledku, ale povrch prece jen neni tak rovno-
mérny jako pri st¥ikéni, .

St¥ikéani moderni stf¥ikaci pistoli a kompresorem
nebo stfikdni eiektrickou tlakovou strikaci pistoli se musi
nutné provAdét bud’ venku nebo ve zvIiAZtni mistnosti
s nucenym vétrdnim nebo odsadvénim. TotéZ plati pro stiéf-
kéni s jednoduchou st¥ikaci pistoli pro pFipojeni Hha vyiuk
vysavale nebo pro stfikd&ni nitrokombina&nimi laky
v bombi&kéch., Pokusime-li se pres toto varovéni atiikat
v dfin¥, smifme se s tim, Ze se ndm viude usad( nepfi-
jemny barevny prach, kterého se budeme t&€Zko zbavo-
wvat.

Jinym nepii{jemnym problémem je odklddén{ jiZ na-
stifkan¥ch nebo natfenych ¥4sti modelu ke schnuti,
Vyplati se proto jiZ pred stifkdnim si pFipravit volnd
mista, kam dily zavésime nebo na pfipravené podpérky
poloZime. Tento probiém zvi&E¢ vynikne, neméme-li v dilnd
dostatek prostoru nebo pokud stiikdme najednou tieba
dva nebo i téi modely.

Praktické zkufenosti ukazuji, 2e povrchovd Gprava
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modelu nejvice trpi nejen pFi viastnim provozu,
ale i pFi transportu  modelu na etift¥, Vyplati se proto
na kidla, trup | ocasni plochy vyrobit jednoduché kryty
z vinité lepenky, silndj&i 14tky anebo jiného vhedného
materidlu. Tyto névieky usnadni manipulaci & modelem
pii jeho uki&déni do auta a sniZuji nebezpedi pogkrébani
nebo proraZeni potahu. Nejlepsi ochranou je pochopitelnd
transportni bedna, ale tomuto feZeni bude venovéno vice
mista aZ ve 3, &isle Leteckych modeldl.

[
9

RESENI

NEKTERYCH

VYBRANYCH

PROBLEMU

RC MODELU

V této kapitole se pokusime vysvitlit Fedeni ndktarych
typickych problémi, se kterymi se pfi stavb® RC modelS
b&Zn¥ setkdvéme. Je pochopitelné, e op#t nebude
moZné poatihnout tyto problémy v plném rozsahu,
ale viéfime, ¥o tato kapitola pFisp&je hlavng zaZinajicim
modeld¥im k ziskdni uritého prehtedu a snad i napadd
pro modifikaci starSich a stavbu novych madeld.

9.1, ZAv¥8sy kormidel a k¥idélek

V dobéch dplnych zaZdtkth RC model, kdy se pro ovid—
déni kormidia pouZival bud' magnet nebo Jednoduchy
rohétkovy mechanismus pohénény gumou, bylo nutné
Fedit z&v8sy velmi jemné, mékké, protofe oviddaci sfla
od vybavovate byla velmi mald a nevhodng faSenymi
z4v8sy (slangov® ,,panty”) dochézelo ke zbytednym
ztrétdm,

V soufasné dobd, kdy serva modernich apatratur
ddvaji k dispozici situ od 1,2 do 3,5kp, nds nemus(
probiém ztrdt v zé&ve€sech tolik trapit, ale neznamens
to, Ze bychom se nemuseli zdv&ay zabjvat. Jaké jsou
viastné poZadavky na dobry z&vds? Je to pfedeviim
dostatedné pevnost, zaru&ujicl spolehlivé spojeni kormidla
nebo k¥idélka s kFidlem i za extrémnich letovych podmi-
nek. Dal¥fm poZadavkem jo mo¥nost voiného, plynulého
otd¥eni bez nezddoucich villi a nakonec také jednodu-~
chost zé&vésu a pracownd
Prakticky vSichni zndmi svitovi vyrobei modeldiského
materidlu (i naSe ', Modela”) maji ve svém vyrobnim
sortimentu §aato ndkolik réznych typd zdvisi vyrobenych
plevdZng z umdlych hmot. Na obr, &.9.1 je ndkolik
t8chio z&vEsh, které se lepl do pFipravenych z&fezf
dvoualofkovym lepidlem. Nefroz¥irendjil je asi typ
(vyréb¥ny i u nés), u kierého jsou oba shodné vilisky
spojenty kovovym Zepem. Typy b a d nemaji 2&dné
otodné Zepy, vyu¥fvd se u nich pru¥nosti pouZitéhio
materidlu v ohybu. U typu b je z4v&s prév¥ v mistd ohybu
pro sniZeni odporu zeslaben, u typu d jde viastn¥
o nagtithané dily z prufné pésky, které mse ocb&ma konci
zasad( do okrajovych 113t atakilizdtoru i kormidla a zajist!
se propichnutfm Spendlikem, ktery Ji jako zajiZt3nf proti
vypadnuti v z&visu zlstane, Typ e le cbdobou typu a,
ale Zep je souldsti vylisku a po naméknut! obou dild
do sebe ae zdvia volnd otd&l. Obdobnym zplisobem

nendro&né zabudovéni. -

je fefen oto¥ny Cep u typu e, ktery se snadno zalepuje
do pledwstanych otvord,

Na obr. £. 9. 2 jsou zndzorn&ny dva typy jednoduchych

z&v¥sl pro Ekolni modely s vyu¥itim silonové tkaniny
resp. sailonového rybat¥ského viasce, Oba tyto zave€sy
jsou wvelmi pevné a pfitom m&kké, jedinou nevyhodou
ie nutné naruseni povrchu potahu - co¥ oviem u Zkolnich
Jednoduchych modeld nijak nevadl.

Silonové pdska {nejlépe se zatkanymi okraji ~ netie-
pl se) se Ziletkou nafeze na dily potfebné délky, rozm3X
se miata, kam budou z&vesy zalepeny, a jednotlivé
dily pésky se prilepl acetonovym lepidlem nejd¥fve
napf. na kormidlo. Po zaschnuti se rozehnuté volné
konce pések nalepi stejnym zplsobem na stabilizétor,
P¥i lepen(l si kormidlo provizornd pii&pendlime ke stabi-
lizdtoru a obe konce pAsky (spodni i horni) p¥i lepeni
pfitahujeme tak, aby ve spoji bylo co nejménd vile.
Péska me lepi i na Sikmé stdny mezery mezi kormidlem
a stabilizdtorem a pro zvyXenl pevnosti se doporuduje
konce péAsky pFelepit prou¥kem slabého potahového
papiru. Popsany tkaninovy zdvés se miZe lepit pHmo
na dievo pied potaZenim modelu anebo i na hotovy potah.

Druhy jednoduchy zév¥s se ,,Sije" stionovim viascem
anebo slabou kroucenou silonovou E¥drou, jelf¥ konec
jsme pro Gfely Zitf vyztuZili acetonovym lepidlem. Otvory
pro ¥ity zdvés se vyvriajf slabym spirdlovim vrtdEkem
(08 a¥% 1mm), viasec se protihne prvnim  otvorem
a4 zajistl se ostrou dievinou Etépinkou jako klinkem.
Potom se postupn® cely z&v¥és prodije (nezapome¥me
plim8fent utahovat) a druhy konec se zajisti stejn
jeke na zp&dtku, Viasec nebo silonovd nit se potom
v otvorech zalepi acetoncvym lepidlem,

Daldi typy zdvEsh kFidélek a kormidel jsou na obr,

Pz
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&.9.3. Z&wes a je tvoren nalepenym nebo naZehlenym
proufkem félie (d& se pouzit i kvalitni samolepici
izola®ni péska), je wvelmt ohebny a déd se pouZit
jak u v&troXd, tak u motorovych modeld.

Zéivis oznaleny b se pouZivé pomérné zfFidka a tvoii
jej silonové tkanina zalepend do cdtokové hrany stabili-
z&toru a nébd¥né hrany kormidia. Z&vEs se ze &ty¥
1i8t naznafendho prifezu slepl s vioZenou tkaninou
ptedem a teprve potom se pFilepi ke kormidiu i stabilizdto-
ru,

Tak zvany skryty zdvds typu € se dé realizovat
rdznymi zphsoby; zde je zakreslen zpisob s vyuZitim
silonového z&v&sau, vyZaduliclho jen maly vyfez v nab&z-
né hrand kormidla nebo kitdélka.

Prakticky v3echny typy z&vésl je tfeba po zalepeni
a vytvrdnuti lepidla dfkladn® ,,rozevi&it"”, ditve neZ pii-
pojime tédhla k servim. Rozsah moZného pohybu kfidélek
nebo kormidel musi byt vZdy o trochu vSti{ neZ rozsah
dany pohybem serva od stifedu &o obou kra|nlch poloh.
Silné odpory nebo dokonce dorazy kormidet v koncovych
polohéch zpUsobuji vysoky proudovy odbdr serv a znalné
vybijeni zdroji piijima%e. RovngZ po nétéru &i stiiként
modelu, pokud se provddi s kormidly nebo s kildéiky
{i¥ p¥ipevnEnymi, je tteba zévésy olistit od laku a diklad-
nd je rozhybat,

90.2. Ovliddaci pédky

RovnéZ problém oviddacich pdk pro p¥ipojeni tdhel
ke kormidldm nebo kifdélkm nenf dnes |iZ tfeba improvi-
zované vedit vyfez&vAnim z duralovéhe plechu nebo
z umdlych hmot jako v dobéch po¥étkd RC modeli.
Na trhu je dnes Fada rGznych typu téchto pék, nékteré
z nich jsou zndzorn¥ny na obr, &, 9.4, Vyrdbl je rowns

MODELA. Prakticky vZichni vyrobei dnes tuto souddst
vyrdbdjl ze silonu, nylonu a obdobného polyamidu razné
twrdosati a hou¥evnatosti. NEkteré typy |sou kombinaci
umglé hmoty & kovu (typ €). Na kormidla nebo kfidélka
se montujl bud’ pomoci slabych (M2} iroubt a matidek,
nebo pomoci Eroubd do umdlych hmot 8 veikym stoup&nim
( Parker ), nebo op&t pomoci normélnich Zroubkd, ale bez
matitek, tj. zatdhnou se piimo do amyslng& o n&co
meniiho otvoru v umdlé hmoté viastni patky nebo protiku-
su. Jinym Pedenim je montdZ oviddacich pék typu c,
kde se upeviovaci Zroub lisufje pfimo-s pékou a v p¥i~
praveném otveru se zajisti matkou, kterd je opét z um&ié
hmoty.

N&kdy konstrukce kormidia nebo kFidélka p¥imo nabizi
mo¥nost nalepit oviddaci péku na bo&ni plochu - viz
obr. &.9.5. Pro takové piipady doporulujeme oviddaci

péku vyHznout nap¥. z texgumotidu veelku s ochrannou
bonic{ kFidéika nebo kormidla. Duralovy plech se pro ty-
to tfely pHli% nehodi, protoZe u ndho hrozi pti spojeni
s kovovym tdhlem neZddouct zv¥tdeni vile po deldi
dobd provozu a z téhof divodu se nehodl ani celuloid
nebo jiné plastické um&lé hmoty jako vinidur, novodur,
org. sklo a podobng.

OviAdac{ pdky u kormidel, kde osa othfeni kormidia
nenl kolma k ose téhia od serva {napF. u silng Z{povitych
am&rovek), jsou p#i otd¥enl kormidlanaméhany krouce -
nim a je proto vhodné pouZit kulovy Zep - viz obr, &.9.6.

Pfi malé Bipovitosti lze spoiéhat na pruZnost normdini
silonové oviddaci pdky a urditou valimezi pdkou a vidlid-
kou tdhla, ate pro velkou Eipovitost se kulovy <ep vyplati.
Pokud si jej neopatfime hotovy (ale od roku 1982 je jiZ
vyrébi a dovEechprodejendodéva Modela ), dé se zhoto-
vit 1 amatérsky ze silonu tak, ¥e do pfipraveného silo-
nového pouzdra kloubu (navrtaného vridkem o 5 az 6
desetin men¥im prim&rem ne¥ je promdér kuiitky) zahfb-
tou kuli¥ku naméZkneme a nechéme vychladnout. Teplota
kulitky muai byt takovi, aby okraje silonu pil vila& ovani
zprihiedndly, ale zase ne piilid vysoké, aby se milon
nepélil. Na obrézku & 9.8 h je alternativni redeniapojky
& kulovym Zepem, u kieréd se kulidka otddi v otvorech
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Vv cbou ramenech kovové spojky. Proti vypadnuti se za-
ji¥tuje tato epojka opdt krouikem odfiznutym z gumové
nebo plastické hadifky.

Jak jame jiZ uvedli, sortiment oviddacich pék je zna&nd
Sircky, d&laji se Zasto v zrcadlovém provedeni (t. levé
a pravé}, pro oviddéni lanky existuji pdky oboustrannd,
vyrdb&ji se i v jednom kusu se zdvésem (viz obr, &, 9.4),
v rdznych barvdch umdlé amoty apod, V b&3né praxi

se nejlastdji setkéme s provedenim podle obr, &.9. 4
a 8 jeho alternativami.

MonidZ oviddacich pdk s ohledem na osu otéddeni kor-
midla by méla byt provedena tak, aby cep vidliCky tdhla
byl na kolmici spusténé z osy otafeni kormidla na osu tah-
la. Pokud tuto zdsadu nedodr?ime, zdkonité dojde k di-
ferenciaci vychylky kormidla. O tomto problému jasme
se jiz zminlli p¥i zdOvodfovéni diferenciace kridélek
a viimn&me si, e vitdina vyrobch Fed3i péky tak,
aby k diferenciaci vychylek nedoflo - otvory pro vidii¢ku
tdhla jsou viditeln& pFedsazeny tak, aby je byio moZné
na zmingnou kolmici posunout (viz obr, &. 9.7). Pokud

K_&'—-i
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péku posuneme dozadu, zvEtEl se vychylka smérem
rnahoru (co% se nékdy u modeld neochotnych ,,spadnout’
do vyvriky d&l4) a naopak -~ i kdy# naopak to dost
dobie nejde, protoZe pak by péka pFesahovala pies osu
zé&véau kormidla.

JiZ pfi vyrobd kormidel nebo kFidélek je tReba politat
8 tim, Ze misto, kam bude pozd&ii namontovana oviddaci

péka, musi byt zesileno. Plati t¢ nejen pro konstruk®ni -

balzou nebo papirem potaZend kormidia, ale i pro pInd
balzové kormidla, do kterych Je vhodné zapustit obou~
strann& kousek pieklifky nebo smrkového nosniku,
V&t¥ina oviddacich pék se totiZ montuje pomocl Eroubl
a mékké balzové devo se pil jelich utahovéniprom&Eké-
vé a nedovoluje Brouby opravdu utdhnout. Vyplati
se také jiZ namontované pdky lehce zakdpnout po obvodu
montéZnfch plodek lepidlem a sateind zajistit hlavidky
groubt proti samovolnému povolenl.

9.3. Spojovacf tdhla

Spojovaci tdhla, lanka a bowdeny slou¥l k prenosu
pohybu ze serva na oviddanou &dst modelu. Svym

konstrukce draku letadla a specializovanou problemati-
kou Fidicl rédiové aparatury, ale snad patil ptece
jen trochu vice do oblasti modeldFské, a proto jsou za-—
fazeny do této E4sti pHrulky.

Diive neZ se budeme vnovat viastnim tdhlim, zminime
se nejprve o spojovacich &lenech mezi tAhly a servy
na jedné stran® a kormidly (nebo obecnd oviddanymi
prvicy modelu) na strang druhé. Na obr. &. 9.8 je nékolik”
b&2n& pouivanych koncovek (rdkday se té3 Fiké vidli-
tek). )

Nejjednoduldi koncovkou je typ a,kde prostym {v pra-
xi vBak bez specidlniho piipravku ne prdvé snadnym)
a presnym dvojim ohybem tdhla do ,,Z2'" vznikne naprosto
bezpelnd a velmi jednoduchd koncovka vhodnd zejména
pro p¥ipojeni tdhla k servim, proteZe v¥stupni péku
{nebo obvykle koletko s otvory) mizeme u vEtSiny
serv shadno sejmout a na zahnutou koncovku naviéknout,
Fro zhotoveni téchto koncovek se vEBiSinou pouZivé
ocelovd struna ¢ prim&ru 1,5mm odpovidajicim pram&ru
otvord v pdkéch sery.

Stejn? materidl se pouZivA | na koncovky typu
b a c. U typu b je struna proti vypadnuti zaji¥t&na
tovarn® vyrdb8nou pojistkou z um¥lé hmoty, u typu
c pak je zajité&€ni provedenao pFiletovAnim vhodné ohnuté
atruny (prom&r O,5 - O,2mm) a pretaZenim krouZku
odFiznutého napf, z gumové hadiéky. Rowndz tyto
koncovky jsou wvelmi jednoduché a typ € se dé navic
snadno zhotovit v modeldFské diln&.

Koncovka typu d se do modeld¥ské praxe dostala
z jiné oblasti pouzit{ (psaci stroje, ddlnopisy) a je asi
nejzndméjii a nejrozEirendjii, Vyrdbl se v ndkolika
velikestech, v riizné povrchové (Gpravé a v provedent
pro naletovédninebo s vnitFnim zdvitem.1 kdyZ tatcocelo-
vé& Koncovka dob¥e pruii a [e tim ji¥téna proti vypadnuti,
pF¥ece jen se doporuluje po zacvaknuti do pdky pre-
tdhnout ob& ramena krouZkem lzoladni PVC hadi€ky.
Pozor p¥l letovAni -~ pokud je tédhlo zasunuto aZ mezi
ramena koncovky, miZe péjka vniknout a¥ mezi ramena
a spojka pak nepruit

Twvaravé obdobné je vidlitka typu e, ale je vyrobena
z nylonu a kolitek je opatfen na konci zesllenim, pomoci
kterého ramena spojky mohou do sebe zaklapnout
a spolka je tim ji¥t€na proti vypadnutl, RovnZ# tento typ
se vyrdbl v n¥kolika verzich, na tdhlo se upeviiuje
nasroubovénfm. Tento typ koncovek je vhodny zejména
pro p¥lpoleni kovového téhla resp. lanka pro regulaci
otéZek motoru na pdkukarburaitoru, protoze vodivé izoluje
tdhlo od kovové konstirukce motoru,

O koncovce typuf jsme se jiZ zminili v &ddti o ovidda-
cich pékéch. Nejvice se pouZivd u oviddacich tédhei
slozité mechaniky vrtulnikfi, Rovné&Z tato koncovka
se wvyrdbi v zahrani® v rdznych Upravéch, bud jako
jednostrannid (jak je zndzorn&na)}, nebo dvoustrann,
s vnitfnim zdvitem nebe a pripeviovacim Sroubkem,

Posledni typ, oznaleny na obr, &, 9.8 Jakog, je sku-
teZné univerzdinf, snadno se nastavuje délka téhla a hodf

zplsobem Jsou jakousi hranici mezi problematikou sme op&t zeiména pro pfipojen{ tdhel k servim. Rozmér
BF : -1
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koli¥ku a jeho kulitkového zakonZen( je wvolen tak,
aby kovovy vélelek s pHi¥nym otvorem pro tdhloc a za-
jigfovacim Broubkem mohl zaklapnout do otvori v nylo-
novych pékdch serv.

Nynf k viastnim téhldm, kterych se opdt pouzivd
ndkolik typt. Pro pf¥ipojeni kormidel se u motorovych
modet i v8trofd pouZlvajl pFevéind dieviné tdhla
s draty nebo strunami na obou kencich. Tahlo tohoto
typu je zn&zorndno na obr. £ 9.9a. Jako materidl se po-

Krétké tdhia (zhruba do 250mm) se cbylejnd ddlaji
z jednoho kusu drétu nebo struny a pouZivali se nap¥.
na oviadanl k¥idélek, kiapek, aerodynamickych spoilerd,
zatahovacich podvozk$ apod, Kovové tdhla, detsf ne vy-
Se uvedeny pFibliZny limit, je dobré opat¥it ve ‘stfedni
Sdsti voditkem zabratujicim prohyBén( tdhla.

9.4. K¥idélka, klapky & jejich oviddd&-
ni ’

© ndhonech kF¥fidélek
byia jiZ zminka v Edstio kon-
strukci k¥idla; na tomto
mistd uvddime dalsi FeSeni
detailngji. PFi FeEen{ ndho-

nd kiidélek se Casto se-

tkéme 8 problé , jak amé
pohybu tdhla zménit v urdi-
tém Ghlu aZ o 90, Provadi

uZivéd pevnéd a lehk& balzova liSta &tvercového anebo
obdelnfkovéhe pritezu (deldi strana na vySku). Jejl
prafez by nem¥#i bt u matych a stiednich modell: mens(
ne? 8x8mm, u velkych vétrokll nebo motorovych akro-
batickych modeld pak mensi ne¥ 12 x12mm, Téhio
Be totiz nesml p¥i pFenosu sll tlakem proh¥bat a muai
souXasnd byt lehké, aby se zaae neprohybalo pisobenim
odstFedivych sil p¥i akrobatickych obratech, Listu zkré-
time na potiebnou délku, obrousime a podéiné hrany
nezaoblujeme. Pro p¥pad, kdy olekdvdme problémy
p¥i zavéadéni tAhla douzkého konce trupu, vyplatl se zadni
konec lidty zbrousit.

Oba kovové konce tdhla upravime pro piipojent
koncovek (stadl Gpln¥ jeden konec B moZnosti nastaveni
délky, druhy mdZe byt pevny) a konce, které budou
plivdzdny K dievéné listd, zahneme asai v délce 5mm
do pravéhe udhlu, Pro tyto pojifovaci h&¥ky ai potom
pFipravime v lit8 otvory a miZeme pfistouplt k pFivd~
zédnf cbou kovovych konc. Postupujeme tak, e pFipra—
veny ohnuty hé&fek zatlaiime do liSty a re¥nou (nebo
i oby¥ejnou) nii za¥neme spoj ovijet smErem od za-
pichnutého h&Zku ke konci listy. Ovijime pravidelnd,
ale nechévdme (mysing mezery a dobfe utahujeme.
Po navinuti a¥ témé¥ ke koncl lidty zaklesneme nit
pod piita¥eny drdt a zbytek odstfihneme. Ovinuty konec
pak dobfe zalepime acetonovym nebo dvousloZkovym
lepidlem & dbédme, aby tepidlo proniklo mezi zdvity
a% k viastnimu dréta. Po zaschnuti lepidla tdhic natifeme
nitrolakem chrénicim lej proti navihnuti, Misto d¥evéné
listy se dé& rovn¥&Z poufit lehkd a pevnd lamindtové
trubka, do které se zalep! zakondovaci dréty. MontdZ
a nastaveni tdhel budou popsédny v pokraovéni této
pomicky - v Leteck§ch modelech &is. 2 - a nebudeme
je proto na tomto miat& rozvédét.

Na obrdzku &.9.9b je zndzorn¥no typlcké spojeni
serva nap¥. 8 pékou karburétoru bowdenem (Zesky
lanovodem, ale vyraz bowden je v modeléFské praxi
mnohem vice rozEffen a snad jiZ patif ke slovim, kterd
v Ceitin® neni tieba za cizl povaZovat). Zelména
8 ohledem na hmotnost se nepouZivd ocbvyklé kovové
spirdlové trubky jako veditka ocelového lanka, ale trubky
z um¥lé hmoty. Ocelové lanko (kroucené nebo pletené)
se ukonluje zaletovdnim bud' pFimo do kovové koncovky
nebo do koncovky se zdvitem nebo do trubitky, na je-
jimZ opa¥ném konci miZe byt zaletovdna libovolnd
jednoduchéd koncovka. Misto ocelového lanka mse ndkdy

pouZivd struna z umélé hmoty anebo slab& ocelova stru-
na.

Bowdeny se pouZivaji zejména na oviddéni klapek,
brzd, motoru a dalfich pomocnych funkef, ale ndkdy
se 8 nimi mAZeme setkat i u ovl&dén( k¥idélek, U vStrodt
se nezildka pouZivaji i pro oviéddni kormidel. Jejich
nevyhodou je, zejména u dlouh¥ch pfencsd na kormidla,
tepelnd roztaZnost materidlu, kterd zplsobuje v meni(
&1 vitsi mife tzv. roztrimovani kormidel a proto se bowde -
ny nepouzivaji u soutéZnich akrobatickych RC model?,

se to pomoci pfevodo-
vych p&k a na obr, & 9,10 je znédzorndna sestava

9.10

typické uhlové pdky, kterou s mendimi odchylkami
vyrébi Fada vyrobcl - také MODELA, Jako materiél
se pouZivd nylon nebo jiny polyamid a dé& se zhotovit
pochopitelng i amatéraky, kdyZ hlavnl pdku vyfizneme
z texgumoidové nebo lamin&tové desky. Hlavnim poZa-
davkem na Uhlovou pdku je co nejmenZf tfeni, ale pokud
mo¥no bez jak¥chkotiv vili, které prdvé u kridélek
znaZnd wvadl, N&kte¥ vyrobei vyrdbdji i Ghlové péky
s dhlem ramen 110°% s jednim Sirokym ramenem umozfiu-
jleim nastaven( pofadované diferenciace vychylek,

U motorovyceh modeld, kde se pouZivaji vétiinou
k¥ldla veelku, nejsou ndhony kiidélek problémem. Poné-
kud sloZitdji{ je to u ddlanych kEidel vdtroXd a proto
uvedeme n&které osvEd¥ené zptsoby rozeblratelného
spojen( tdhel od obou kildélek na servo ulofené v trupu.

Na obrézku Z.9.11 je jednoduché spojeni pomoci

b=

\ \ 9.11
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koncovek, které se po nasazeni k¥del zaklapnou
na kulové Zepy na vystupnim Role&ku serva. Jde o kovo-
Vvé koncovky (viz obr. & 9.8R) zajiiténé lehce gumovym
kroufkem, aby se v pfipad® tvrdifho nérazu a vypadnuts
kf¥idla mohla koncovka z kulového &epu sesmeknout.
Viimn¥me si rozestupu obou ¥epl, ktery zajiftuje di-
ferenciaci vychylek obou kiidélek.

Konstruk®&nd sloZitéjs{, ale p¥ montdZi jednoduiif,
je spojeni tdhel znézornéné na obr, & 9.12, Viechny

*wen

9.12 ﬂ

potfebné dity pro tento typ nasouwvatelnych apojek
dodd&v& napf. zndmé firma Graupner, Ale i 8 nendro&nym
dilenskym vybavenim se dd vyrobit v amatérskych
podminkdch. Rozehnuté «~idli€ky z ocelové  atruny
se pH montAZi kiidel pomérnd snadno nasunou na svialé
Zepy na koncich pomocné stfedové pdicy a p¥i demontdZi
nebo oddé&lenl kiidla po ndrazu nenf nutné se o rozpojeni
vibec starat - vidli¥ka se prostd bez Jakéhokotiv adporu
Vvysune,

9.13
\/O _ e K SERVU

Na obr. & 9.13 je schematicky rozkreslena spojka
a ndhon na k¥délka duralovou nebo tenkou laminétovou
trubkou, kierd je pfimo v ose otd¥en( k¥idélka (jako
na obrézku). Mb¥e mit také jedtd na konci zalepenou
pdku, kterou teprve kfidélko oviddd. Mont&Z i demont&:

této spojky téhia je velmi jednoduchd a pokud je dobie -

zhotovena, to znamend s minim&lnimi vilemi, je to asi nej-
lepEi a nejjednodudsi fefeni hodici se i pro ndhon klapek
a spollerd, Pouzdro s vyfezy, do kterych se zasouvd
pPii&né desti€ka viepend do zdfezu v pfencsové trubce,
se otdZl v loZisku vytvoteném v pFechodu kifdel tak,
Ze Je celé skryto a je spojenc s jednim ramenem serva
tdhiem p¥es silonovou pdku, kterd je k opa¥nému konci
pouzdra pfitaZena 3roubkem s kfiZovym z&Fezem nebo
Zestihrannou hlavou,

U jednotliivich modell 1ze také proat® tfhla ke kii-
délkim protdhnout boZnicemi trupu (viz obr. &. 9.14)
a op&t pouZit kovové koncovky a kutové Zepy na kii-
délkdch, ze kierych me mohou Kkoneovky p¥l havérii
snadno sesmeknout, Okraje otvorli v bo@nicich musf
byt zeslleny, aby tdhlo nemchlo napf. p¥i pruddim
pFistdni bo&nici polkodit. Toto Feden( se hodf | na ned¥—

len4 kfidla motorovych i bezmotorovych modeld.

D¥ive ne#¥ za¥neme popisovat ndhony klapek, bude
asi vhodné si ujasnit, jaké druhy klapek se v soufasné
modeldFské praxi pouZivajl. OviAdédni{ Klapek s sebou
pHn&3l potfebu daldich serv a tak je celkem tlogické,
¥e se klapky pouzivaji jen z¥dka na &pi¥koviych sou-
t€Znich termickych -vétronich, na n&kterych wvelkych
svahovych vitronich, ziéfdka u motorovych modelt a po-
chopiteln& u RC maket, pokud byly pouZity i na sku-
te¥ném letadle,

Na sdutéznich termickych +v&tronich se pouZivajl
jednak tzv, spoilery {Eesky rusite vztlaku) pro usnadn&-
ni presného ptistdni a dédle vztlakové klapky pro zmény
zakfiven( odtokové hrany k¥dla resp. zadni &4sti profilu
k¥idla. Tyto klapky byvajl soufasnd kfidélky a jejich
kombinované oviddéni je zndzornéno na obr. & 9.15.

9.15

K SERVU
KLAPEK

SERYO
KRIDELEK

Na v¥stupnim kole&ku serva pro k¥idélka jsou zaklapnu-
ty (pomoci Eipku s kuli€kovitym roziffenim) protl sobd
dva ocelové véleZky, do jejich¥ pHEnych otvor je navie-
Zen rdmedek {ocel. dr&t 1,5mm), ktery se v tdchto
jednoduchych loZiskdéch miZe otd¥et. Na pHEném ramenu
rdmelku jaou pak navieZeny tFi oto&né zdvisy oddélené
od sebe krétkymi distandnlmi krouzky, Oba kra|ni z&v¥ay
jsou ureny pro ptipojeni tdhel ke kFidélkom (napfi.
k oviddacim pdkdm dle obr, &, 9.14), prostiedni je spojen
tdhiem se servem pro oviddén( klapek. Tento mecha-
nismus, jemuZ se b&in& v praxi Hkd ,mixér”, miZe
Fefit celou Fadou zplsobd, ale uvedené fedenl je sku-
teén® jednoduché a nendro¥né na zhotoveni i monté®
do modelu.

Brzdici aspoilery se dajl Fedit nkolika zplsoby,
uvedame n&které pomdrnd |ednoduché. Na obr, & 9. 16
e mehematicky znézornén néhon na oboustranng vwkiop-
né apoilery pomoci duralové nebo lamindtové trubiky,
oviddané resp. otd¥ené pomoci spojky néhonu Jako
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v obr, £,9.14, Vrchni i spodnl spoiler se vykldpf do polo-
hy kolmé k plofe k¥dla, v zaviené poloze musi byt deska
spoileru zapuZténa do povrchu k¥dla a zabroulena.
Nevyhodou tohote spoileru je skutefnost, Ze oto&né
ramena naruiuli neprijemné konstrukci kidla, a oviiviiulf
umiatdni nosnlk k¥idla. Ramena ve tvaru ,,S' je mo¥né
misto vyiezédvdni z duralovéheo plechu jen ochnout
do potfebného tvaru z oceleviého drdtu, Také je moZné
vie zjednodusit a Felit spoiler jednostranny jen na hornf
plofie k¥dla nebo trubifku umistit co nejtdendji pod po-
tahovou vrstvu balzy a feBit apoiler jako vykldpdct
{(viz obr. ¥ 9.17), PloZka spoileru Je v tomto pripad&

nalepena dvousloZkovym lepidlem pfimo na duralovou
trubku,

~ Vysuvné spollery |sou z hlediska konstrukce kiidla
mnohem v¥hodn&jil a jedna z mozZnych verzi oboustran-
ného spoileru je na obr, & 9,18, Cely mechanismus

"\ ",..‘ ',"',: 9-18
h—:—-——:!r-‘——————!—"‘
! ) 7 7e
AN T . LA vy
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— et

je namontovdn na noené plekliZkové destiéce o roz=
mdrech odpovidajicich vy%ce profilu kifdla, Rovn#z
viastni spollery mohou byt prekliZkové s krycimi listaml,
které v zasunutém atavu zakryvaji mechanismus vysou-—
véni a které jsou zabroudeny do povrchu k¥idla, PARKovy
mechanismus je moZné oviddat bud tdhlem nebo bowdenem
anebo jen tenkym ocelovym lankem &i milonovou strunou
{na obrd&zku}, ale pak se muei klapky vracet do zaviené
polohy pruZinou.

Konsatruk®né nejjednodussi je spoiler podle obr. &.
9.19, V zaviené poioze je drZen lankem nebo silonovym
viascem wvedenym trubifkou z umélé hmoty k oviddaci
pdce nebo pilmo k servu. Vysunuti zajifuje automaticky
spirdlovd pruZina po uvolndni lanka, Jako zédwds celého
spolleru 1ze vvhodn& pouZit prouZek naZehlovacl télie
a v zasunuiém resp. zaklopeném stavu spotler bezvadné
zapadne do povrchu k#dla, protoZe v potahu k¥dla

1@ pro n&j prFedem pFipravené misto. Vlastini klapka
mtZe byt klidn& jen 2z tenkého balzového prkénka
vyztuZzenéhe papirovym cbousirannym potahem. Oviada-
cf raménko miZe byt i na okraji klapky, ale je vhodnd|i{
je umistit zhruba do jejino stiedu. Maximé&lni dhel vyklope—
ni se vymezi dorazovym koli¥kem omezujici pohyb
raménka,

U motorovych modeld: prosouté¥ni akrobacii se nékdy
pouzivajl pfistdvaci klapky slouZici pro sniZeni rychlosti
a usnadnéni pFesného pristdnf. Krom& spoileri podle
obr. %.9.16 a 9.18 se pouZivail (oviem skute&n&
z¥idka ) kiapky u kofene kFidla, jejichZ tvar je v Fezu
znAzornén na obr. & 9.20. Klapky tohoto typu jsou pouzi-

KLAPKA

‘/KRlDéLKo g |

7
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v
ty na znémém aoutdZnim modetu ,,CURARE" a jsou
zajimavé predeviim tim, Ze kromd Edsti vyklapdjici

se asi o 607 dotl se na hornl stran& zdvih& jakési
obdoba sapoilerd, zamezujici vzniku vysiiho wvztlaku.
Bez tchoto apoileru klapky tohoto typu méni po vysunuti
podélné sefFizeni modelu - je tfeba mirng potladit vySkov-
ku. Z obrdzku ¥, 9.20 je zrejmé, Ze klapka se otal
na ocelovém drdtu ndhonu k¥idélek a usporddani ovid-

‘dacich pék je zndzorn¥no na obr. €. 9,21 (na str, 45),

9.6. Ovlddé&nf kormidel

O ovlddéni normélnich kormidel jsme se jiz zminili
v C&sti o tdhlech. Na tomto mist€ bychom chi&)li uvést
zplschy fedeni a oviddani motylkovitych ocasnich ploch
a’ plovouci vyiEkovky, Zatim co plovoucl vySkovka
je dnes ji¥ zcela obvyklym a normélnim feSenim u v¥troRld
a nékdy i motorovych modeld, motylkovité ocaeni plochy
jsou stdle jakousi raritou a objevuji mse jen zFidka.
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Vzhledem k tomu, Ze ovidddni téchto ploch je prakticky
shodné a ovldddnim kormidet modeld typu ,,delta" nebo
samokfFidel, pro zalimavost ie uvedeme,

Oviddéni ,mot¥lka' je v podstaté velmi podobné
spfazenému oviddéni klapek uvedenému na obr, &.9.1'5.
D& se poufit stejny mixér a ke kormidlim uspo¥ddanym
do ,V' jdou opét dv® téhla stejng jako u klasickych
kormidel, Na obr, 2.9.22 je zn&zorn¥nc jiné Fedeni

mixery s posuvnym servem. Servo oviddajici viEkovku
{u ,motylka" lépe Fefeno souhlamny pohyb kormidet
nahoru a doltl) je upevn&no napevno v normélnim dridku
nebojakoobvykle pfes gumové prichodky na bukovych
nesnicich. Druhé servo, tedy servo oviddact protichlidné
pohyby kormidel a vyvoldvajici naklondni modelu,
je umisténo na posuvném dr¥dku tak, aby se mohlo
voln® posouvat ve smyslu podéiné osy modelu. Cely
drZék pak je tédhlem spojen s oviddaci pékou pevného

serva vyZkovky, které jim posouvé a tim souhlasnd ovid- .

déd ob& kormidla spojend norméinimi tdhly nebo bowdeny
s v¥stupni oboustrannou pékou posouvaného serva.
Daldim vylepZenim tohoto systému je pfipojeni tdhla
od pevného serva vyBkovky nikoliv na posuvny drzék
druhého serva, ale pFimo na oviddaci péku tohoto
serva (na obr. & 9.22 &&rkovang ). P¥i zataZeni, to zna -
mend pfi vychyleni posuvného aerva na Jednu anebo
druhou stranu, dochézi automaticky ke ,,zkrdceni” téhia
mezi ob&ma servy a pokud jsou oviddac( pdiy na kor-
midiech nahofe, model je automaticky p¥i kaZdé zatd&ce
mirn& ,,natahcovdn’, Je pochopitelné, ¥e pokud jsou
z konstruk¥nich divodd oviddaci paky lgormldel dote,
nedd se tato uprava pou¥lt, protoZe ka¥*dé zkréceni
tdhla znamend potlaen,

Nékteré aoulasné moderni Fidic! rddiové soupravy
maji zabudovdn elektronicky mixér pimo wve wysilagi
a modeld¥ si miZe pFipojenim zvi&Stniho pPidavného

modulu de vyslta¥e usetfit prdci s virobou mechanického
mixéru, KaZdé z obou elektronickym mixérem oviddanych
serv je pak tdhlem spojenc s jednim kormidlem motylko-
vych occasnfch ploch nebo 8 jednim kfidélkem u deltaplé-
ni nebo samokfidel a potfebné s¥itdni pohybd ,,vyFizuje”
elektronika oviiviiu)icl S(Fku Hdicich impuls do kaZdého
z obou serv,

Plovouci vy&kovka se od normélni klasické vE -
kovky 1l&f v tom, e neméd pevny stabilizdtor a pohyblivé
kormidlo, ale pohybuje se celé na oto¥nych zdvEmech
slouZicich aoudasnd jako stfedovy nosnik,Na obr. &, 9,23

Je zn&zorn&no normélni provedeni mechanismu plovouci
vydkovky tak, jak se pouZivd pro v&tronE. Uhlovéd
pfenosovd péka se ot na trubkovém Zepu, uloZenédm
resp. zalepeném do ftrupu pomoci dvou duralovych
nebe mosaznych podlofek, Vnitfni prim&r tohoto &epu
odpovidd pFesnd priméru ocelové struny &i trubky,
kterd tvofi hlavnl nosnik a osu ot&Zeni obou polovin
vyskovky, ve Kierych jsou pro ni pFipravend kovova
nebo lamingtovd pouzdra. RovndZ pomocny nosnik
je tvoten slab&i strunou; v trupu prochézi pFipravenou
dréd¥Zkou a do obou polovin vyZkovky se nasouvad
do pfipravenych pouzder. Obvykle . se tato pouzdra
pro htavni i pomocny nosnik délaji pomdrnd t&snd tak,
e neni tfeba zajiffovat vySkovku proti Vypadnutl.
Hlavni uhiovd pdka se navrhuje s mirnou diferenclaci
zvdtEujicl vyehylky pFi potlageni a obvykle se pouZfvd
primyslovy vyrobek ze silonu, nylonu anebopodobné
um&lé hmoty (vyrdbi MODELA ),

vychylky, potfebné pro ovliddéni modelu, jsou u plo-
vouci vwEkovky pom&rné malé, je totiZ mnohem \Zinndjsl
nef viskovka klasickd a mé také niZ¥i aerodynamicky
adpor. V¥hodou je rovné€Z to, Ye se d& pro transport
snadno sloZit. Nevvhodou je moZnost vzniku neZéadoucich
Vvali v hlavnim Zepu a viecbecn® v&t¥f citlivost na vile
v pfenosovém mechanismu.

Nékdy se pouzivd i plovoucl v¥Zkovka wvcelku,
ned€lend. Je to hlavn& p¥i uspoFddéni ocasnich ploch
do ,,T'", kdy vySkovka je uloZena na hornim konci
smérovky pomoci otofného ¥epu. Oviddéni se potom
provadi bowdenem, ale dé& se uddlat pomoci tdhel 5 vy-
uzitim otoZné (hlové pdky, pou¥fvané b¥Zn¥ pindhonu
kridélek,

9. 8. Stfedové mpojeni kifidel

Problematikou stfedovych spojek kidel neni tfeba
se zabyvat u motorovych modeld, proto¥e « nich se vitsi-
nou (aZ na vetké propaga¥n{ modely) stav¥jf kifdla
vecelku. Naproti tomu u vitroMd se kifdla wveeiku
z tranaportnich divodl prakticky vibec nestavd|( a do-
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konce u ob¥ch wvtrotit (je povoleno maxim&lnd Sm
rozpétl } se n¥kdy jeXtd ddl{ na dv¥ Zdsti poloviny kifdel,

Nejjednodusi( spojky bglypi‘irozené prevzaty z oblasti
volnych nefizenych modelu a pouZivaji se hlavnd pro jed-
noduché Bkolni RC v¥trond. Na obr. ¥. 9,24 je jednoduché

9.24

spojeni kidla pomocl duralovych jazykd, které se poui-
v& zejména u konstruk&€nich kiidel umoZiujicich
proveden{ vyiezu pro fazyk ve stiedovych piekiiZkovych
prepdZkéch. Proti vysunuti se kFidlo zajigtuje wtlinou
jednoduse zépalkou (prochézejici kifdlem i jazykem),
kterd se pi¥l nérazu prestfihne a Kiidlo méd moznost
se vysunout, Spojovacl duratovy Jazyk mi¥e byt bud’ sa-
mostatny pro prosté spojeni obou pelovin kfidla a pfivé-
zé&ni slofeného kifdla ke trupu gumou anebo miZe byt
zabudovadn do pifechodu kiidia v trupu a k¥idla se pak
nasazujf z obou stran. Viastni duralovy Jazyk se vyrébi
nejlépe z kaleného duralového plechu o tloudfce 1.5
aZ 3mm a musl byt tvarovAn tak, aby jeho oblouky
umoZdovaly nejen snadné vysunutf, ale i wvyvréceni
sm&rem dozadu &i doprfedu v p¥ipadech, kde model
pti pFistdvani zachyti kFidlem o prekdZku anebo v naklo-
nu o zem.Jak jiZ bylo fe¥eno, je spojeni na jazyky Jedno-
duché, ale jeho pevnost nepostaluje pro velké modely,
kde by jazyk musel byt velmi silny a kde by nebylo jedno-
duché wvytvofit s dostate¥nou pevnosti tzv. ,kapsy”
pre jazyk wve stredové ¥ésti kiidla.

Daldim pom¥&rn& jednoduchym spojenim Je pouZit
apojek 2z ocelovych strun o priméru 2 aZ 4mm, RovndZ
u tohoto spojeni mohou byt struny samostatné a jlmi
spojend kiidla pak ke trupu véZeme gumou, Jinvzplsob:
struny jsou souldsti trupu &i specidinfho oddEliteiného
centroplénu, ktery mtZe byt ke trupu pFipevn&n napf.

925

vpiedu kolitkem a vzadu silonovwwm 3roubem. Toto
tefeni je zndzornéno na obr, &, 9,25 a umoZitule na Jeden
trup montovat rGzné centroplény odpovidajicl kidlGm
pro termické 1étAn{, svahové 16téni &i akrobacii. Je to fe-
feni urfené hlavnd pro sportovnl tzv., ,ned&lni’ l&tdnl
a snadn& mo¥nost volby kidla umoZiuje pFizplsobit
8¢ podasi a jit bud na svah nebo na letidté za termikou
anebo jen tak ,,za humna’” a namontovat centroplén
& vestav@nym pylonkem pro pomocny motor.

Pre spojovaci astruny musi byt bud v zesilenych
stfedovych prepé&Zkéch nebo v polystyrenovém jadru
k¥idla zalepeny kovové nebo lamindtové (v nouzi
i vrstvené papirové) trubifky jako pouzdra, do kterych
se struny zasouvali. U konstruk&€nich k¥idel z pifepédZek
a nosnflkl by pouzdra m&la byt spojena s hlavnim apo-
mocnym nosnikem (nejlépe pFitaminovéna skelnou tkani-
nou}). Rovwnd3 u polystyrenovich k¥idel je vhodné
pro rozvedenl[ pusoblcich sil viepit do setfedové Zdati
polystyrenu pomocné nosniky, s kterymi jaou pouzdra
spojena. Obvykle se nepovede atrunu dokonale vyrovnat
a tak se zasouvaji do pouzder dost tésné, coZ nevadi -
privé naopak, potom nen( tfeba k¥idlo pojisfovat proti
samovolnému vysunutf.

Jak spojovaci struny, tak duralové jazyky jsou po-
mé&rn¥ mékkym & aZ pFiliE pruznym spojenim a hodi
se spife pro malé a stredni modely. Pro velké vétrond
se pou¥fvajl hlavn& ploché nebo planzetové nosniky
bud’ pFimé nebo tvarované do ,.V''. V kidiech jsou pro tyto
noen(ky zabudovény bud' prosté dievEné (prekllZkové)
nebo kovowe svialé Kapsy, do Kiterych se nosnl
zasouvaji. Na obr. &, 9.26 a 9.27 je ndkolik zpisobl
spojen( k¥idla duralovymi nebo ocelovymi nosniky.

Spojeni na obr, &. 9.26 a se provede spojkou do V",
vytlznutou ze sitného duralového plechu a zasouvanou
do jednoduché ,kapsy' tvoFfené smrkovymi nosnlky
a p¥ekliZkoviml bo&nlcemi. Pro zpevnéni se musi toto
pouzdro ovézat nitl nebo olaminovat skelnou tkanlinou,

U proveden( podle obr. ¥.9.26 b je spojka ze dvou
&i vice tenkych duralovych plechd, Toto Fefeni je vhod-
n&j3i hiavnd z tohe divodu, Ze pFi Lelnich ndrazech
kifdia na prekézZku Je spojka mnohem pruZnéji( nez piny
materidl a umoZRuje snafdi ,vyklouznut(' z kapsy
a oddéleni k¥dla bez pofkozeni. RovndZ pouzdro
je pondkud dikladn¥jdi, proto¥e je tvofenc z prekliZko-
vych dilh odolndjsich proti otla¥en(, A navic tato ,,kapsa”
musi byt zpevnEna band&3(, aby nedodio k jejimu roztrie-
ni,

Treti provedeni podle obr, & 9.26 ¢ vyuZivéd jedno-
duchou spojku z tenkého ocelového plechu, zapadajici
do kovového pouzdra zalepenédho a zabanddZovaného
mezi oba smrkové nosniky. Protl neZddoucimu vysunuti
mizZe byt spojka zaji¥téna kuli¥kovou pojistkou.

Na obr, &.9.27 a je stivdové spojeni provedeno
pFmou ocelovou planzetou. Kovové pouzdra jsou pomoci
gikmo se¥znutych prekliZkovich vyplni zalepena tak,
¥e me dos&hne potifebnéh'o vzepét kiidla do ,,V"', N&které
zahrani&ni model&faké firmy dodévaji tyto ocelové nos-
niky i & mosaznymi pouzdry, jejichZ délku si miZe

- model&F upravit podle potieby.

Druhé, schematiclky zndzorn&né Fefeni na obr, &.9. 27
b, je tvofeno délenou spojkou p¥ipevnénou k prepdZce
trupu ¥rouby, MiZe byt také v trupu nasunuta do piipra-
venych pouzder. Spojeni k¥del popsanymi zplsoby
v misté hlavniho nosniku je obvykle dopliiovéno jeXtd
pomocnoy, Jednodusil nebo stejnou spojkou v misté
pomocného nosniku kEldla, Tim se doséhne nejen cetko-
vého zvySeni pevnosti stfedového spoje, ale zajist
se tim i dodrien{ stejného Ghlu néb&hu obou pllek
kfidla - pokud toto nastaveni nenf zajidt&no jinak.

Stejné jage spojeni stfedovym jazykem, je i spojenl
planZetami nutnd potfeba zajistit proti samovelndmu
vysunutl, MaZe k tomu slou¥it jiZ zmindnéd pruZné
kuli€¢kové nebo jind zdpadka pFimona pouzdru nebo miZe
byt pouZito malych zajiffovacich ,jazy¥kd'' podle
oby. & 9.28 a. Také poloviny kifdla mohou byt k sobd
staZeny gumou, jak je to zn&zorn&no na obr. £.9.28 b,
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MOV
SVAZEK

9.28

Pochopiteln® existujl dali{ Felenl jak pojistek,
tak stfedovych spojek. KaZdé z nich mé& avoje urlité
vihody i nevyhody & prévé u wvitroXf, jakoZto u nej-
rozdifendjif RC kategorie, 1ze ¥asto viddt nejrozmanitdji(

varianty uvedernych zplsobd, vypracovansé Zasto s pro-
tesiondini pellivosti.

Pro dGplnost se jedté zminime o stfedovém spojent

kFidel velky¥ch maket a propagaZnich medeld, u ktergch
ae Zasto poloviny k¥ldla nasazujf na gepy nebo kollEky
zakotvené ve stiedovych prepéfk&ch a zapadajici
do centroplénu na trupu. Nutnym doplikem jsou pak vzp&-
ry, které zajisti celkovou pevnost k¥dla. Totoe FeSenf
viak uRC madelli nenf typické a nem¥lo by proto viznam
jo rozvédét,
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9.7, Montd¥ k¥fdel pomocl milonov§ch
Sroubdi
Tak jako problematika sifedovich spojek kiidel

je aktudlni u v8troid, tak u motorovich modeltll je zajima-
vy zptsob pFipevnéni k¥idel a p¥padnd i occasnich ploch
k trupu silonovymi Srouby. U jednoduchych RC modeld
se sice stdle jedtd Zasto pouZivd poutdni ki¥idel ke trupu
gumou, ale pro vitdi motorové modely a hlavnd akroba-—
tické modely jiZ bezpednd ,,ovlddly pole’” silonové
Zrouby,

Dfive neZ pfistoupime k popisu riznych zpisobd
apojeni, jeX¥t¥ ndkolik slov obecn&. Caste se objevuje
‘otédzka, zda |sou vyhodndjE dva Srouby nebo jeden,
zda je lepdi pouZivat vpFedu (tj. na néb¥3né hrand)
koliZek zapadajicl do otvoru v trupu nebo daldi Eroub,
anebo zda by nakonec nebyle jednoduid{ misto silo-
.novych Eroubdl pouZivat normélni ocelové.

OdpoveEd’ na prvni otdzku je pomérnd jednoduché&.
Je sice pravda, Ze jeden Zroub M6 a nakonec i M5
by &isté s ohledem na pevnost v tahu bezpednd sta¥il,
ale miZe se stét, Fe uvnitF materidlu Eroubu bude
vzduchovéd bublina &i trhlina (na povrchu nemusi byt
nic vidét) a Zroub mi¥e | p#i pomérnd malém zati¥enl
prasknout. Ogobn¥ ae proto p¥ikldnime k ndzoru, Ze dve
grouby jsou vyhodn®j3i predeviim s ohledem na bez-
pe&nost spojeni a na snaXil konstrukci s upeviiovacimi
misty na bo¥nicich trupu. Na otdzku, zda vpiedu kolitek
&t radé&ji Brouby, doporuXujeme koli¥ek, protofe jednak
zrychluje montdZ i demontéZ kifdla a v pHpadé& poruchy
lednoho z pfipeviiovacich Sroubl drii stile k¥idlo na svém
misté. Je Jist® pravda, ¥e v pHpadd tvrdého nérazu
modelu se kolifek wviétSinou neulomi, proto¥e se d¥ve
ustfihne silonovy Sroub, ale stavebnd je spojeni kolidkem
nebo dvEma koli¢ky jednodussl,

Nahrazovat silonové 3rouby ocelovymi nepovaZujeme
za sprévné, protoFe u aprdvné navrZeného a provede.
ného apoje silonovym Zroubem musi dojit pii nérazu
k jeho prestfizen{ dosedacimi plochami k¥dla i trupu
a kfidlo mé& pak moZnost bez vaEindjilho polkozeni
z havarovanéhc modelu odpadnout. K plestFiZen!{ oce-
lového (byt slabého) #Hroubu pomErné mEkkymi plo-
chami nedojde, kiidla mse pii ndrazu od trupu neodd&li
a dojde pak k vit3imu poXkozenl, ne¥ dojit mohlo nebo
mélo,

Na obr. &, 9.29 je schematicky znédzorn¥no aprévné

CHYBNE

SPRAYNE

a nesprdvné provedeni Sroubového spojenf s vyznade-
nymi hlavnimi chybami, kterymi jmou pFedeviim velkd
vzddlenost obou styfnych ploch (x) a neaprdvny sklon
Eroubu, Ob& tyto chyby znesnadduji ustélZeni Eroubu
a tim zbawvuj{ toto spojeni jeho vihody. (Polyamidové
#rouby M5 a M6 vyrdbi MODELA. )

Na obr., & 9.29 je typlcké piipevnénl kFidel motoro=
vého modelu 8 pFipeviiovaciml patkami z um®lé hmoty,
které vyrdbl Fada vyrobct modeléFského zboXl v riz-
nych alternativAch, ale prakticky vidy = moZnostl
montéZe na wvnitfni at¥ny bo&nic trupu, Tyto prichytky
jsou bud® pFimo pEl llsovéni opatieny zdvity nebo
se do nich vyFPez4va zdvit dodatend podle poufltého
ailonového Sroubu. K bo&nicim se patky zalepi a zajist(

pruchozimi Zrouby, jejich% hlavy se bud zapusti a za-
tmeli nebo se schovajl pod tvarovany piechod kfidla,
Misto patek tovdrni vyroby poslouZi stejnd dob¥e du-
ralovy thelnik, sllonovy hranclek &i #paliky z bukového
difeva, které le moZné rovn®Z na bo¥nice pfiiroubovat
a zalepit.

Podobné ¥eZeni je zndzornénoc na cbr, & 9.30, kde_

misto ZSpalfkll pfipevndnych k bo&nicim je poufito
pii¢ného Epaliku, pFilepeného k prepé¥ce a pFipadnd
jeité zalidt¥ného Brouby do dieva k bolnicim. V pHitném
buk m nebo habrovém Spaliku jaou pak wvy¥#znuty
zdvity pro jeden &i dva pripeviiovaci Zrouby. JiZ ve stati
© materidlech jame se zminili o tom, Ze zdAvity pro silo-
nové Srouby je moZné vy¥znout p¥imo do dieva a pFi dél-
ce zévitu Vv¥tE¥{ neZ dvojnédsocbek pram&ru silonového
¥roubu je spojeni naprosto bezpe¥né a nevyZaduje
Z4dné kovové vypouzdienl nebo protimatku, Silonovy
iroub je totiZ pomérné mékky a nehrozi proto poikozo-
vénl zavitu p¥l opakované montdZi a demontdZi kiidia,

Obrédzek ¥, 9,31 ukazule ¥roubové spojent, u kterého
by pifipadnd havérie nebo nezviddnuté piistAni méla
zpusohit prasknuti prekiiZkové deati€ky, na které Je pFi-
pevr¥na protimatka. K ustiiZen!{ ¥roubu pFi tomto FeSenl
t8Zko dojde, ale plekliZkovd ,pojistka” se d& asnadno
vym&nit, protoZe ase jen zasouvd do plekliZkovych
vy¥ezll pfilepenych na bo&nicich. Toto apojeni 1ze do-~
porufit pro jednoduché motorové modely a pipadné
malé v¥tron& 8 nedélenymi kidly. Jeme presvid¥eni,
%fe z hiediska nésledkl resp. poXkozen{ po havériich
je mnohem bezpe&nd;jsf ne¥ bdiné poutdni gumou ~ pokud
oviem pouZijeme preklifku pFlm¥iensé tloudficy {zhruba
3mm), kterd mé& p#i ndrazu mo¥nost prasknout a k¥ldlo
tak uvolnit. Pou#ijeme-li pFili& silnou preklizku, je spojen(
naméhéno jen tahem {atfih se nemdZe uplatnit), sitonovy
froub toto naméhédni vEtdinou vydri{ a nésledky jsou
pak Zasto nepijemné,

Nesmlme pochopitelnd zapomenout ani na k¥dlo,
hlavnd na jeho odtokovou ¢éat, kudy 3rouby proch&zel
a kterd také mus{ byt dimensovédna tak, aby provozni
naméhdn( i pfipadné ndrazy vydrZela, Dosahuje se toho
vyztufenim prekliZkovou vyztuhou (obr, ¥.9,32), vie-
penou do mista prichodu Zroubu a wvitiinou jeXtd
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oboustrannym prelaminovénim. N&kdy ase dé& pro zesileni
této Cdati kfidla rovndZ pouZit fdstené potaZeni( slabou
(08 a% 1,2) preklizkou. Doporufujeme rovn¥Z otvor
v kfidle wvyztuZit zalepenou kovovou nebo lamindtovou
trubkou nebo piimo duralovou prichodkou (viz obrdzek),
coZ umoini utaZeni #roubu bez nebezped&!{ deformace
okoll otvoru.

9.8, Podvozky a plovédky

V Gvodu této Zésti jen ndkollk tvah a obecnych
zédsad o podvozcich, U motorovich modell se po-
uZivaj{ v plevadiné vBtiind tékolové podvozky, kieré
jsou pHl provozu (zejména na nekvalitnim povrchu
drdhy) mnohem bezpe¥né&ji{, protoZe pfednl podvozkové
kolo zabratuje po ndrazu hlavnich kol podvozku sklo-
peni nosu s motorem a tim pofkozeni vrwle, Rownd¥
starty a pfistdni{ jaou s télkolovym podvozkem pondkud
snazi{ hlavnd pro zaddtelniky, ale zkudeny RC pilot
si poradi | s dvoukolym podvozkem, kiery zejména
p¥l pFistdni poZaduje niX¥( pristdvaci rychlost a cltlivou
ruku pi{ ovidddni vyikovicy.

Poloha podvozku vzhledem k téZistl modelu hraje
dlleZitou roll a modeld¥i nereapektuilcf tuto skuteXnost
jsou pak pFekvapeni ,neposiuknosti’’ modelu p¥l startu
nebo nezvlddnutelnymi odskoky pii pFisténi.

Na obr. ¥.9,33 je schematicky uvedena doporuienéd
poloha tfikolového a dvoukolového podvozku vzhledem
k t&Zi%¥ti modelu, kierd ie zejména u dvoukolového
podvozku velmi dileZitd atejnd jako konstruk&n{ uspo-
¥4déni, znemoZiujicl pruZeni podvozku ve sméru sipky.
Divod je zFejmy: posunutim podvozku dozadu (napF.

v

pFi né&razu na prekéZku) se zmendi vhel uvedeny
na obrédzku a néaledkem aseirva¥nych sfl nésieduje
pak snadné preklopeni modelu na noa nebo dokonce
ne zdda. Proto je vyhodn®j$i pouzit [ako hlavni nasnik
dvoukolového podvozku vyfez 2 duralového plechu misto
obwvyklé jednoduché satruny. U hlavnich kol t¥{kolowvshe
podvozku naopak propru¥eni smérem vzad nevadi a do-
konce se & nim politd, protofe poméhé drZet pfidové kolo
na dréze.

Jak zjistit, zda poloha podvozku je sprdvnd? U tFi-
kolového podvozku je to pomérn€ jednoduché. Model
sestavime, natankujeme a stla¥lme smdrovku smdrem
dolll. P¥i sprédvné poloze hlavniho podvozku by m#l model
zustat stdt sklopeny dozadu na pomocné ochranné
oatruze., Pokud tomu tak nen{ a model se stdle vraci
do normélni poiochy (tj. na viechna 3 kola), musime
hlavni podvozek posunout ponékud dopiedu., Naopak,
pokud jiZ pFi tehkém Haku shora na smérovku se model
ochotné mklopi dozadu, musi hlavni podvozek o1 aZ 2cm
dozadu. P#li¥ dozadu posunuty hiavn{ podvozek zpGso-
buje prudké, nepfirozené {slangov¥ ,uftrzené”) satarty
vznikajici im, Ze vy¥kovka nemiZe pii startu zdvihnout
piid' trupu, pilot podvédomé atéle pritahuje a pak najednou
pii rychlosti vy3$€{ neZ potrebné se konednd vyikovce
podail ,,zabrat’”, kiidlo zvéti({ dhel ndbdhu a vznlkne
najednou pFi vysoké rychlosti tolik vztlaku, Ze apolu
s plsobenim stéle nataZené vySkovky modet ,vystieli”
vzhiru jako raketa.

U dvoukdlovéhe podvozku nelze jinak, nez polohu
prakticky vyzkoufet v provozu, Jsou-li kola pFilis vzadu,
tedy pFilis blizko tEZi3td, miZe se model pfi prudkém
pidéni cté&ek motoru pfi startu piekiopit na nos, (Proto
e vZady vhodné p¥i rozjiZd&ni dvoukolého modelu driet
vySkovku nékollk metrd mirnd piitaZenou a teprve pak u-
volnit.) Pokud jasou kola naopak p¥li¥ vphedu, zdvihé&
se pil rozjiZddni ocas modelu pom3rnd pozdd a u modeld
s nefizenym ostruhovym Kkolem jsou ndkdy problémy
s udrfenim sm¥ru p¥i rozjiZddni.

Nyni k Viastn{ konstrukci podvozki. Na obr. &.9,34

jo uvedeno n¥kolik b&%fnych typh pHdovych podvozkd,
které se v praxi pouZlvajl. Typ a je tvoren jednoduchou
sirunou s dviima nebo tfemi z&vity zajiifujlcimi pruZnost
této podvozkové ,nohy”, K motorové pfepéd¥ce se pri-
peviiuje napevno plechovymi p¥chytkami. Strunu mdZeme
také nasunout do drfdkd z um®lé hmoty jako do loZisek a.
Pomocnou oviddaci pdkou se déd uskutednit Fizenl kola
bowdenem spoleéné se sm¥rovkou (b }. (Vyrdb{ MODELA)

UspoFadéni podle 9.34 ¢ je velmi jednoduché, Do mo-
saznéhopouzdra s osazenim a zévitem M10 Je zaletovana
dvojitd noha (nebo i jednoduché jeko u typu a) se za-
konZenim pro osu koledka. Pouzdro se pak zaXroubovivé
do kompaktniho drZéku z duralu nebo umélé hmoty, ktery
Je pFiSroubovédn na motorovou prepé¥ku. Po zadroubo-
véanl m& noha moZnost se satdle o potfebny thel pootéEet
bud’ pomoci oviddaci pédky nebo volné u ne¥izeného kola,
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24vif atomaticky zajiZfuje nohu protl vypadnut{ a umo-
Auje v pFipad#$ transportu snadnou demontd®, PH této
pileZitostl bychom cht$li upozornit na to, %epokud
pMdové kolo nehodldme RC soupravou oviddat, Je lepil
je nechat voln# otofné (tzv. vie¥né kolo) a usnadnit
smérovce Hzenl pro poj(¥dénf s b¥%(cim motorem,

Posledn{ verze podle obrdzku &, 9.34 @ je Fesienim
pro ty, kdo se nechtdjl , trépit"” 8 ohybanim reep. stdéenim
struny do apirdtové pruZiny, Oba dily jsou pFi tomto
fedeni upevndny v plechovém drZdku, ktery umoZiuje
torsn( pruzeni ve vodorovném trubkovém pouzdru drZéku,
Tento jednoduchy zpisob se hodfi pro malé Zkolni
modely a dé se realizovat rovn¥z jen s jednou strunou,

Na z&v¥r tétlc ¥4&sti o pFednich podvozcich jeXts
updzornéni na sprévnou délku piedni nohy, kterd urduje
podélny skion trupu k drédze. Sprdvnd by m&l model
stdt & nosem mirnd sklondnym dold, tedy pod Ghlem
asi 2° a¥ 3° Pokud stojl model Gplné rovn® nebo pokud
mé dokonce nos zdviZeny mirné nahoru, je to zdsadni
chyba, jejimZ ndsledkem jaou opakované poskoky modelu
pfi piiatdni. Slangov¥ se takovému pfistdni ¥k4 , kozel"
a stali Jen trochu v¥tdi pFistdvaci rychlost, model
=@ dotkne drdhy nejd¥ffve pfilis dlouhym piednim kolem,
Zzv¥tEl Um okamZitd thel ndb&hu kiidel, odsko¥l a cely
wtanec” se opakuje, dokud se nesniZi rychlost. S timto
problémem viastn& souvisf i dvaha jak vysoky podvozek
volit. 2 hlediaska aerodynamického odporu a potfeby
stahovat hmoty co nejbliZe k t8Zi3ti modelu by bylo
vhodn¥jii dSlat podvozek co nejniZXi, ale & ohledem
na to, #e ne v¥dy je moZné létat na idedlnim betonovém
nebo asfaltovém povrchu, je lepsi Fedit podvozek radsijl
vyS3( a mEkEL. Je-ll vrtule ve svislé poloze, nemdlby byt
‘Jeli spodni konec niZe od zem& neZ asi 3cm u malych
a atfednich modeld a 4 a% 5cm u velkych modeld. Tento
empiricky limit lze pochopitelnd sni¥it pro soutdZni
modety a pro modely, u nichZ se nepredpoklddajl vzlety
z travnatého povrchu.

Hiavn{ podvozek t¥kolovych modetd je zakotven
bud v k¥dle (u dolnoplo¥nik® - viz &ést o konstrukci
ki{dla) nebo v trupu. Rozechod kol nehraje sice velkou
roli, ale doporufuje se, aby body dotyku kol hlavniho
& piridového podvozku tvofily p¥ibliZnd rowvnostranny
trojdihelnik,

U dolnoploiniki se nejlastéji pouZlivé JiZ zmindné
fedeni, kdy v kFidle je zabudovin bukovy Zpallk s dré¥ -
kou, ve ktaré torsn® pru¥f p¥iméd &4st podvozkové nohy,
Proti vypadnutf se atruna v drdZce zajlifuje bud pii-
Sroubovanymi pHEnyml pésky nebo excentrickou pod-
lofkou, umoZiiujici snadnou demortdz {(viz obr, ¥ 9,35).

9.35

Pokud se #palfk s dréZfkou pouZije u konstrukZniho
k¥dla z 2eber a noanikd, je tteba balzové Zebra zesflit

pleklifkovymi vyztuhami, Jiny zpisob montd¥e (napk.
pomoci duralovich noh napevno zakotvengch v kidle
Jako u upoutangch modeld) me prakticky u RC dolno-
ploSnikd nepouXivé.

Hornoplodn(ky maj{ hlavni podvozek pfipevrén vitéi-
nou Kk trupu a pouZivd se fada Fedeni, z nichZ tif jaou
zndzorn¥na na obr, & 9,36, ZplUsob oznafeny a pouZiva
do trupu zalepenych kovovych trubilek, do kterych
se podvozek z ocelovychstrunnasazuje a protivypadnutl
se zajidfuje jednodufe gumou. V provedeni b se cely
podvozek pFivazuje Kk trupu gumou, Viastni podvozek
je op&t z ocelovych strun. Trup musi byt pochopitelnd
v mist® pedvozku zespodu vyztuZen slabou piekilZkou
nebo vratvou lamindtu proti otladen( {plati i pro typ e).
Provedeni ¢ pouZivd pds z duralového plechu ohnuté-
ho depotfebného tvaru, Podle velikoati modelu ae pouzZiva
plech o tloustce od 1,3 do 4mm, pro velké modely
vyiimednd a¥ S5mm. Podvozek je k trupu pFipevrén
silonovymi ¥rouby, které umoZduji snadnou demontdZ
pro transport a v p¥pad® havérie, resp. zvi&Stf tvrdého
nérazu modeiu na prekéd¥ku (pii vzletu nebo pristdn{),
se ustiihnou.

Za nejvyhodndjii povaZujeme Yefeni podle obrézku
&.9.37. Hlavni podvozek je v tomto piipadé& dvoudilny

a zapadd do bukového Zpaliku se zdrezem pro dve
struny vedle sebe, Konce zahnuté do pravého dhlu
se zasunujl do svislych #paiikh a vyvrtanymi otvory
(nebo do odFezkd Xpalikl s dréZkou pro jednu strunu -
vyrobek Modela)} a celé toto ,,uéko" tvoiené z bukovych
Spalikd je pHilepeno rovné# k pFepé¥ce trupu. Po na-
sazenl obou noh podvozku piifroubujeme zajidfovac(
plechovy pédaek. Pro witi ndzornost je toto Fedeni
nakresleno bez spodnl kryci desky trupu, ve kieré
pochopiteind musl zUstat z4Kez pro podvozek a zajigtfo-
vacl p&sek.

Dvoukolové podvozky hornoplodniku se fed{ podobn®
jako na obr, &, 9.36, nejvyhodndjii je Yedenl c, které
nedovaluje kollm propruZit smérem dozadu, U velmi
Jednoduchych, malych 3kolnich model& miZe byt pod-
vozek ohnut 2 jednoho kusu struny a pfipevn&n p¥mo
k motorové prepdice. MlZe byt pro n¥] na daldl pFe-
péZce vytvoiena Jakadsi ,kapsa', do které se podvozek
zasouvA., Ob¥ tato reSeni jsou znézorndna na obr,
£.9.38 - na vedleji! stran¥,

U maket a u velkych propaga&nich model’ se podvo-
zek n¥kdy Fedi pouZitim pruZnych &lend jako na velkych
letadlech, ale tato Fedeni nelze povaZovat za vhodné
pro zaéinajici RC adepty, a proto Je nebudeme rozvadét.
Prakticky totéZ platl ozatahovacich podvozcich pouZiva-
nych na sout&fnich modetech nebo maketéch.

Zbyvd tedy zminit se jet& o ostruhdch a ostruho-
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9.38

vyeh kolech. Piichdzeil v Gvahu pfedeviim u dvoukolo-
vy¥ch podvozk{l, ale ochrannou ostrutiu se vyplat{ ud$lat
i na modelu s tékolovym podvozkem, protofe pFi preta-
Zeném nebo jinak nepovedeném piisténi =i ndkdy model
LW3krtne'' ocasn{ &dati o drdhu a bez ochranné ostruhy
dochézi pak ke zbyte¥nému podkozen( kormidel, Na obr.
. 9.39 jsou tfi verze ochranné ostruhy.Verze a je v pod-

tvrdy a ostruhy provedené popsanym zpisobem nemohou
néraz pru¥nd zachytit. Proto se zdéd byt nejvhodndji(
fefieni c, kde mus{ byt struna silné|$i neX u proveden( b,
ale volny kanec dobie pruZl a tlumf ndrazy.

Na obrdzku &, 9.40 je jedno z nejuZfvean®jiich redeni

1w

[1s)

9.40

fiditelného ostruhového kola pro modely a dvoukolovym
podvozkem. Ocelové struna, tvoFici zdkladni konstruk&ni
dit, se otd¥l v jednoduchém loZimku ohnutém z ocelo-
vého nebo mosazného plechu, Toto loZisko je zalepeno

c 9.39

staté zalepend prekliZzkovd nebo lépe laminétovd
&i duralova deasticka, jejiz vysSka mus{ byt tak velké4,
aby pii sklopeni zadn{ ¥dsti trupu narazila na drdhu
ostruha a ne smérovka, Obdobné Fedenf ukazuje i obrazek
b 8 estruhou tvofenou ocelovou strunou ohnutou do oblou—
ku a zaletovanou do plechovych pFichytek. Obé& tato
Fedeni jsou pom&ma nevyhodnd, protoZe narbz byva dost

epbxydem do koncové ¥dsti trupu resp, spodni Zdati
kylovky a konec atruny zahnuty do pravého dhlu je za-
iepen do kormidla sm&rovky, ¥imZ je automaticky vyfefe-
no spraZeni kola s kormidiem., Pro zlepSen( pruXnosti
me nékdy na hlavnf strun& mohou natodit napt. dva zévity
pruZiny, ale nenf to nutné. Proti neZddoucimu zasouvén(
struny pit ndrazech je jako doraz naletovédna na strunu
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kovové podloZka nebo prouZek z drétu,

Na z&veér této struZné ¥4stl o podvozclch jedtd
zminku o kolech a o jejich zajistdn{ na osa. V RC praxi
se pouFivall prevdind tzv. polopneumatickéd kola pud
z piHrodnl &i umélé gumy nebo z umélych hmot, Pneuma-
tick& nafukovaci kola se pouZivail Jen vyjima¥nd pro velké
modely nebo makety, kola z p#nové gumy pak hlavné
pro jednoduché $kolni modely.

Zajisténi kol na ome se provddl bud atavécimi
krou¥ky odpovidalictho prim&ru se zaji#fovacim néervi-
kem" nebo se piimo na osu naletuf{ kovové podloZky.
Existull i dat¥{ zpisoby napf. zalepeni krouzkl z umdlé
hmoty nebo nataZen{ malych plochych pojiatek {tzv.
,segerovek”) na osu apod, ale prvml dva zplsoby
ae poufivali nejéastkji a jsou spolehllvé.

Pro uplnost Upiné na zévir jedté poznémku o tom,
%e existujl | dal3{ specidin{ podvozky, napf. podvozky
tandemové, jednokolové (u wstroXd) apod,. ale to jsou
“ice ménd konstrukinl speciatity.

Plovéky pro vodn{ RC modely prodélaty atejnd
jako podvozky urflty vyvo] a nakonec se ustélity

doséhnout potfebnou rychtost pro klouzénf. Do-
dr¥et tuto zésadu je nuiné zejména u relativné tézkych
modeld na malych a tedy zna¥né potopenych plovécich,

Daldi déle¥itou z&sadou e pevné nosné konetrukce
plovéki nedovolujici pohyb plovékd (vzhledem Kk trupu)
smérem dozadu. PFi pristdn{ se totl¥ plovdky v prvnim
okam¥iku jakoby k vodn( hladind a v tomto okamZiku
neam( konstrukce propru¥it a deovolit, aby plovéky
zistaly na miatd a model pokraZoval v pohybu, protoZe
pak z&konit® dojde k ,zakopnutl"” modelu a pieklopeni
na nos. Jednoduché pi¥nd vzpéra (viz obr. & 9.42)
tuto potiZ okamZité odstrani.

Spravnou polohu plovéku vzhledem k t&Ziktl modelu
se nepoda¥l vZdy ,trefit’ napoprvé a proio je vhodné Fe-
$it upevndni plovéki K nosné konstrukel modelu jako
prestavitelé, Umo¥n{ me tim i pouZitl jedndch plovéki
na nékolik riznych modeld,

7 hlediska konstrukece jasou ne|vhodn¥jil plovdky
z pénového polystyrenu potaZeného balzou a na spodn
stran® vyztuZeného lamindtovym potahem. Vyrobnf postup
je pom¥rné jednoduchy, plovéky jscu neobyZe{nd pevné

na jednoduchém tvaru, znézorndném na obr, & 9.41. a bezpelné proti proraZeni. Prvnim krokem pfi jejich
«
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Jisté, exietuji i liné tvary plovékil, existuli vodni modely
Zlunového typu, ale neiroz3ifentjii jaou plovdky zné-
zorn&né na obrézku - asi proto, #e se daj{ snadno
pouZit misto b&Zného tifkolového podvozku na b&%né
,8uchozemské’™ modely a Ze se pro potd¥enl z [&téni
na vodé& nemusi stavét speciéini ,,vodni'’ model.

D¥ve ne? pFistoupime k popisu konstrukce jedno-
duchych plovék{l, ndkolik upozorndn{ k zékladnl poloze
plovékil a jejich upevné&ni k modelu. Z obrdzku £.9. 42

Bablony sejmeme,

vyplyvé, Ye 18Zi%t8 modelu by mdlo byt piibliZnd v mistd
,»zubu” na spodni plofe plovakd, lépe snad nepatrnd
za nim smdrem dozadu. Osa plovékd a oaa trupu by mély
svirat chel asi 2 aZ 3 stupn® v tom smysly, Ze model
je jakoby vzhledem k plovdkim netaZen, protoZe Jedind
tak pomé&rn¥ snadno ,,vybdhnou' pk¥i rozjiZdéni plovdky
z vody a model klouZe po hladind. Je-ti zmin&ny uhel
opa¥ny, pek p#l rozjiZdéni a natazenl modelu vyskovikou
se zadni £&stl plovdkd ,,zabofl'" do vody a brédn{ modelu

vyrob& je pFHprava Bablon pro vyfznutl zékladniho
tvaru plovéku. Potfebujeme dwvd ¥ablony ve tvaru bokory-
su plovéku a dvi 3Sablony ve tvaru odpovidajicim
fezu plovdkd v miastd® zubu, Plesné rozmdry a tvary
Zablon zjistime od zkulen¥jEich kolegl, kte¥i se vodnim
modellm wv&nujl. Potom si pFipravime blok potystyrenu -
avgmi rozm&ry odpovidajici rozm&rim plovéku, Na tento
blok pFichytime bokorysné Bablony tak, Ze horni hirana
bokorysu souhlari se sténou pripraveného hranotu
a elektrickou odporovou pilou (viz stat’ o virob¥ kiidel
a obr. & 7.9) vytizneme obrys spodni stény plovéku,
od¥znutou &&st hranolu pfiloZzime
op&t na plivodni misto a pFipevnime prifezové Sablony.
Op¥t stejnym zplsobem od¥izneme a dostaneme ji¥ tEmeF
hotové jédro plovdku, u néhoZ zbyvé jen odfiznout Sikmé
zadni &elo a pfebrousit povrch jemnym emlrkem, U malych
plovékdl je pak mo¥né ji¥ je potéhnout balzou a Gchytky
zalepit epoxydem do vyHznutych dér, U vEtilch plovék
nejdiive zalepime bukové Epaliky (obdobnd jako nap¥,
¥paliky pro uchyceni podvozku na polystyrenovych
ktidlech) a teprve potom ploviky kompletné potdhneme
balzou, Nejlépe se potahuje kontaktnim lepidlem, protoZe
neni tieba leplt v Sablond. Pozor ~ zésadn® nepouZivat
pti lepeni nebo potahovanl dispersnf lepidlo ,,Herkules'!
P provozu na vod¥ stadf toti nepatrnd trhlina v potahu
a voda za¥ne lepené spoje okamZité narudovat.

N3kdy se na spodni okraje bo&nic lepf jedté nos-—
nlk trojihelnfkového nebo Ztvercového prifezu (napf.
2x2mm) jako tzv, odirhdvaci llity, uanadiiujicl pfeched
plovékd do klouzéni. Pokud si = témito lidtami nechceme
pFld8lat préci, musime atespof zalistit, aby prechodavai
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hrana mezl boZnicemi a dnem plovdkS byla oatrs,

Pro pfipevrénl plovéki k nomné konatrukel z oceto—
vich strun se poulivé bud’ jednoduchyeh pdskd ze sil-
n¥#jil pFeklizky e pledvrtanymi otvory (zalepuif se pifmo
do pfipravenych dréfek dvouslofkovym lepldlem) nebo
Gchytek z um#lé hmoty (viz obr, £.9,41), které se podle
potfeby pFifroubuji do bukovych Bpailkd zalepenych
pFedem pod potah.

Povrch plovéki ae upravuje cbdobnd jako u modeld
samaotnych, to znamend, ¥e balzovy potah se jesté
potahuje papirem a dikladn® se prolakuje. Lamindtovy
poiah apodnf strany mé& chrénit plovék v pFipad® nérazu
na pfepédfku nebo pii neopatrném vyjetl na bieh.

Provoz modelu na plovdcifch nen{ slo%lty, atarty
a pFistdni jsou za klidného poldasi ¥asto jednodusil
nef s klasickym podvozkem, ale n&kdy vznika]l problémy
8 udrZenim sm&ru pH poliZddnl na hladind — am&rovka
totiZ pii malé rychiosti nemiZe model u¥dit. Proto
se Vwitlinou bud na plovAky anebo p¥mo na smérovku
(viz obr. & 9.43) pFipeviuje maié kormldio apfaZené
se servem smdrovky. JiZ malé plechové kormidlo o roz -
m&rech zhruba 30x60mm bezpelnd smdrovi zviddne
i velky model s motorem 10cm! Délka ocsalové struny,
na kters je iormidlo piiletovdno, mus{ zajistit, aby pit nor—
mélni poloze modelu plovouciho v klidu na hlading
bylo kormidlo lehce ponofeno. PFi poji¥déni se potom
kormidlo muel celé ponofit a naopak pfi vy33l rychiosti
umoziiujicf klouzéni po htadind by ji# m¥lobyt vynofena
a Fzeni améru se ujme smérovka.

9.9. Motorovd lo¥e a kryty

UloZeni motoru v trupu anebo k¥dlech modelu
je konstruk&n® pom&rn® narofnd zéleZitost, protoZe
motorové loZe muasi byt dostate¥n¥ pevné, aby sneslo
vibrace b&Ziclho motoru, a na druhé strand zase by ne—
mélo byt zbyteind t&8¥ké, Postupem Zasu se vyvinuia
dv¥ zAkladn{ provedenf a to: mont&¥ motoru pomoci
apecidiniho lo¥e na motorovou prepé¥ku a pimé mont&%
motoru na bukové nebo habrové nosniky zapuitdné
dce konstrukce trupu.

Na obr. &, 9.44 jsou zndzorndny dty¥i typy specidlnich

a matkami pomoci montdinich patek,

Velmi jJednoduché FeSen( je na obr. ¥, 9.44 b, kde
k zadnimu viku motoru je pritafena pomocnéd duralova
deska umoZXujlc! mon&Z na motorovou pfepdZku pomoct
t¥ Sroubkd,

LoZe podle obr, & 9.44 ¢ mi¥e byt zhotoveno jako
odlitek z hlinfkové slitiny, ale také jako v¥robek vznikly
aoustiruZenim a frézovdnim z piného tyXového materidlu,
N&které firmy dod&vajl Ji¥ lofe tohoto typu jako tlakove
vyliaky z nylonu pln#ného sekamimt skelnymi vidkny.

Rovné% poslednf proveden( d je tlakovym odlitkem
a ve spodni TAsti loZe je zesilent, umoZfujici vyHznuti
zdvitu pro montd¥ podvozkového kola,

Vyrébé|l se Joltd daldi podobné proveden( v rhznych
apravdch, umoZiujicich nastaveni roztefe nosnfkl a vy~
osenl motoru, ale to jasouji¥ apeciatizované vyrobky, které
zatim na nafem trhu nejsou, a bylo by proto zbyte&né
e jimi zabyvat,

Druhou a prava@€podobnd vice roz¥ffenou . skupinu
motorovych loZl tvoil nosnfky z tvrdého dreva, pevnd
zabudované do konstrukce trupu. TEmito nosniky se aocu-
Zasné dobfe vyztuZl predni &&at trupu modelu a pouZity
materidt noanikd (vEtdinou buk nebo habr) umoZHuje
pfifroubovat motor pKmo pomoci tzv. parker-Zroubd,
tf. vrutd do dieva s konstantnim pram&rem a stoupanim,

Na obr, &. 9.45 jsou dv& varianty motorového lo¥e

motorovych loZi, uréenych pro p¥ipevnini k motorové
prepéice. Provedeni a je z ocelového nebo duralového
plechu a dé4 se pom&rné snadno zhotovit v amatérekych
podminkdéch, Motor je k tomuto joZi pripevnén Erouby

8 bukovymi nesnfky: nahope pro Jednoduchy Zkotnf
medel, dole pro soutd#ni model, V prostoru mezi motoro-
vou a nésledujici pfepédZkou je theba nesnfky v&tdinou
zeslabit nebo zkosit tak, aby mezi n& mohia byt vioZena
nédrZ, U Zkolnfch modelfl se pro montds motord jestd
ndkdy pouZivd prekliFkova deska dosedajici na bukové
nosniky & pFifroubovand k nim Ety¥mi Zrouby, Toto
feBeni umoZXuje snadnou zamdnu motoru napf. za vi-
konn&jii tak, Ze& se pro novy motor pFipravi jen nové
mont&Zni pPeklizkovd deska = vy¥fezem a roztedi ddr
odpovidajicim novému motoru,

U aerodynamicky néro¥néji fefenych modeld s oblym
trupem a vrtulovym kufelem se obvykle proastor mezi
prvni vrtulovou a dal3{ motorovou prepéZkou vyplituje
m&kkou vypifiovou balzou a opracovAvé se do potfebné-~
ho tvaru, V horni ¥ésti, to znamend v misté uloZen
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motoru, je vhodnd{&i nechdvat prostor apiBe otevieny
a usnadnit sl tak péiatup k motoru a jeho oviddacim
prvkim, pfipadnd pou¥it samostatny lamin&tovy odnima-
telny kryt.

+ Motorové loZe s difevEnyminosniky musi byt pfed mon-
82l motoru vEdy peflivE vylakovéna idkou epoxydovou
pryskytici &i dvousloZkovym lakem proti pisoben( oleje,

U motorizovanych vitroXd se upeviuji motory prevéz—
n& na.odnimatelné pylony, které musi byt lehké, ale p¥ tom
dostateZné pevné a odoiné proti vibracim vznikajicim
pFi chodu motoru. Na obr. &, 9.46 je typické peSeni

pylonu, ktery je soudéstl sttedového spojent kidla.
ZAkladnim konstruk&nim ditem pylonu je pFeki¥kovy
noanik, v némZ jsou zalepeny stfedové spojky (struny,
jazyk, planZety) a do ndhoZ je rovndZ usazdn motor,
ktery pracufe ve vodorovné poloze. Za motorem je k py-
lonu pifipevn¥na jednoduchd plechovd nédr¥. Pro motory
do 1,5em?® takto jJednodufe Fefeny pylon vyhowije,
ale pro vES{ motory je tfeba pylon Feditrobustndji (nap¥,
zesilit oboustrannym balzovym potahem} a pro motor
vybudovat jakousi motorovou gondolu, do kieré se pak
umiati i nédr¥, Nenl jistd tfeba zdlraz¥ovat, e takto
fedeny pylon {viz obr. & 9.47) je i po strénce aerody-

947

namické mnohem vyhodnd|al,

Zésady pro konstrukci motorového iofe lze shrnout
do n¥kollka nésledujicich boddi:

- dostate¥nd pevnost nejen proti vibracim, ale i proti
pHpadnym nérazm;

- moZnost snadného piistupu ke viSem oviddacim prvicim
motoru a k upeviiovacim &roubtim;

- moZnost montéZe jiného typu pomoci montdini desky
&t pomocnych duralovych noasnikd pro pfizpOsobeni
na rizné roztee upeviiovacich otvord motoru;

- odolnast proti pasoben( paliva a oleje;s

- moznost nastaveni sklonu motoru a pfipadného odkionu
do stran,

Kryty motor& ziepduli aerodyamickou , Zistotu"
modelu a setkdvéame se a nimi prakticky pouze na sou-
téZnich modelech a maketéch, Kryt mus!{ byt lehky,
snadno odnimatelny a p¥Fitom bezpeZné p¥lpevndny,
aby se wvibracemi motoru neuvol¥oval, P# ndvrhu krytu
motoru je tfeba mit na zPeteli mo¥nost piiatupu vzduchu
k motoru, protoze pFili¥ uzavieny kryt by mohl zpisobo-
vat preh¥fivéni,

Nejvhodn&jiim materidlem pro vyrobu krytll je laminét,
ktery p¥i pom&rnd tenké at¥nd je velmi pevny a dosta-
teZn& pruiny, takZe snese i pFpadny néraz. Zpdsob
laminovéni Kkrytd byl ji¥ popsén v E&sti o piiprave
negativnich forem.

$.10. Kabiny

U vEtrofith i motorovych modelt je kabina konstruk&nim
prvikem zlepZujfcim vzhied modelu. Casto se na modelu
jen vyzna&uje barvou, ale zajména u vitrofid se v&tSinou
kabina fe3l jako odnimaci, resp. odkl&p¥ci a umoFiuje
tak shadny pFistup k servom, p¥ijima¥i a bateriim.

U laminA&tovych trupti se dé problém kabiny redit
tak, Ze se trup laminuje i s kabinou, kterd se potom
odfizne a wvyztuZi piekilZkovim rémem. Totc reden(
je pomdrnd jednoduché, ale kabina je nepréhledns
a od trupu se odliduje pouze rozdilnym vybarvenim.

Samostatnd lamindtovd kabina se déd snadno vyrobit
pomoc( pozitivnl anebo negativni formy jak pro vitrof,
tak pro motorovy model, ale stdle mé stejny nedostatek -
neni prihledn&, Proto postupnd wvznikla technologie
wroby préhlednych kabin, nejdifve z celuioldu a pozdéji
z organického skla a dallich prihlednyeh materidld,
Zékladem této technologie je oh¥dti termoplaatického
materidlu na teplotu, pFi které zmEkne a déd se tvarovat
bud mechanicky vyttaenim pomoci pozitivniho kopyta
nebo vakuovym tvarovdnim do negativnl formy. Druhy
zplsob je pouflvan hlavn$ profesiondlniml vyrobei
a i kdyZ se dé provést i v amatérské modeid¥ské praxi
{iako zdroj vakua siouff vodn{ vyv¥va nebo obydeiny
vysava& prachu), nebudeme Jej detailn® poplsovat,
protoZe zhotoveniviech piipravki a formy je pom&rnd
pracné a vypiatl se jen p¥l aériové vyrobé,

Pro zhotoveni malého po¥iu kabin pro viastnl nebo
klubovou potfebu se dd pouZit jednodulsd( technologie
vytladenim &1 spise lisovédnim pomoci pozitivniho kopyta,
vyrobendho z tvrdého bukového nebo habrového dieva.
Povrch kopyta mus( byt co nejlépe vyhlazen, ale nesm(
8o lakovat, protoZe lakovany povirch by neanesl pom&rné
vysokou teplotu termoplast p¥i lisovéni! Hotové, vybrou-
fenéd a v oleji vyvaFené kopyto me piipeyn( na pomocnou
desku (viz obr, &.9,48) ze ailného prkénka nebo
prekliZzky, pomoc| které ae kopyto zatla&uje do pfiprave-
ného protikusu 8 vyhidtym materidlem,

Zmindny protikus je viastnd jednoduchy diewving
rém (o vy¥ce v¥t:f ne% je vy¥ka kabiny) s pFekilZko-
vou kryc( deskou opatfenou vyiezem odpovidajicim
pudarysu kabiny. Tento vyfez mual byt pochopiteind
zvitien ze viech stran o tloultku materiélu, ktery bude
lisovdn a hornfl hrana vy¥ezu musi byt zaoblens,
aby se usnadnilo taZeni materidiu. Pomoel pFekliZkového
nebo plechového rémedku se pak s pouZitfm Zroubd
do dfeva s Konataninfm stoupdn(m pFipevni na plochu
protikusu celuloidovd félle (tl. 0,8 a¥ 1,2mm) a vie
je pFlpraveno k viastnimu lisovén{. Na obr, &, 9,48 je zné—
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9.48

zorn&no pfipevnéni félie na protikus lisovaci formy,
PH ndvrhu formy je tifeba wvzit tvahu skute¥nost,
Ze formea musi byt dostateZnd Eirok4, aby v mistd ne j\viStEf
VYEKY kabiny bylo dostatek materidlu umoMujlcs jeho
vytaZeni. Toto kritické misto i® na obréziku oznafeno
Sipkami,

Fii lisovdni 2z celuloidu nebo organického skla
je urditym problémem ohFgt materidlu na potfebnou
teplotu. DEI4 se to bud v horkém oleji (nejlépe Eisty
transformdtorovy olej), ale take prohfdtim v pe&icl
elektrické iroubd, vybavené termostatem. Podle druhu
pouZitého materidlu se potfebnd teplota pohybuje v roz-
mezi 130%a%¥ 150° C a musi se prakticky vyzkouSet,
PFHUE vysoké tepiota zpUsobuje wvznik nefédoucich
bublinek, sedkvateni nebo dokonce u celuloldu veplanuti
materidlu, a proto se musi p¥i zvySovéni tepfoty postu-
povat opatrné, Nizks teplota zase naopak nedovoli
vytaZeni materidlu a ten se proto p#i lisovani trhé.,

Dobie prohi&ty protikus s pFipevn&nou E8lii vyjmeme
z olejové 1&zn& nebo z trouby {pracujeme v koZenych
rukavicich!) postavime na pracovni stil chrandny igelitem
a vtlaZime do otvoru pFipravené kopyte, které se dopo—
ruluje rovnds pFedehfat, aby zbyteEnd neochlazcvalo
f6lil. N&kdy se nepodafi zejména u hlubokych kabin
dosdhnout vylisovén{ najednou a je tlfeba postup opakovat
tak dlouho, aZ kopyto upln€ zatladime do v¥Fezu, tedy
aZ po pomocnou desku kopyta, slouZici viastnd jako
doraz.

Po vyechladnuti vyjmeme
ostfihneme

hotovy +{lisek 2z
okraje a p¥padnd kabiny

formy,
upravime tak,

R

10.
JESTE
NEKOLIK
SLOV

NA KONEC...

e T

Krdtkou statl o vyrobd kabin kon&f tato primf Z&st
«RC pomlcky”, zamdtens na problematiku astavby réddiem
¥izenych modeld letadel, Né&které {nebo vBechny?) uve-
dené problémy by snesly a potrebovaly hlub3f a ddklad-
né&isi rozbor a popis Fefeni, ale nelprosny rozsahovy
timit publikace bohufe| nedovoluje dikladndjEi zpraco-
VAni této problematiky.

PokraZovéni pomicky - 2. ¥isio Leteckych modelt: -
je zam&¥eno na otdzky montdZe a
souprav a matord, tedy na problematiku obsahové po-
rEkud uZ¥{, Tato skute&nost umoZnila hlub3i a dikladnj-

Provozu ridicicn

&0 pHstup k zpracovani v rozaahu, ktery v¥tsinu z&jemcd
o informace z této oblasti urfité uspokoff. Ve 3, &isle
Leteckych modeld popisujeme zdsady zalétdvan( e pi-
lotdZe RC modeld. Jistd se setkd se z&jmem Eiroks
modeldiské obce. A ti, kte¥ shledali pré&v¥ pfedteny
dil jako rozsahov¥ | obsahove nedostatedny, ve 4.
&isle Leteckych modeld naleznou rozsdhlejd! saouhrn
konkrétnich technickych FeSenf, ndpadd a rad pro RC
modely zgracovany z nejrazréjdich modeléFekych Lamo-
pisd a kniZek,

POUZITA LITERATURA

Tato pomicka je pfivodni praci. Byla zpracovédna
na zdkladé zkuSenosti a poznatkd naZich prednich
modelé¥d. Pouze v oddile 0, bylo pouZite publikace
WwFORWHART IT'S WORTH", kterou vydal #éfredaktor
Eaao?isu »RC MODELER" pan Don Dewey. (Usa -
1973},
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Materialy

I]}‘gdg/g pro modeldle

viech odbornosti

vietné vyrobkd podniku MODELA

obdriite v téchto prodejnach
Drobného zbo2i a Drobného tovaru:

CSR

Praha 1, OD ,,Kohva®, ném, Republiky 8
Praha 1, OD ,,M4&j*', Nrodni 26

Praha 1, OD , D&taky dfm", Piikopy 15
Praha 1, OD ,,Bild Labut’®, Na Pok&i 23
Praha 1, ,,Model&¥", Zitnd 30

Fraha 8, 180 OO, wModel&r”, Sokolovské 93
Brandya nad Labem, N&m&sti 33
Cenkd Lipa, JeFdbkovo ndm. 459
Ceské Trebovd, Hyblova 38¢

Ceské Budd|ovice, U Serné vése 8
D&Zin IV, Prokepa Holého 10{ 812
Dobruika, Rudé armédy 7

Dvir Krilové n/ Lab., Kemenskéhe 27
Havi{Zkiv 8rod, Dalnf 157

¢+ | Hradec Krélové, Safaifkova 518/B
Cheb, ., Bpalitek", nam. krdle JiKho
Chomutov, ul. 28. Fijna 1087

Chrudim, Obrdnct mira 115

Jaklonec nad Nis., Gottwaldova 433/3
Jindfichiiv Hradec, Kostelni 185f1
Jind¥ieh{v Hradec, Palackého 136/1

. Karlovy Vary, Zeyerova 13

Klatovy, tf. 1. méje 2

Kolln, KoauFimaks 68

Liberec, Moskeveks 13

Litom&rice, ul, 5. kvidtna 12

Litvinov, Sovétaké armédy 23

Louny, Leninova 75§

I 4 Mladé Boleslav, Lidovych milici 1084

’ Most, RiZovd 2071/a8

Néchoga, Palackéha 920

Nové Paka, Gottwaldovo ném. 319
Pardubice, tf. 7. liatopadu 512

Pelhfimov, Paiackého 64
Pelhfimov, P¥ikopy 28

Pisek, Jirdskova 29

Pisek, Chel¥lckého 72

Plzek, t¥. 1. méje 23

Poli¥ka, Ndm&sti 18

Pfibram, Pra¥ak4 o

Rekovnik, Nddrazni 4

Rumbiurk, Polské armédy 9

Semily, pj&. prim, zbo#i, Husova ¢10
Strakonice, OS5 wltava®, Na chradd
Su#ice, Leninova 22

Tébor, Paiackého 354

Tepilce, Rijnové revoluce 10603
Trutnov, Bulharaké 17/50

Turnov, ndm. Pracujicich 26

UsH nad Labem, FuZfkova 7/ 1517
Usti nad Orlicl, Komenakého 151
Vrehlabi, ndm. Miru 219

Zatec, lirdakova 155

Zdér nad S&zavou, Gottwaldovo ném. 66

Brng, Kozi 10

Blanska, OS , Centrum®
Bosakeavice, Obrénc & miru 29
Bruntél, Jesenické
Frydek - Mistek, t&. Rudé armédy 1117
Gottwaldov, Revolu&ni 9
HaviFov, Gottwatdova 69
Hodenin, Ndm&at{ 21
Jihlava, Komenského 8
Karving, OS , R&;"

Krnov, Zdme&nické ndm. 2
Novy JiZin, Svermova 1
Clomouc, n&m, Rudé armddy

Opava, Veleslavinove 1

Ostrava 1, Puchmajerova 9
Ostrava - Poruba, Leninova 1020
Prostéjov, ZiZkovo ném. 19
Prerov, liréskova 7

Bumperk, ul. 25. vnora 10
TFebiZ, ndm, Kl. GGottwalda 54
Uherské Hraditté, nam, Rudé armddy 80
Veetin, Rybnlky

Vyikov, Sudilova 7

Znajmo, OD ,,.Dyje’’, ndm. Miru

SSR

Bratislava, Hollého 13 .
Bansk& Bystrica, ndm. éiervenej armédy 5
Humnné, Gottwaldova 1-8
Komdrno, G. Steinerova 9
Kaiice, Leninova a0
Lutenec, Marxova 354412
Michalovce, ndm. Osloboditelow 47
Myjava, ndm. Osloboditelov
Nitra, Leninova 29
Partyzénske, Janoiikova
PreZov, ut, Slovenskej republiky rédd 82
Prievidza, Dimitrovove 1483
Spiémké Novd Ves, Sovietskej arm. 53
Trené&in, Gorkého 12
Trnava, Puskinovo ném,
Zvoien, kpt. Nélepky
eliezovee, kpt. Nalepky 40
ilina, Sedldfkov sad 4
Zilina. Fuikova 7

Svaz pro spoluprdci s armédou zdsobuje sv¥m zboZim modeld ke a viZechny ostatni odbornosti brann&-technickych Bporth,

pionyrské domy a Ekoty pro polytechnickou vychovu mlédeze, doméci kutily i ostatni zdjemce prostifedniclvim své obchodni organi=
zace DOSS -~ Domu obchodnich slufeb Svazarmu.
Organizace mohou nakupovat téZ na fakturu.

Nakupovat miiZete prostiednictvim dobirk ové z2dsilkové sluzby na zdklads v¥b&ru zbo?i z nabfdkového ka
ky 1982 a 1983 ) na zviélinich objednacich iistcich, které jsou piileZeny v kalalogu. Katalog l1ze objednat na dobirku kore spondent—
nim liatkem. ~ Adresa: D&m obchodnich sluZeb Svazarmu, Posapidilova 12/13, 757 O1 ValaZske Me 2iTill, post, schr. 103,

Ve Valagském Mezifi&l, Pospisilova 12{13, v Brn&, Masné 18, v Bratislavi-PetrZaice, Lumumbova 35 |sou otevieny prodejny DOSs,
kde si koupfte zbo3i podle veobnihc vybéru. - V Praze bude oteviena prodejna ve 2, pololeti 1982 .

ModeléFi, vyuZijte t&chnto svazarmovakych sluzekb!

Nadfizeny o rgdn @ Svaz pro spolupréci s armédou » Praha 1 « 116 31 «
Vyrobce @ Modela s podnik v Svazarmu & Praha 5 s 150 00
Redakce @ Modela o ValasSaké Meziridi
Tisk @ Moravské tiskaFske zévody n, p,
Katalogové E5glo ® 6301

Povoleni k tisku ® SmkNV Ostrava ¢ 29

Opletalova 29
®* Holedkova 0
* 757 22 » Hranicka 321

* Kyjov

Cena .L&-K?‘:s 11150
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